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Prefata

Stimate client,
Va multumim pentru achizitionarea unui produs de la compania OPTIMUM.

Masinile de prelucrare a metalelor OPTIMUM ofera calitate maxima, solutii tehnice optime si conving printr-un
raport calitate-pret excelent. Progresele permanente si inovatiile aduse produselor ofera, in orice moment, un
nivel actual al tehnicii si sigurantei.

inainte de punerea in functiune, cititi cu atentie aceste instructiuni de utilizare si familiarizati-va cu
dispozitivul. De asemenea, asigurati-va ca toate persoanele care opereaza dispozitivul au citit in prealabil si
au inteles instructiunile de utilizare.

Pastrati aceste instructiuni de utilizare cu grija in zona din apropierea dispozitivului.

Informatii

Instructiunile de utilizare contin informatii despre instalarea, utilizarea si intretinerea in conditii de siguranta a
dispozitivului. Respectarea permanenta a tuturor instructiunilor continute de acest ghid asigura siguranta
persoanelor si a dispozitivului.

Manualul va precizeaza scopul utilizarii dispozitivului si contine toate informatile necesare pentru
functionarea eficienta si o durata de viata indelungata.

Imaginile si informatiile existente in prezentul manual pot fi diferite din punct de vedere constructiv fata de
dispozitivul dvs. Tn calitate de producator, facem eforturi permanente pentru a imbunétati si inlocui produsele,
de aceea pot fi intreprinse modificari fara ca acestea sa fie comunicate in prealabil. llustratiile dispozitivului
pot sa difere in cateva detalii fatd de figurile din acest manual, dar acest lucru nu are nicio influentd asupra
operabilitatii.

De aceea, nu se pot emite pretentii pe baza informatiilor si descrierilor. Ne rezervam dreptul de a face
modificari si nu excludem aparitia eventualelor greselil

Sugestiile dvs. cu privire la acest Manual de utilizare sunt o contributie importantad la optimizarea activitatii
noastre, ale carei rezultate le oferim clientilor. Daca aveti intrebari sau propuneri de imbunatatire, adresati-va
departamentului nostru de service.

Daca dupa citirea acestui Manual de utilizare inca aveti intrebari sau nu puteti rezolva o problema cu
ajutorul acestui Manual de utilizare, adresati-va dealerului dvs. sau direct companiei OPTIMUM.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

Fax (+49)0951 / 96555 - 888

E-mail:  info@optimum-maschinen.de
Internet: www.optimum-maschinen.de




OoPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
1 DPA32 cu functia de taiere cu turatie constanta
1.1 Siguranta
1.2  Masuri de siguranta

1.2.1 Informatii despre siguranta si garantie

O Tnainte de montare si punerea in functiune, cititi cu atentie acest document.
Pentru siguranta dvs. si a functionarii, respectati toate avertizarile si indicatiile.

O Produsul dvs. a fost supus controlului de calitate, verificat si pregatit pentru utilizare.
Pentru operare trebuie aplicate specificatiile indicate si informatiile de pe eticheta cu
specificatii.

O Garantia se aplica numai pentru produsele Optimum Maschinen Germany GmbH. Daca se
foloseste display-ul DRO impreuna cu alte produse nu se ofera garantie pentru intregul sistem.

O Reparatiile trebuie efectuate numai Tn fabrica noastrd. Pentru alte intrebari compania
Optimum Maschinen Germany GmbH va sta cu placere la dispozitie.

1.3  Utilizarea conform destinatiei

Display-ul digital de pozitie DRO constituie, impreuna cu senzorii externi, un sistem de masurare
de precizie. Display-ul de masurare este destinat exclusiv pentru prezentarea valorilor de pozitie
si de turatie.

Respectati toate masurile de siguranta din acest manual.

O Sunt interzise modificarile si transformarile neautorizate la display-ul de masurare.

O Se vor respecta conditiile de instalare si operare prestabilite.

O Cu display-ul de masurare se poate opera doar respectand datele tehnice si limitele
specificate.

1.4 Identificarea pericolelor si definirea lor

Indicatiile referitoare la siguranta sunt formate din simboluri si cuvinte de avertizare.

1.4.1 Clase de pericol

Simbol Cuvant de Definitie/consecinte
avertizare

Pot conduce la pericole directe cu accidentari corporale grave si
PERICOL! deces, daune materiale sau reactii neplanificate ale aparatelor, daca
A ) nu respectati instructiunile date.

Pot conduce la pericole prin producerea de accidentari grave,
AVERTIZARE! daune materiale sau raspunsuri neplanificate ale dispozitivului,
dacé nu respectati instructiunile date.

Pot conduce la pericole prin producerea de accidentari usoare,
PREVENIRE! daune materiale sau raspunsuri neplanificate ale aparatelor,
daca nu respectati instructiunile date.

Indicatiile de operare importante ce usureaza operarea sau, in caz de
ATENTIE! nerespectare, pot conduce la raspunsuri neplanificate ale
dispozitivului si posibil daune materiale.

Sfaturi de utilizare si alte informatii si indicatii importante.

@0

INFORMARE Nu exista consecinte periculoase pentru persoane sau bunuri.
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1.5 Grupul tinta

Instructiunile de montare se adreseaza personalului din proiectare, punere in functiune si
montaj al producatorilor instalatiilor si masinilor. Acest grup de persoane necesitd o buna
cunoastere necesara pentru conectarea unui display de masurare si integrarea acestuia in
instalarea completa a masinii.

INFORMARE

DPA32 este disponibil numai ca inlocuitor ca si unitate unica pentru masina dvs.
respectiva.

Articol nr. 03403027DPA32

AVERTIZARE!

Calificare insuficienta a personalului

Leziunile persoanelor, avarierea grava a masinii Si actionarea sunt provocate de personal
insuficient calificat.

O Configurarea, punerea in functiune, montarea si intretinerea trebuie realizate doar de
personal calificat.

O Acest personal trebuie sa fie capabil sa recunoasca pericolele ce pot fi produse de
echipamentul mecanic, electric sau electronic.

Personalul calificat

este reprezentat de persoanele care,

O in calitate de personal de proiectare, sunt familiarizate cu reglementarile de siguranta ale
tehnologiilor electrice si de automatizare;

O in calitate de personal de punere in functiune si montare, au dreptul de a pune in functiune
circuite electrice si dispozitive/sisteme conform standardelor de siguranta, de a realiza
legaturi de impamantare si de marcare.

1.6  Indicatii referitoare la siguranta

PERICOL DE EXPLOZIE!

Nu utilizati display-ul electronic in zone cu risc de explozie.
Informatii de identificare

Placuta de identificare indica denumirea modelului cu numarul de articol si de serie.
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1.7 Conectarile

AVERTIZARE!

Distrugerea unor parti ale echipamentului si pierderea controlului de reglare.
Verificati toate conectarile circuitului si ale fiselor inainte de pornirea sursei de alimentare.

ATENTIE! U]
-]

Practic, toate conectarile sunt protejate impotriva interferentelor externe. Alegeti un loc
de operare care exclude influentele interferentelor inductive sau capacitive asupra display-ului
electronic sau a circuitului de conectare. Cand montati sistemul, péastrati o distantd maxima
posibila fata de circuitele incarcate cu interferente. Daca este necesar, asigurati instalatii supli-
mentare, inclusiv scuturi de ecranare sau carcase metalizate. Bobinele contactorului
trebuie sa fie conectate cu disolutia scanteilor.

1 Conectare sursa electrica de alimentare DPA32

Semnal de control al turatiei de taiere constante

Sursa electrica de alimentare senzor de turatie

Al WOWN

Conectarea semnalului de masurare a cursei

Temperatura de lucru 0°C..+40°C

Temperatura de depozitare -30°C...+70°C
Umiditate 90 % at 20°C + - 5°C maxim

Tipul de protectie IP51
Greutate 2.5kg

Date electrice:

Sursa electrica de alimentare 12Vto 30V DC
Sursa electrica de alimentare unitate 230V

Consum de putere ~20W
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1.71

INFORMARE

Indicatorul digital de pozitie este destinat functionarii cu decodoare care furnizeazé un semnal
diferential TTL (unda rectangulara TTL) sau un semnal de retea cu modulatie de grilda magnetica
si un semnal de retea cu modulatie de grila rotunda.

Daca cititorul digital urmeaza sa fie utilizat cu dispozitive de masurare de la alti producatori,
asigurati-va ca aceasta banda de masurare ofera un semnal de iesire din unul din cele doua
tipuri de semnal si ca pinii alocati corespund urmatorului tabel.

24321

9876

Fixarea conectorilor de citire a semnalului

Nr. PIN 1 2 3 4 5 | 6 7 8 9 Carcasa
Semnal diferential TTL pentru
rigle de méasurare si cap nu este Selectati
activ de citire pentrubenzi | nuz | semnalul | B+ | B- | OV +5V 1 A+ A- | Ecranat
magnetice. +
Semnal de_forma sfevrlca +12V | E+ nu este E- s | ov nu este nu este nu este Ecranat
pentru rigle cu bila inuz inuz inuz | Tnuz

Nota (semnal de selectare +): DPA32 poate identifica automat tipurile de semnal prin acest semnal

de selectare.
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1.8  Montarea senzorului magnetic si a benzii magnetice

INFORMATII

La utilizarea benzilor magnetice impreuna cu DPA32 este necesar un cap de citire activ.
Articol nr. 338 3934

Dispunerea pinilor cu semnal diferential TTL

.....

PIN Nr. 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Semnal diferential TTL A+ A- +5V ov B+ B- Z+ Z- Ecranare

Instalarea trebuie realizatd doar conform gradului de protectie IP indicat. in plus, dacé e cazul,
sistemul trebuie protejat impotriva conditiilor nefavorabile de mediu, cum ar fi apa pulverizata,
solvent, praf, lovituri, vibratii, variatii puternice de temperatura.

Instalarea trebuie sa se realizeze plan fatd de suprafata de montare, respectiv portiunea de
masurat. Cutele sau proeminentele intotdeauna inrautatesc precizia de masurare.

Din motive tehnice, banda trebuie sa fie mai lunga cu aproximativ 30 mm fata de distanta de
masurare efectiva.

ATENTIE!
Pentru a se putea obtine o aderenta optima, trebuie indepartate toate substantele @
antiadezive (ulei, vaselina, praf etc.), prin utilizarea unui produs de curatare ce nu lasa
reziduuri. Ca produse de curatare adecvate, printre altele, cetona (acetona) sau alcoolul,

oferite, printre altele, de firmele Loctite si 3M ca si produse de curatare rapida.
Suprafetele trebuie sa fie uscate si sa se lipeascé cu presiune maxima. Temperatura de

aplicare optima este intre 20° si 30 °C in spatii uscate.

INFORMARE

La aplicarea pe piese lungi a benzilor magnetice nu indepartati complet folia de protectie, ci
trageti o parte scurta din capat suficienta pentru fixarea benzii. Acum aliniati banda. Cét despre
folia de protectie rdmasa, aceasta poate fi trasa pe laterale cu presarea simultana a benzii. (ca
mijloc auxiliar pentru aplicarea presiunii asupra benzii magnetice se poate folosi o rola de pre-
sare a tapetului)

1.8.1 Pasii de instalare

Curatati cu grija suprafata de montare (1).

Indepartati folia de protectie (2) de pe partea adeziva a benzii magnetice (3).
Lipiti banda magnetica (4).

Curatati cu grija suprafata benzii magnetice.

Indepartati folia de protectie (6) a benzii adezive de pe banda de acoperire (5).
Fixati banda de acoperire (lambele capete ar trebui sa se suprapuna usor).

00000
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Asigurati capetele suprapuse ale benzii de acoperire impotriva exfolierii.

ATENTIE!
Trebuie evitate campurile magnetice. in special acestea (de ex. magneti aderenti sau ‘
magneti permanenti) nu trebuie sa intre in contact direct cu banda magnetica. In stare
deconectatd de la curent nu se recunosc si nu se inregistreaza miscarile sau reglarile
senzorului magnetic de catre sistemul electronic complementar.

1.8.2 Exemple de instalare

Tipul de montare simplu, cu banda de protectie inclinata (vezi fig. 1-1:) se recomanda numai
intr-un mediu sigur si protejat. Daca mediul nu este protejat existad pericol de exfoliere.
in astfel de cazuri sunt adecvate tipuri de montaj asemeni celor din fig. 1-2: si fig. 1-3:

Protectie optima este oferitd de montarea intr-un canal (vezi fig. 1-4:) ce permite incadrarea
complet integrata a benzii magnetice.

Fig.1-3: Fig.1-4:

1.8.3 Montarea senzorului magnetic

Senzorul magnetic poate fi fixat prin folosirea a 2 suruburi M3. Va recomandam
folosirea saibelor.

O Aranjati cablul electric astfel incat sa nu existe pericole de deteriorare din cauza
tensionarii sau a altor piese ale masinilor. La nevoie folositi un lant de tractare sau un
furtun de protectie pentru a asigura detensionarea.

O Asigurati-va ca orientarea este corecta fatd de directia de masurare. Aceasta este
irelevanta daca directia de masurare poate fi inversata in modul de citire electronica.
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/|e$ire cablu

Directie cursa

Senzor

Directie de numarare negativa
Fig.1-56:  Definirea directiei de numarare

Respectati distantele dintre senzor si banda magnetica, precum si tolerantele unghiulare,
Acestea trebuie respectate pe toata lungimea de masurare! (vezi de la Fig. 1-6 la Fig. 1-8:).

Distanta maxima fara banda de acoperire este 0,2 mm + 0,1/-0 mm. Cénd se foloseste o
banda de acoperire este redusa distanta efectiva a grosimii benzii de acoperire incluzand
folia adeziva. Senzorul nu trebuie sa atinga banda magnetica.

parte activi g
-

Fig.1-6: Decalaj senzor / Banda magnetica

02 +0,7-

<11 <

] |

Fig.1-7: Deviatie maxima

S

Fig.1-8: Alinierea senzorului

1.8.4 Masuri necesare

Sistemul trebuie sa fie pozitionat departe de cablurile cu interferente; daca este necesar
trebuie prevazut un ecran de protectie sau o carcasa metalica. Trebuie evitata trecerea
cablurilor cu reteaua electrica de alimentare.

Bobinele contactorului trebuie sa fie conectate in vederea inlaturarii scanteilor.

1.8.5 Iintretinerea

Suprafata benzii magnetice trebuie sa fie curatata din cand in cand cu o laveta moale
in cazul unei contaminari puternice cu praf, span, umezeala, etc.
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1.8.6 Erorile aparute si solutionarea lor
in continuare sunt enumerate cateva erori care pot apirea pe durata instalarii si operarii:

- Valoarea aratata pe display nu corespunde valorii actuale deoarece setarea parametrului
pentru rezolutia de numarare este setata incorect.

- Banda magnetica este montata incorect (suprafata activa trebuie montata spre senzor).

- Pentru a proteja banda magnetica, banda de acoperire furnizata nu a fost utilizata.
Trebuie sa fie Intotdeauna nemagnetic.

- Senzorul este incorect conectat. Verificati conectarea.

- Toleranta pentru decalajul dintre senzorul magnetic si banda magnetica nu este respectata
pe distanta totala a cursei, senzorul atinge banda magnetica (vezi Fig. 1-6:).

- intreruperea cablului / taiat de margini ascutite / cablu rasucit.

- Partea activa a senzorului nu este montata spre banda magnetica (vezi Fig. 1-6: si Fig. 1-8:).

- Senzorul nu a fost aliniat in conformitate cu Fig. 1-5: si Fig. 1-7:.

- Semnalul de intrare la DRO nu este setat la semnalul TTL.

1.9 Instalarea riglelor de masurare ML

Dispunerea pinilor Sine 11uApp

788
PIN Nr. 1 2 3 4 5 6 7 8 9
semnal sine 1Vpp 0° | 180° | +5V ov 90° 270° Z | Liber Ecranat
INDICATIE:

Urmatoarele modele descriu procedura aferenta montarii dispozitivelor de masurare absolute de
tip OPTIMUM ML.

Pentru montarea treptata a sistemului magnetic de masurare de la OPTIMUM sau a altor
sisteme de masurare produse de alte companii, vd rugdm sa respectati instructiunile si
prevederile de montare ce Tnsotesc aceste componente.

In functie de posibilititile de montare de la nivelul masinii dumneavoastra, fixarea si conectarea
la axele masinii pot fi diferite.

Pentru a alege lungimea necesara a benzilor de méasurare si pentru a descrie situatia de montare,
va sta la dispozitie urmatoarea schema.

ATENTIE!

Utilizati doar sisteme de masurare recomandate de compania OPTIMUM. Respectati
in mod obligatoriu instructiunile producatorului la montarea sistemelor de masurare.

INDICATIE:

Sistemul de masurare si piesele sale suplimentare pot acoperi componente importante de la nivelul
dispozitivului (de ex. nipluri de ungere).

Va rugam ca fnainte de montarea sistemelor de masurare sa aveti in vedere astfel de limitari ale
functionalitatii si sa reglati in mod corespunzator.

10
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1.9.1 Asamblarea carcasei riglei de masurare
Tnainte de a-l monta pe masina verificati operabilitatea dispozitivelor de masurare. Pentru a face
acest lucru utilizati DRO sau un dispozitiv asemanator.

Instalati dispozitivul de masurare astfel incat sa nu fie deteriorat de uneltele de prelucrare sau de
agentii de racire. Daca este necesar, montati o aparatoare sau un jgheab de scurgere.

Lungime de masurare L, (mm)| 50~500mm
Lungime de montare L, (mm)| L,= L,+2 (50+7) = L, +114
Lungime totala L (mm) L= L, +2 (50+15) = L, +130
2-Md(deept) 2-46
hole @9deepb
T ot £
L ll II '
1 I
60£0.2
L=L0+130
" L1=L0+114 .
- I - I
| |
| wn | o~
1~ = o | o~
I i .
y y ! - wn |
b & A il ey - -
u 3 — 7 1=
' T ' L.
# 50 0 st

Daca este posibil, montati dispozitivul de masurare inclus cu partea de etansare orientata in jos.
Daca este posibil, pozitionati capul de citire stationar pentru a evita deteriorarea circuitelor de

legatura prin miscarile acestuia.

1.9.2 Asamblarea capului de citire

Rigla de masurare si capul senzorului trebuie sa fie montate separat pe parti ale masinii
care sunt mobile una in raport cu cealalta. Partile fixe si mobile ale masinii trebuie sa cores-
punda cerintelor si tolerantelor maxime asa cum sunt date in Fig. 1-9:.

a (Suprafata superioara rigla de masurare)

b (Suprafata laterala rigla de méasurare)

0

/
| | ., |O
@ * © m.'
e T
-HiiEE== o
1//]015|A]
Fig.1-9:

Verificati nivelul de montare a riglei de masurare asa cum este prezentat in Fig. 1-9:.
Montati un suport pentru capul de citire.
Fixati capul de citire pe suport.
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- Verificati orientarea capului de citire folosind un ceas comparator.

- Eroarea paralela dintre suprafetele laterale ortogonale ale riglei de masurare si ghidajul
masinii unelte trebuie sa fie mai scazut de 0.2mm pe intregul interval, vezi Fig. 1-10:.

- Decalajul maxim dintre cele doua suprafete paralele ale riglei de masurare si capul sen-
zorului este de la 1.2 1a 1.5mm.

- Dupa instalarea riglei de méasurare scoateti suportul din plastic.

/0.2

o P e B - W

A1 | TF—H U= v =i

I Do \ Suport din plastic \ Suport din plastic

1.2-15

Fig.1-10:

1.9.3 Erorile aparute si solutionarea lor
in continuare sunt enumerate cateva erori care pot apirea pe durata instalarii si operarii:

- Valoarea aratata pe display nu corespunde valorii actuale deoarece setarea parametrului
pentru rezolutia de numarare este setata incorect.

- Capul de citire este montat incorect. Verificati conectarea.

- Toleranta pentru decalajul dintre capul de masurare si rigla de masurare nu a fost menti-
nuta pe intreg intervalul de masurare, vezi Fig. 1-10:).

- Intreruperea cablului / tiiat de margini ascutite / cablu rasucit.

- Patrunderea umiditatii prin fisele cablului electric prelungitor.

- Viteza cursei este prea ridicata; nu trebuie sa depéaseasca 0.5 metri pe secunda.

- Rigla de masurare inlocuité nu este de la acelasi producétor ca cea de la originala. Rezolutia
reala de numarare a riglei de masurare nu corespunde cu valoarea setata.

12
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1.10 Operarea DPA 32

Xo 79. 780
Lo 3. 990
=37 3.935
= 0 | R 0 rRPM

OPTIMUM

Cand unitatea este pornita display-ul este in starea de baza.

X -88888.888 mm |
Y -88888.888 mm

Z -88888.888 mm
+ 99 IR 0 rpm
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1.10.1 Descrierea tastelor

Litera/Simbolul tastei Numele tastei Descrierea functiei

Pornirea si oprirea functiei de turatie constanta de

@ Turatia de taiere taiere. Introducerea parametrilor la pornirea functiei.
functia CSS Consultati capitolul Parametrizarea axelor individuale
la pagina 19
‘ g tasta axa X Pentru a selecta coordonatele axei X
tastaaxaY . .
. Pentru a selecta coordonatele axei Y, axei Z
; tastd Z
z tasta axa Z Pentru a selecta coordonatele axei Z

13
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w a8l @l
w 4l &l e
o al2a

Semne plus si minus cu
taste numerice si puncte
zecimale

Pentru introducerea semnelor negative sau pozitive.
Pentru introducerea numerica.
Pentru introducerea zecimalelor; puncte zecimale.

Tasta Stergere

Pentru a sterge valoarea afisata a unei anumite axe
sau pentru a renunta la operatia curenta.

E &

Tasta Introducere

Pentru a confirma introducerea datei

n,n Raza sau ) . . .
) Afisare pe axa X cand este folosit pe strunguri.
Diametru ’
_ Afisarea valorilor:
Tasta Shift +  in sistemul de masurare metric
Metric / inch

+ in sistemul de masurare anglo-american.

Functia de marcare
de referinta

pentru setarea coordonatelor relative

Functia de marcare de referinta la pagina 17

Punctul zero al masinii

pentru setarea unui punct zero
absolut in sistemul de coordonate

Functia punct zero a masinii la pagina 17

Tasta (3 axe) Z+ Zg

Pentru afisarea valorii Z+ Z

sunt adaugate Zsi Z

Tasta de programare

Pentru setarile parametrilor interni

Parametrizarea axelor individuale la pagina 19

Tasta functie calculator

Functia calculator la pagina 18

EE 0B D8 D

Taste sageti

Pentru selectarea parametrilor de meniu
si a paginilor dintr-un meniu.

14
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¥ * Adunare
7
¢
. » Scadere
- Functia calculator la pagina 18
* Inmultire
7Y
. Tmpértlre
" ] ] Functia de date a sculei la pagina 18
0. Functia de date a sculei
Rechemarea datelor sculei la pagina 19

1.10.2 Turatia de taiere constanta - functia CSS

INFORMARE

Poate fi utilizatd numai impreuné cu strungurile cu turatie controlata.

O Apasati tasta CSS pentru a chema functia CSS. Apasati butonul @ pentru a iesi

si butonul ﬁ pentru a confirma intrarea conform cererii.

Sunteti sigur?

Veti incepe pornirea functiei CSSI

O Introduceti treapta de turatie in care lucrati. (Trebuie sa setati in avans turatia maxima
si minima a fiecarei trepte).

Introduceti treapta de angrenare
in care lucrati.

O Confirmati daca treapta introdusa si intervalul turatiei corespunzatoare sunt corecte.

Apasati tasta @ pentru a reveni si apasati tasta | pentru a continua introducerea.

Masina functioneaza in
Treapta1 , 50 -- 800 RPM.
Sunteti sigur?

O Introduceti turatia maxima a universalului.

Introduceti turatia maxima a
universalului.
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O Confirmati daca turatia maxima a universalului este corecta.

Apasati tasta @ pentru a reveni si apasati tasta l 5 p_‘ pentru a continua introducerea.

Turatia max. a universalului este
600 RPM.
Sunteti sigur?

Introduceti turatia constanta de prelucrare doritd. (Unitate: m/min)
Introduceti turatia constanta de
prelucrare de care aveti nevoie.

O Confirmati ca turatia constanta de prelucrare introdusa este corecta.

Apasati tasta @ pentru a reveni si apasati tasta | 5 ;» pentru a continua introducerea.

turatie constantd 50.000

Cutitul de strung va lucra la o
m/min. Sunteti sigur?

Introduceti diametrul maxim de pornire. (Unitate: mm)

imm Introduceti diametrul pentru
pornirea functiei.

O Confirmati dacéa introducerea diametrului maxim de pornire este corecta.

Apdsati tasta @ pentru a reveni si apasati tasta l 5 ;‘ pentru a continua introducerea.

CSS va porni cand diamtrul
este mai mic de 100.000
mm. Sunteti sigur?

Porniti functia CSS. DPA 32 dezactiveaza pe urma controlul potentiometrului pentru turatia
arborelui, dar Tn schimb calculeaza turatia necesara arborelui pe baza valorii axei X si a
parametrilor de setare si in final emite iesirea analogica pentru controlul turatiei arborelui.

Nota: Simbolul R pentru indicatorul de turatie lumineaza intermitent dupa ce functia CSS

a fost activata. Apasati butonul CSS pentru a iesi din functia CSS Tn orice moment si pentru
a restabili controlul potentiometrului pentru turatia arborelui. Daca apelati din nou functia
CSS, parametrii trebuie sa fie din nou confirmati si reintrodusi daca este necesar. Turatia
arborelui este controlatd din nou prin intermediul potentiometrului dupa oprirea DRO.

16



OoPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1.10.3 Functia valorii de referinta

Setati un punct zero cu valori presetate ale axei. Setati un sistem de coordonate
relativ la pozitia actualad a masinii.

Ref

O Apéasati tasta pentru a activa functia valorii de referinta.

Display-ul Ref lumineaza intermitent, precum si valorile presetate ale axelor.

Ref

O Apasati din nou tasta pentru a parasi functia valorii de referinta.

O Valorile setate ca referinta sunt acum transferate pe display-ul axei.

Exemplu:

Setarea valorilor.

Dupa apasarea functiei valorii de referinta trebuie setate valorile 0,500 pentru axa X,
10 pentru axa Y si 0 pentru axa Z.

Apasati urmatoarele taste in ordinea indicata pentru a seta aceste valori.

1.10.4 Functia punctului zero al masinii

Pentru a seta un punct zero absolut.

Apasati tasta u Display-ul A arata luminand intermitent.

Valorile axei afisate pentru pozitia curentd a masinii sunt resetate la zero. Valorile pentru
axe pot fi, de asemenea, pot fi introduse acolo unde este necesar.

Cand punctul zero al masinii este oprit, valorile anterioare sunt afisate din nou.
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1.10.5 Functia calculator
Adunare, scadere, inmultire si impartire.

—
cal =
O Apasati tasta pentru a porni calculatorul. Display-ul arata &4 =E Campul numeric

al indicatorului vitezei de rotatie este utilizat ca si cdmp de intrare si de rezultat.

O Apasati din nou tasta @ pentru a parasi functia calculator.

Taste

+ = x
Q pentru adunare. ¥ pentru scadere. pentru inmultire.
.; pentru impartire.

Exemplu:

Apésati urmatoarele taste in ordinea indicata pentru a imparti numarul 46,4 la 2 si trans-
ferati rezultatul la axa Z.

SOBEFEEE

1.10.6 Functie date unealta

Creeaza pana la 99 de date unealta ce se afla toate relativ in sistemul de coordonate.
Utilizarea functiei date unealtd permite stabilirea unei anumite relatii intre datele unealta
in cadrul sistemului de coordonate fata de valorile indicate.

INFORMARE

Functia de salvare pentru date unealtad functioneaza doar atunci cand este activaté functia

valorii de referinta. A ,Functia valorii de referintd” la pagina 17

Valorile salvate se pastreaza si dupa o intrerupere a energiei electrice.

Exemplu:

Datele unealtd nr. 2 trebuie sa fie X = 1,000 si Y = 2,000 fatd de valorile afisate. Apasati
urmatoarele taste in ordinea indicata pentru a Tnregistra valorile X = 1,000 si Y = 2,000 sub
datele unealta nr. 2.

W ) 2 ) X ) (e Y () ) (]
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1.10.7 Accesare date unealta
Exemplu:

Datele unealta nr. 2 trebuie utilizate in pozitia indicata in prezent. Apasati urmatoarele taste in
ordinea indicata pentru a utiliza datele unealta nr. 2.

1.10.8 Parametrizarea axelor individuale

O Apasati si tineti apasat butonul m pentru a accesa interfata de setare a parametrilor.

O Apasati tasta pentru a selecta o optiune de meniu pentru submeniu.

O Apasati tasta . ENT ! pentru a intra in submeniul selectat.

O Apasati tasta pentru a reveni la selectarea meniului.

=)

O Dupa introducerea submeniului, apasati pentru a deplasa cursorul si apasati tasta

numerica @ , ., pentru a seta si confirma.

(Parametrul care trebuie modificat este indicat cu o sageata rosie).

O Apasati tasta m pentru a salva si pentru a parasi din nou setarea parametrilor.
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Axis Name
X
Direction
o8
Couting Resolution
0.005 mm

Display Resolution

0.005 mm

OPTIMUM

MASCHINEN + GERMANY

Numele Axei:

Apasati tasta numerica 1; 2 ; 3 ; 4 pentru a seta in consecinta X ;Y ; Z; Z0.

Schimbati numai numele de pe ecranul de pornire, care poate fi setat personalizat pentru diferite
masini. De exemplu, un strung este setat ca X ; Z0 ; Z, un polizor ca Y; Z si o masina de frezat
caX:;Y:;Z.

Directia:

Apasati tasta numerica 0 ; 1 pentru a seta directia de numarare, respectiv -, +.
Rezolutia de numarare:

Setarea rezolutiei de numarare este reglata la senzorul conectat.

Rezolutia display-ului:

Setarea rezolutiei display-ului.

1.10.9 Setarea display-ului de turatie a arborelui

Pulse per circle

Display filtering

RPM-Axis

OPTIMUM

———
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Impuls pe rotatie:

Setarea implusului pe rotatie, care corespunde numarului de magneti montati.
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Filtrarea display-ului:

Valoarea filtrului mantisei indicatorului de turatie.

1.10.10 Setare DPA

Brightness

Keyboard Clicks
)

Auto-Lock Time

DPA-Set

OPTIMUM
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Luminozitate:

Setarea luminozitatii display-ului LCD (poate fi setat intre 20% - 100%).
Tonurile tastaturii:

Apasati tasta numerica 0 ; 1 pentru a activa sau dezactiva tonul tastei.
Timp de Auto-Blocare:

Setarea timpului de blocare automata a ecranului (poate fi setat intre 0-999, 0 inseamna ca
blocarea automata a ecranului nu este utilizata).

Functia de salvare a ecranului:

Daca nu exista nicio schimbare de pozitie pe 3 axe, nicio operatie, DPA-ul va reduce automat
luminozitate ecranului dupa timpul setat pentru a proteja lumina de fundal a ecranului si pentru
a prelungi durata de viaté a ecranului. Apasati orice tastd sau mutati orice coordonata pentru

restabili display-ul.
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1.10.11 Setarea treptelor CSS

Gear Min Speed Max Speed

CSS-Set

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Conform etichetei treptelor de turatie de pe strung este setata turatia minima si maxima de
6 trepte pentru calcularea functiei CSS. Aceasta inseamna cu turatia reala se potriveste cu

arborele cand valorile analogice 0V - si 10V controleaza frecventa de iesire a convertizorului
de frecventa.
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