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Prefata

Stimate client,
Va multumim ca ati ales un produs fabricat de compania OPTIMUM.

OPTIMUM va ofera o calitate superioara din punct de vedere tehnic al produselor la un raport superior
pret-performata. Imbunatétirile si inovatiile continue ale produselor asigurd un nivel tehnic ridicat si
siguranta Tn exploatare in acelasi timp.

Tnainte de inceperea utiliz&rii masinii v& rugdm sa cititi instructiunile de utilizare si s& va familiarizati cu
modul de lucru al masinii. De asemenea va rugam sa va asigurati ca persoanele care folosesc masina
au citit si inteles operatiile pe care le poate efectua masina.

Pastrati instructiunile intr-un loc sigur in apropierea masinii.

Informare

Instructiunile includ indicatii privind siguranta in exploatare si modul de instalare, modul de lucru si intre-
tinerea masinii. Continua observare a informatiilor incluse n instructiuni garanteaza siguranta persoanelor
care o folosesc, dar si integritatea masinii.

Instructiunile precizeaza toate informatiile necesare referitor la destinatia masinii in modul de operare
economic, dar si pentru asigurarea unei durate ridicate de viata.

in paragraful ,,intretinere” toate operatiile de intretinere si testele de functionare descrise sunt cele pe
care operatorul ar trebui sa le efectueze la intervale regulate de timp.

Figurile si informatiile incluse in prezentul manual pot fi diferite fatd de modelul constructiv al masinii dvs.
Acest lucru se datoreaza faptului ca producatorul cauta in permanenta imbunatatiri ale produselor.
Aceste modificari constructive pot fi realizate fara o notificare prealabila.

Figurile reale ale masinii pot fi diferite fatd de figurile prezentate in aceste instructiuni in ceea ce priveste
cateva detalii. Cu toate acestea detaliile nu influenteaza operabilitatea masinii.

Prin urmare nicio reclamatie nu poate proveni din cauza indicatiilor si descrierilor. Modificarile si erorile
ne apartin!

Sugestiile dumneavoastra privind aceste instructiuni au o importanta contributie la optimizarea muncii
noastre si pe care o oferim clientilor nostri. Pentru intrebari si sugestii de imbunatatire va rugam sa con-
tactati departamentul nostru de service.

in cazul in care aveti intrebari si dupi citirea acestui manual de utilizare sau aveti probleme pe
care nu le puteti rezolva , atunci va rugam sa intrati in legatura cu distribuitorul dumneavoastra
sau direct cu compania OPTIMUM .

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt, Germany
Email: info@optimum-maschinen.de
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1 Siguranta

Simboluri
= va indica detalii suplimentare
> va cere sa actionati
- enumerare

Aceasta parte a instructiunilor:

- Va explica importanta si modul de utilizare al instructiunilor prezentate in acest manual.

- Defineste destinatia utilizarii strungului,

- Indica asupra pericolelor care pot aparea in cazul nerespectarii acestor prevederi pentru
d-voastra si pentru alte persoane,

- Va informeaza la modul cum sa evitati eventualele pericole aparute.

in plus fata de aceste instructiuni de operare, v& rugam sa respectati:

- Legile si regulamentele aplicabile,

- Dispozitiile legale privind prevenirea accidentelor,

- Semnele de interdictie, de avertizare si care sunt obligatorii, precum si
notele de avertizare de pe strung.

Standardele europene trebuie sa fie respectate in timpul instalarii, operarii, intretinerii
si repararii strungului.

In cazul in care nu au fost inca incluse standardele europene in legislatia nationala a tarii
de destinatie, se vor aplica prevederile legale specifice si aplicabile la nivel national.

Pentru normele europene care nu au fost implementate inca in legislatia nationala se vor
aplica prevederile legale valabile aplicabile la nivel national.

intotdeauna pastrati manualul de instructiuni in apropierea strungului.

Daca doriti sa comandati un alt manual de instructiuni pentru masina d-voastra, va rugam
sa indicati seria si numarul masinii. Seria si numarul se gaseste pe placuta de identificare.

1.1 Placute de identificare

/~ DE Drehmaschine Opti ; N\ DE Drehmaschine i i
/ ptimum Maschinen \ Optimum Maschinen
EN Lathe OPTlMUM Germany GmbH EN Lathe OPTIMUM Germany GmbH
FR Tour MASERINTN  GrRMANT Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 FR Tour R Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
ES Tomo D-96103 Hallstadt ES Tomo D-96103 Hallstadt
T Tomo TM 4010 C€ ™ Tomio TM 4010D C€
CS Soustruh CS Soustruh
DA Drehbaenk —~ DA Drehbzenk —~
EL Topvog 3403040 t/ 2.000 U/min EL Tépvos 3403045 t) 2.000 U/min
FI Karkisorvi Fl Karkisorvi
HU  Esztergapad HU Esztergapad
NL Draaibank 22kW NL Draaibank 22kw
PL Tokarka 400V 3Ph SN PL Tokarka 400V 3Ph SN
PT Tomo ~50 Hz PT Tomo ~50 Hz
RO Strung RO Strung
RU TokapHblit CTaHOK é RU TokapHblit cTaHOK é
SK Sustruh et Year| 20 SK Sustruh net Year| 20
SL  Struznica SL  Struznica

\ SV Banksvarv ti hi d @ @ / SV Banksvarv ti hi d @ @
\_ TR Toma Tezgah www.optimum-maschinen.de / TR Toma Tezgaht www.optimum-maschinen.de

Variante de masini:

TM 4010 - fara display digital de pozitie
TM 4010D - cu display digital de pozitie
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INFORMARE

Daca nu puteti remedia o problema folosind aceste instructiuni de utilizare va rugam sa ne
contactati pentru sfaturi:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt, Germany
Email:  info@optimum-maschinen.de

1.2  Masuri de siguranta (note de avertizare)

1.2.1 Clasificarea pericolelor

Vom clasifica pericolele care pot aparea in diferite categorii. Tabelul de mai jos va ofera o prezentare
generala asupra clasificarii simbolurilor (ideograma) pentru fiecare pericol specific si posibilele lui
consecinte.

Simbol Avertisment Definitie / consecinte
PERICOL! Un pericol iminent care poate produce raniri personale sau decesul.
c AVERTIZARE! Un pericol care poate produce raniri personale sau decesul.
Un pericol sau un procedeu de lucru nesigur aplicat care poate produce
PREVENIRE! raniri personale sau distrugeri materiale.
Situatie Tn care se poate produce avarierea strungului si ale produsului
prelucrat si alte tipuri de distrugeri.
ATENTIE! Nu exista riscul accidentarii persoanelor.
Sfaturi practice si alte informatii utile si importante.
Fara consecinte periculoase ori ddunatoare pentru oameni sau obiecte.
INFORMARE

In cazul unui pericol specific am Tnlocuit pictograma cu

/E\

Pericol general cu avertisment de, ranirea mainilor  pericol de electrocutare, piese rotative

(2]
Q
c
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1.2.2 Pictograme

>
2>

Avertizare: pericol
de impiedicare!

Avertizare: pericol
de alunecare!

>
>

Avertizare: pornire Avertizare: pericol
automata! de rasturnare!

%
D

Pornirea interzisa!

%
@

Purtati ochelari
de protectie!

Cititi instructiunile de
utilizare Tnainte de
punerea in functiune!

-
®

Purtati echipament
de protectie!

Adresa de contact

Purtati antifoane!

1.3  Destinatia utilizarii

AVERTIZARE!

Nu va urcati pe masina!

MASCHINEN - GERMANY

Avertizare: suprafata fierbinte! Avertizare: pericol biologic!

Prevenire, pericol de
substante explozive!

[>

Avertizare: sarcini
suspendate!

%,

Nu curéatati cu
aer comprimat!

S

Purtati incaltaminte
de protectie!

Purtati manusi
de protectie!

22

Protejati mediul
inconjurator!

Comutati numai
cand este opirit!

Utilizarea necorespunzatoare a strungului va avea ca rezultat:

- punerea in pericol a personalului,

- pericol pentru strung sau alte bunuri materiale ale operatorului,

- poate afecta corecta functionare a strungului.

Strungul construit si fabricat pentru strunjirea dreapta si frontala a pieselor a pieselor de pre-
lucrat cu forme rotunde si regulate din metal rece, cu diametrul si greutatea in limitele speci-

ficatiilor date.

Strungul trebuie sa fie instalat si utilizat numai intr-un spatiu uscat si bine aerisit.
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Strungul este destinat si fabricat pentru a fi utilizat in medii in care nu exista pericol
potential de explozie.

Daca strungul este utilizat in alt mod decat cel descris mai sus, este modificat fara autori-
zarea companiei Optimum Maschinen Germany GmbH, strungul este folosit in alt scop fata
de destinatia lui, avand ca rezultat distrugeri materiale, atunci firma producatoare nu-si va
asuma raspunderea pentru utilizarea neconforma.

Subliniem Tn mod expres ca orice modificare tehnica sau de procedura efectuata fara acordul
explicit al companiei Optimum Maschinen GmbH anuleaza automat cererea de garantie.

De asemenea o alta parte din destinatia utilizarii ar trebui sa fie:
- respectati parametrii de utilizare ai strungului,

- respectarea instructiunilor de utilizare,
- respectarea operatiilor de verificare si intretinere.

Date tehnice la pagina 20

In vederea obtinerii unor parametri optimi de prelucrare, este importantd alegerea cutitului de
strung, a avansului, a presiunii aplicate asupra cutitului, a turatiei si a agentului de racire.

AVERTIZARE!

Raniri grave se pot produce datorita nerespectarii destinatiei de utilizare.

Este interzisa realizarea oricaror modificari sau alternari ale valorilor operationale
ale strungului. Acestea pot pune in pericol personalul operator si poate produce

deteriorari ale masinii unelte.

1.4  Prevenirea utilizarii abuzive

Orice alta utilizare ca fiind conforma cu ,,Destinatia utilizarii" sau o altd folosire
fatd de cea descrisa va trebui considerata neconforma.

O alta destinatie a utilizarii trebuie sa fie discutata intotdeauna cu producatorul.

Strungul trebuie folosit pentru prelucrarea metalelor, reci si a materialelor neinflamabile.
Pentru evitarea utilizarii abuzive cititi si intelegeti instructiunile de utilizare inainte de
punerea Tn functiune a strungului.

Operatorii trebuie sa fie instruiti.

1.4.1 Evitarea utilizarii abuzive

- Utilizati scule de prelucrare corespunzatoare.

- Cand lucrati nu generati continuu span. Reglati viteza de prelucrare atunci cand este
produs continuu span. Adaptati viteza si avansul la materialul si piesa care trebuie
prelucrat(a).

- Introduceti strans piesa de prelucrat fara vibratii si fara dezechilibre laterale.

- Masina nu este destinata pentru utilizarea uneltelor manuale (benzi abrazive sau pile.)
Este interzisa utilizarea oricarei unelte manuale pe aceasta masina.

- Strungul nu este adecvat pentru pentru atasarea kiturilor de slefuire rotunda. Atunci
cand montati kituri pentru rectificare rotunda este necesar sa montati dispozitive
suplimentare de siguranta.

- Masina nu este destinata pentru a permite pieselor cu lungime mare sa iasa dincolo de
orificiul axului. Daca lungimea piesei de prelucrat depaseste orificiul axului, un dispozitiv
permanent trebuie sa fie montat care sa acopere complet partea iesita in exterior si care
sa ofere protectie completa impotriva pieselor aflate in miscare de rotatie.

- Piesele de prelucrat cu lungime ridicata trebuie sa fie bine fixate. Utilizati luneta fixa si mobila
impreuna cu papusa mobila pentru sprijinirea piesei de prelucrat si pentru a evita slabirea si
aruncarea ei.

- Riscul producerii incendiilor si exploziilor se pot produce datorita utilizarii materialelor inflama-
bile sau a lubrifiantilor de racire. Inainte de a prelucra materiale inflamabile (exemplu aluminiu,
magneziu) sau utilizarea materialelor inflamabile auxiliare (exemplu carburant), este necesar
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sa luati masuri preventive suplimentare de siguranta pentru evitarea producerii imbolnavirii.

- Atunci cand prelucrati carbune pur, grafit si carbune armat masina nu poate fi utilizatéd conform
destinatiei ei. Prin prelucrarea acestora si a altor materiale similare masina va fi deteriorata rapid
chiar daca praful rezultat va fi evacuat complet in timpul procesului de prelucrare.

Prelucrarea materialelor din plastic cu strungul va conduce la producerea incarcarilor statice.
Incarcarea statica a partilor componente masinii rezultata in urma prelucrarii materialelor plastice
nu asigura utilizarea strungului in conditii de siguranta.

Atunci cand utilizati o bucsa conducatoare pentru strunjirea piesei de prelucrat aparatoarea stan-
dard a strungului trebuie sa fie inlocuita cu o altd aparatoare de protectie a universalului.

1.5  Pericole potentiale care pot fi produse de strung

Strungul a fost testat in conditii de siguranta operationald. Constructia si modelul asigura un nivel
tehnic ridicat.

Cu toate acestea exista riscuri suplimentare care apar deoarece strungul functioneaza cu:

- turatii ridicate,

- piese in miscare de rotatie ,

- tensiune si intensitate electrica.

Prin constructie si prin tehnica de securitate aplicatd am micsorat riscul prezentat de aceste
pericole pentru sanatatea persoanelor.

Daca strungul este utilizat si intretinut de persoane care nu au fost instruite, pot aparea
riscuri rezultate din Tntretinerea incorectd sau necorespunzatoare a masinii.

INFORMARE

Toate persoanele implicate Tn asamblarea, exploatarea si intretinerea strungului trebuie sa:
- fie instruita,

- urmeze cu strictete instructiunile de utilizare.

In eventualitatea unei utiliz&ri improprii:

- poate fi riscant pentru personal,

- apare riscul distrugerii strungului si a altor bunuri materiale,

- poate fi afectatd buna functionare a strungului.

Intotdeauna deconectati strungul de la reteaua electrica atunci cand efectuati operatii de
curatare sau de intretinere.

AVERTIZARE!

Strungul poate fi utilizat numai cu dispozitivele de siguranta functionale.

Deconectati imediat strungul atunci cand constatati o defectiune in functionarea
dispozitivelor de siguranta sau daca acestea nu au fost montate !

Toate dispozitivele suplimentare montate de operator trebuie sa fie instalate con-
form conditiilor prescrise dispozitivelor de siguranta.

Aceasta este responsabilitatea dumneavoastra ca operator al masinii achizitionate
de companie!
"Dispozitive de siguranta“ la pagina 13

1.6 Calificarea personalului
1.6.1  Grupul tinta

Acest manual se adreseaza:

- companiilor care utilizeaza masina,
- operatorilor,
- personalului de intretinere.

Notele de avertizare se adreseaza ambelor operatii de utilizare si de intretinere ale strungului.

1
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Indicati si stabiliti cu precizie persoana care va fi responsabild pentru diferitele activitati
efectuate asupra strungului (operarea, intretinerea si repararea).

Responsabilitatile neclare constitue un factor de risc!

Intotdeauna deconectati stecherul strungului de la reteaua electrica folosind un sistem de
blocare. Acesta va preveni utilizarea strungului de persoane neautorizate.

Calificarea personalului cu diferite responsabilitati este mentionatd mai jos:

Operatorul

Operatorul trebuie sa fi urmat un curs de instruire privind comenzile masinii precum si despre
pericolele potentiale la care se expune daca nu respecta instructiunile de utilizare. Sarcinile
care merg dincolo de controlul in timpul functionarii normale a masinii operatorul le poate
efectua numai in cazul in care acest lucru este specificat in acest manual, sau operatorul a
fost instruit in mod expres de compania operatoare.

Electricianul calificat

Electricianul trebuie sa fie calificat in meserie, sa aiba cunostinte si experienta in pozitia de

a lucra in sisteme electrice, sa cunoasca reglementarile si standardele relevante in aceasta
privinta, sa identifice si sa evite de unul singur pericolele potentiale. Electricianul este special
instruit pentru mediul de lucru in care functioneaza masina si este familiarizat cu standardele
si reglementarile relevante in domeniu.

Personalul calificat

Personalul tehnic este, prin pregatire tehnica, experientd si cunoasterea normelor, in masura sa
decida lucrarile care pot fi executate pe masina, sa identifice de unul singur pericolele potentiale
si sa ia toate mésurile pentru a le evita .

Persoana instruita

Persoanele instruite de catre compania operatoare sunt persoanele carora le sunt date respon-
sabilitati si care isi asuma posibilele riscuri care pot aparea la un comportament necorespunzator .
al masinii.

1.6.2 Persoanele autorizate

AVERTIZARE!

Exploatarea si intretinerea necorespunzitoare a strungului constituie pericol
pentru personal, obiecte si mediul inconjurator.

Numai persoanele autorizate pot utiliza strungul!

Persoanele autorizate s& utilizeze si sa fintretind strungul ar trebui la randul lor sa
fie instruite de personal tehnic care lucreaza pentru producator.

1.6.3 Obligatiile companiei operatoare

Compania trebuie sa instruiasca operatorul cel putin o data pe an cu privire la:

- toate normele de siguranta aplicabile strungului,
- modul de lucru,
- normele ingineresti general acceptate.

Compania operatoare trebuie sa:

- verifice nivelul de cunostinte al personalului,

- documentatia referitoare la instruire/instructiuni,

- sa solicite personalului confirmarea de participare la instruire prin semnatura proprie,

- séa verifice daca personalul lucreaza Tn conditii de siguranta si daca respecta instructiunile
de operare cu strungul.

- sa defineasca si sa stabileasca termenele limita pentru verificari in concordanta cu subpunctul
§ 3 referitor la Obligatiile companiei care utilizeaza strungul si analiza riscurilor care pot aparea
in exploatare conform subpunctului § 6 cu privire la Obligatiile operatorului.

12
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1.6.4 Obligatiile utilizatorului

Operatorul trebuie sa

- citeasca si sa inteleaga instructiunile de utilizare a strungului,
- 88 cunoasca dispozitivele de siguranta si regulile de utilizare a lor,
- sa aiba abilitatile necesare pentru a lucra cu strungul.

1.6.5 Cerinte suplimentare privind calificarea

Cerinte suplimentare aplicabile privind lucrul cu componentele electrice:

Operarea cu componentele electrice trebuie facuta numai de electricieni calificatisau de catre
personal de specialitate in domeniul electric sau sub indrumarea personala a unui electrician

autorizat. Tnainte de inceperea lucrului la componentele electrice si a agentilor de operare
urmatoarele masuri trebuie indeplinite in urmatoarea ordine:

- deconectati toti polii electrici.
- asigurati impotriva repornirii.
- asigurati-va sa nu existe tensiune.

1.7  Pozitia operatorului
Pozitia operatorului este in fata strungului.

1.8  Siguranta pe durata operarii

PREVENIRE!

Pericol de inhalare a prafului care este periculos pentru sanatate.
in functie de materialul care trebuie sa fie prelucrat praful rezultat poate afecta sana-
tatea dumneavoastra.

Asigurati-va ca praful rezultat paote fi extras si disipat cu ajutorul unor dispozitive si
filtre amplasate in zona de lucru. Pentru aceasta utilizati o unitate de extractie a prafu-
lui corespunzatoare.

PREVENIRE!

Risc de producere a incendiului si exploziilor datorat utilizarii materialelor inflamabile si

a lichidelor de ricire. inainte de prelucrarea materialelor inflamabile (ca de
aluminiu, magneziu, etc) sau a utilizarii materialelor inflamabile auxiliare este necesar
sa luati masuri suplimentare preventive cu scopul de a evita riscul producerii imbolnavirilor.
PREVENIRE!

Riscul de producere a ranirilor personale atunci cand folositi unelte de méana.

Masina nu este destinatad pentru utilizarea uneltelor manuale (ca de exemplu pile).
Este interzisa utilizarea oricaror unelte manuale pe aceasta masina.

inainte de prelucrarea materialelor inflamabile (ca de exemplu aluminiu, magneziu)
sau a utilizarii materialelor inflamabile auxiliare este necesar sa luati masuri suplimentare
preventive cu scopul de a evita riscul producerii imbolnavirilor.

1.9  Dispozitivele de siguranta

Utilizati strungul numai cu dispozitivele sale proprii de siguranta functionale.

Opriti imediat strungul daca constatati o defectare a dispozitivelor de sigurantd sau daca acestea
nu functioneaza din orice motiv.

Este responsabilitatea dumneavoastra!
Daca dispozitivul de siguranta este defect atunci strungul poate fi pus in functiune numai daca:

- cauza care a dus la defectarea dispozitivului de siguranta a fost inlaturata,
- ati verificat ca nu prezinta pericol pentru personal sau pentru obiectele din jur.

13
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AVERTIZARE!

Daca nu utilizati, indepartati sau demontati un dispozitiv de siguranta va puneti in

pericol atit pe dumneavoastra cét si pe alte persoane care lucreaza la strung.

Posibilele consecinte sunt:

- raniri personale datorate componentelor sau ale unor parti a acestora care se
rotesc cu viteza ridicata,

- contactul cu partile rotative,

- electrocutarea,

- prinderea hainelor.

AVERTIZARE!

Dispozitivele de protectie livrate impreuna cu strungul sunt destinate pentru a reduce
riscul producerii accidentelor datorat aruncarii fragmentelor piesei de prelucrat.
Intotdeauna lucrati cu grija si respectati limitele procesului de prelucrare.

Strungul include urmatoarele dispozitive de siguranta:

- un comutator principal blocabil,

- doua comutatoare de oprire urgenta,

- 0 protectie a universalului cu comutator de pozitie,

- o frAna electromagnetica a arborelui in motorul de antrenare,

- 0 aparatoare de protectie pe papusa fixa cu comutator de pozitie,

- un arc de recul ca aparatoare de protectie a surubului conducator, arcul de recul previne
tragerea hainelor Tn surubul conducator,

an overload clutch on the feed rod,

- suruburi de siguranta pentru bolturile Camlock pe suportul piesei de prelucrat,

- un ecran de protectie impotriva spanului.

1.9.1 Comutatorul principal blocabil

In pozitia "0", comutatorul principal blocabil poate fi asigurat impotriva pornirii accidentale sau
neautorizate cu ajutorul unui lacat.

Cand comutatorul principal este inchis sursa de alimentare cu energie electrica a strungului
este complet intrerupta.

AVERTIZARE!

Prezenta tensiunii periculoase chiar daca comutatorul principal este inchis.

Zonele marcate cu pictograma pot contine parti strabatute de energie electrica chiar
daca comutatorul principal este oprit.

1.9.2 Comutatorul tip ciuperca de oprire urgenta

PREVENIRE!

Mecanismul de antrenare a universalului va continua sa functioneze pentru o perioada
de timp in functie de momentul de inertie a universalului si a piesei de prelucrat.

Butonul de oprire urgentd aduce masina in stare de repaus.

Rotiti butonul spre dreapta pentru a debloca si elibera butonul de oprire urgenta.

PREVENIRE!

Apasati butonul de oprire urgenta numai in caz de urgenta reala. Oprirea operatio-
nala a masinii nu trebuie executata prin folosirea butonului de oprire urgenta tip ciuperca.
1.9.3 Aparatoarea de protectie cu comutator de blocare

Papusa fixa a strungului este prevazuta cu o aparatoare de protectie cu comutator de blocare.
Aparatoarea de protectie poate fi deschisa numai cand comutatorul principal al masinii este oprit.

[>>
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Antrenarea are loc numai cand aparatoarea de protectie este inchisa.

Opriti comutatorul principal cand aparatoarea de protectie este deschisa pentru intretinere
sau schimbarea rotilor dintate interschimbabile.

1.9.4 Aparatoarea universalului cu comutator de pozitie

Strungul este prevazut cu o aparatoare de protectie a universalului. Strungul poate fi pornit
numai cand aparatoarea universalului este inchisa.

1.9.5 Ecranul de protectie impotriva spanului
Fereastra de vizualizare din policarbonat

Fereastra de vizualizare din policarbonat din cadrul aparatorii de protectie impotriva spanului
trebuie sa fie verificata vizual de catre operator la intervale regulate de timp pentru a fi garantata
siguranta in operare a masinii.

Ferestrele de vizualizare din policarbonat sunt subiectului de Tmbatranire si sunt clasificate
ca parti de uzura.

Varsta ferestrei de vizualizare din policarbonat nu poate fi detectata prin verificare vizuala.

De aceea este necesara inlocuirea ferestrei de vizualizare din policarbonat dupa o anumita
perioada de timp.

Expunerea prelungita a ferestrei de vizualizare din policarbonat la lichidele de prelucrare poate
conduce la accelerarea Timbatranirii, ca de exemplu deteriorarea proprietatilor mecanice (fragi-
litate). Vaporii agentilor de racire, detergentii si uleiurile sau alte substante corozive pot de aseme-
nea deteriora fereastra din policarbonat. Rezultatul este reducerea capacitéatii de retentie a feres-
trei de vizualizare din policarbonat impotriva spanului.

1.9.6 Semne obligatorii de avertizare si de interzicere
INFORMARE

Toate aceste semne trebuie sa fie lizibile. Acestea trebuie verificate Tn mod regulat.

1.10 Verificarea de siguranta

Verificati strungul cel putin o data pe schimbul de lucru. Informati persoana responsabila imediat
de orice deteriorare, defectiune sau modificari aparute in utilizarea masinii.

Verificati toate dispozitivele de siguranta:

- la Tnceputul fiecarui schimb de lucru (cu masina oprita),
- 0 data pe saptdmana (cu masina in functiune),
- dupa toate operatiile de intretinere si de reparare.

Verificati toate semnele de interzicere, avertizare si informare de pe etichetele strungului:
- sa fie lizibile (curatati-le, daca este necesar)

- sa fie complete.

INFORMARE

Organizati-va verificarile conform urmatorului tabel;

Verificare generala

Echipament Verificare OK
Aparatori Montate, strénse cu fermitate si fara deteriorari

Semne, Instalate si lizibile

Marcaje

Data: verificat de (semnatura):
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Verificare functionala

Echipament

Verificare

Comutatorul de oprire
urgenta tip ciuperca

Dupa actionarea comutatorului de oprire urgenta tip ciuperca tensiunea de
control a strungului ar trebui sa fie oprita. Arborele va continua sa se roteasca
pentru un timp in functie de momentul de inertie al arborelui sau a piesei.

Comutatorul de pozitie
Aparatoarea universalului

Motorul de antrenare a arborelui trebuie sa fie pornit atunci cand aparatoarea
de protectie a universalului este inchisa.

Comutatorul de pozitie a
aparatorii de protectie a
papusii fixe

Motorul de antrenare a arborelui trebuie sa fie pornit atunci cand aparatoarea
de protectie a papusii fixe este inchisa.

Data:

verificat de (semnatura):

1.11 Echipamentul individual de protectie

Pentru anumite lucrari este necesar echipamentul individual de protectie.

Protejati-va fata si ochii: Purtati casca cu protectie faciala atunci cand efectuati operatii
in care fata si ochii va sunt expuse pericolelor.

Purtati manusi de protectie atunci cand manevrati piese cu muchii ascutite.

Purtati incaltaminte de protectie atunci cand asamblati, dezasamblati sau transportati
componente cu greutate ridicata.
Utilizati antifoane daca nivelul de zgomot de la locul de utilizare depaseste 80 dB (A).

Tnainte de Tnceperea lucrului asigurati-va c& echipamentul individual de protectie este

disponibil la locul de lucru.

PREVENIRE!

Echipamentul individual de lucru murdar sau contaminat poate conduce la
imbolnaviri. Trebuie curatat dupa fiecare utilizare sau cel putin saptamanal.

1.12 Pentru siguranta dumneavoastra pe durata operarii

Noi va oferim informatii cu privire la pericolele specifice atunci cand lucrati cu
strungul pentru diferite tipuri de operatii.

AVERTIZARE!

inainte de a incepe utilizarea strungului asigurati-va ca nu sunt puse in
pericol persoane sau nu sunt produse deteriorari echipamentului.

Evitati metodele de lucru nesigure:

- Asigurati-va ca operatiile desfasurate nu pun in pericol nicio persoana.

- Prindeti piesa de prelucrat cu fermitate inainte de pornirea strungului.

- Respectati deschiderea maxima a madrinei strungului.

- Purtati ochelari de proteciie.

- Nu indepartati spanul cu mana. Folositi un carlig si / sau o perie pentru eliminarea
spanului rezultat Tn urma strunjirii.

- Prindeti cutitul de strunjire la inaltimea corecta.

- Opriti strungul inainte de a masura piesa de prelucrat.

- Instructiunile descrise in aceste instructiuni de operare trebuie sa fie respectate cu
strictete pe durata asamblarii, operarii, intretinerii si repararii strungului.

> PORIO
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- Nu lucrati cu strungul dacé va este redusa concentratia, de exemplu deoarece urmati
un tratament medical.
- Respectati regulile de prevenire a accidentelor.
- Informati-va superiorul despre toate pericolele si defectiunile aparute.
- Stationati langa strung péna cénd toate partile aflate in miscare ajung Tn repaus complet.
- Utilizati echipamentul individual de protectie adecvat. Asigurati-va ca acesta este bine
ajustat pe corp si daca este necesar purtati o plasa de par.

1.13 Siguranta pe durata intretinerii
Informati operatorii din timp despre inceperea oricarei operatii de intretinere si reparare.

Anuntati despre schimbarile in functionare si modificarea caracteristicilor strungului.
Orice modificare trebuie sa fie documentatd, instructiunile de operare reactualizate
si operatorii masinii sa fie instruiti.

1.13.1 Deconectarea si asigurarea strungului

Opriti strungul cu ajutorul intrerupatorului principal inaimte de a efectua operatii de intre-
tinere sau de reparare.

Utilizati un lacat pentru a preveni pornirea accidentald si pastrati cheia intr-un loc sigur.

Toate partile componente conectate la reteaua electrica pot fi periculoase si trebuie oprite.

Exceptie fac acele pozitii care sunt marcate cu pictograme care le insotesc. Aceste pozitii
pot fi conducatoare de energie electrica chiar daca intrerupatorul principal a fost oprit.

Atasat va prezentam un marcaj de avertizare de pe strung.

AVERTIZARE!

Componentele electrice si cele aflate in miscare pot produce raniri personale ale
operatorului dar si a persoanelor din jur!

Actionati cu grija daca nu puteti opri strungul cu ajutorul intrerupatorului principal
pentru realizarea procedurilor necesare (de exemplu controlul functional).

> P @

1.13.2 Utilizarea echipamentului de ridicat

AVERTIZARE!

Utilizarea echipamentelor de ridicat instabile pot ceda la o sarcina ridicata si pot
provoca raniri personale sau decesul.

[>

Verificati daca echipamentul de ridicat poate prelua sarcina si daca se prezinta
in conditii bune de lucru.

Respectati masurile de prevenire a accidentelor referitoare la echipamentele
de ridicat. Aveti grija ca la ridicarea sarcinii aceasta sa fie fixata in mod corespunzator.
Niciodata nu va deplasati pe sub sarcinile suspendate!

1.13.3 Lucrari de intretinere mecanica

Demontarea sau instalarea dispozitivelor de siguranta Thainte sau dupa efectuarea
operatiilor de reparare sau intretinere include:

- aparatorile,

- masurile de siguranta si marcajele de avertizare,

- cablurile electrice de impamantare.

Daca ati dezasamblat dispozitivele de siguranta acestea trebuie instalate imediat dupa ce
ati terminat operatiile de intretinere sau de reparare.

Verificati daca acestea functioneaza corespunzator!
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1.14 Raportarea accidentelor

Informati-va imediat superiorii si compania Optimum Maschinen Germany GmbH in even-
tualitatea producerii unui accident, posibile surse de pericol si orice alte actiuni care pot
conduce la producerea accidentelor (aproape de producere).

Exista multe cauze posibile pentru "aproape de producere".
Cu cat mai repede sunt luate in evidenta, cu atat mai repede pot fi eliminate.

INFORMARE

Va oferim informatii cu privire la pericolele care pot aparea in utilizarea strungului Tn
aceste descrieri ale operatiilor de lucru.

1.15 Sistemul electric
Electricianul calificat la pagina 12

Verificati in mod regulat masina si / sau echipamentul electric al acesteia. indepartati ime-
diat toate defectele cum ar fi conexiunile slabite, cablurile electrice defecte, etc.

O a doua persoana trebuie sa fie prezenta pe durata lucrului la componentele strabatute de
energie electrica pentru a deconecta de la retea masina in caz de urgenta. Dacé nu este o
defectiune la nivelul sursei de alimentare cu energie electrica opriti imediat strungul!

Respectati intervalele de verificare necesare in conformitate cu directiva privind siguranta
referitoare la verificare operarii echipamentului.

Operatorul masinii trebuie sa se asigure ca sistemul electric si echipamentul de operare
sunt verificate referitor la conditiile corespunzatoare de utilizare si anume

de un electrician calificat sau sub directa supraveghere a unui electrician calificat, inainte
de prima punere in functiune si dupa modificari sau reparatii, inainte de repunerea in func-
tiune si la anumite intervale de timp.

Termenele limita ale verificarilor trebuie sa fie stabilite astfel incat sa poata fi detectate in
timp util defectele previzibile.

Regulamentele electrotehnice relevante trebuie sa fie urmate pe durata verificarii.

La prima utilizare nu este necesara verificarea daca operatorul primeste confirmarea din
partea producatorului ca sistemele electrice si echipamentul indeplineste masurile de preve-
nire a accidentelor.

Sistemele electrice instalate definitiv si echipamentul de lucru sunt considerate a fi moni-
torizate in permanenta si intretinute Tn continuare de catre electricieni calificati si verificate
prin intermediul unor masuratori in domeniul de lucru (de exemplu monitorizarea rezistentei
de izolatie).

1.16 Termenele limita ale verificarilor

Formulati un document cu privire la termenele limita ale verificarilor masinii in conformitate
cu capitolul &3 referitor la masurile de sigurantad reglementate din fabricatie, dar si pentru
a efectua o analizd a potentialelor riscuri in conformitate cu & 6 referitor la respectarea
masurilor de siguranta in timpul exploatarii masinii.

De asemenea folositi intervalele de verificare ca valori de referintd pentru efectuarea ope-
ratiilor de intretinere."Verificarea, inspectarea si intretinerea“ la pagina 59.

18



MASCHINEN - GERMANY

19



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

2 Date tehnice

Urmatoarele informatii va ofera parametrii tehnic, dimensiunile si indicatiile referitoare la greutate oferite

de producatorul strungului.

TM4010 TM4010D

21 Conectarea electrica

3 x 400V ~ 50 Hz 3 kW

2.2 Putere motor de antrenare

Tip de operare nominal S6 - 60%
Putere de antrenare 2.2 kW
Tnaltimea centrelor [ mm | 200
Distanta intre varfuri [ mm ] 1000
Diametru de strunjire deasupra batiulu [ mm ] 400
Diametru de strunjire deasupra saniei [ mm ] 265
Alezaj arbore principal [ mm ] 52

2.3 Papusa fixa

Cuplaj fixare arbore

DIN ISO 702-2 nr. 5 - Camlock

Reductie con in arborele principal MT4
Con morse arbore principal MT6
Turatii arbore [ rpm ] 2000 | 1255 | 755 | 460 | 300 | 190 | 155 |70
Trepte de turatie 8

2.4  Avansuri si pasi

Avans longitudinal [ mm/rot ]

de la 0.014 pana la 0.38mm

Avans transversal [mm/rot]

de la 0.052 pana la 1.392mm

Filet metric [ mm / rot ]

de la 0.4 panala 7mm

Filete in inch [ filete / inch ] 56 -4
2.5 Ghidaje
Cursa sanie transversala [mm] 185
Cursa sanie superioara [mm] 98
dimensiunea maxima pentru cutitul de strung 30
suportul portcutit cvadruplu [mm]
2.6 Papusa mobila
Diametru pinola [mm] 50
Cursa pinola [mm] 110
2.7  Luneta fixa si luneta mobila
Trecere papusa fixa min. - max. [mm] 7-102
Trecere papusa mobild min. - max. [mm] 10-60
2.8 Sistemul de racire
Rezervor agent de racire 11 litri
Tnél’gimea de livrare a pompei [ m] 4
Nivel debit max. [ L/ min ] 25
Putere S1 125 W

2.9 Zonade lucru, greutati

Pastrati zona de lucru libera in jurul masinii de cel putin un metru pentru operare si intretinere.

Greutatea neta [ kg ]

765 767
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TM4010 ‘ TM4010D
2.10 Conditii ambientale
Temperatura 5-35°C
Umiditate relativa 25-80 %
2.11 Material de operare
Papusa fixa ISO VG 68, Mobilgear 626 sau ulei compatibil 1.5 litri
Cutie de viteze carucior ISO VG 68, Mobilgear 626 sau ulei compatibil 0.4 litri
Angrenajul de avans ISO VG 68, Mobilgear 626 sau ulei compatibil 0.8 litri
Piese din otel tubulare si niplu de lubrifiere,  |piese din otel tubulare, niplu de lubrifiere, ghidaje (ISO VG 68, Mobil+
gear 626 sau ulei compatibil)
Echipament agent de racire Agent / lubrifiant de racire disponibil in comert, 11 litri

212 Emisia de zgomot

Nivelul A al presiunii acustice L, este de la 82 pana la 84 dB in pozitia operatorului si in
conditiile de functionare conform ISO 8525 fara sarcina.

Nivelul A al puterii acustice Ly este de la 97 pana la 100 dB.

INFORMARE

Aceasta valoare numerica a fost masurata pe o masina noua in conditiile de operare specificate
de catre producétor. Nivelul de zgomot emis ulterior se poate modifica in functie de vechimea
si de uzura masinii.

Mai mult decét atat nivelul de zgomot depinde de influenta factorilor de prelucrare, cum ar fi
de exemplu turatia, materialul de prelucrat si conditiile de fixare.

INFORMARE

Valoarea specificata reprezinta nivelul de zgomot si nu neaparat un nivel de zgomot sigur
pentru mediul de lucru.

Urmatorii factori influenteaza nivelul real de expunere la zgomot a operatorului:

- caracteristicile zonei de lucru cum ar fi marimea si gradul de umiditate,
- alte surse de zgomot, cum ar fi de exemplu numarul masinilor,

- alte procese care au loc in apropiere si pe o anumita perioada de timp in decursul careia
operatorul este expus la zgomot.

Mai mult, este posibil ca nivelul de zgomot sa fie diferit de la o tara la alta in functie de legis-
latia nationala.

Aceasta informare referitor la nivelul de zgomot permite operatorului masinii sa evalueze mai
usor riscurile si pericolele.

AVERTIZARE!

in functie de nivelul de zgomot general si de valorile de bazi, operatorul masinii
trebuie sa poarte antifoane.

in general va recomandam si folositi dispozitive de protectie auditiva.
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2.13 Dimensiuni, planul de instalare
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3 Livrare, transport interdepartamental, asamblare
si punere in functiune

3.1 Note asupra transportului, instalarii, punerii in functiune

Transportul, instalarea si punerea in functiune necorespunzatoare conduc la accidente si pot
produce daune sau defectiuni ale masinii pentru care nu ne asumam nicio raspundere.

Transportati masina asiguratd impotriva deplasarii sau inclinarii cu un mijloc de transport
suficient dimensionat sau cu 0 macara la locul de instalare.

AVERTIZARE!

Raniri grave sau mortale pot aparea daca parti ale masinii cad sau se rastoarna de pe
stivuitor sau de pe mijlocul de transport. Urmati instructiunile si informatiile de pe cutia
de transport.

Notati greutatea totala a masinii. Greutatea masinii este indicata in capitolul "Date teh-
nice". Atunci cand masina este despachetata greutatea ei poate fi de asemenea citita
pe placuta de identificare.

Utilizati numai mijloace de transport care pot sustine greutatea totala a masinii.

AVERTIZARE!
Utilizarea unui echipament instabil de ridicare a sarcinii se poate rupe sub sarcina si
poate produce raniri grave sau chiar decesul. Verificati daca echipamentul de ridicare a

sarcinii are capacitatea suficienta de sustinere si daca este in conditii perfecte de lucru.

Respectati regulamentele de prevenire a accidentelor emise de Asociatia Asigurarilor
de Raspundere a Angajatorilor sau de catre alte autoritati competente de suprave-
ghere care sunt responsabile pentru compania d-voastra. Fixati sarcinile in mod adecvat.

3.1.1 Riscuri generale pe durata transportului intern

AVERTIZARE: PERICOL DE RASTURNARE!
Masina poate fi ridicata neasigurata la o indltime maxima de 2 cm. A
Angajatii trebuie sa se afle in afara zonei de pericol, in afara sarcinii. Avertizati angajatii

si daca este necesar, informati angajatii despre pericol.

Actionati in mod responsabil pe durata transportului si intotdeauna luati in considerare conse-
cintele. Abtineti-va de la actiuni indraznete si riscante.

Pantele ascendente si descendente (de exemplu caile de ghidare, rampele si altele asemanatoa-
re sunt periculoase. Daca asemenea treceri sunt inevitabile, este necesara o precautie speciala.

Inainte de inceperea transportului verificati traseul de transport pentru puncte posibile de pericol,
denivelari si perturbari, precum si pentru rezistenta si capacitate de incarcare suficienta.

Punctele periculoase, denivelarile si punctele de perturbare trebuie sa fie verificate Tnainte de
transport. Eliminarea punctelor de pericol, a perturbarilor si a denivelarilor pe durata trans-
portului de catre alti angajati conduce la pericole considerabile.

Prin urmare este importanta o planificare atenta a transportului interdepartamental.
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3.2 Despachetarea masinii

INFORMARE

Strungul este livrat preasamblat.

Transportati strungul Tn ambalajul lui in apropierea locului final de instalare cu ajutorul unui
stivuitor Thainte de a-l despacheta. Daca ambalajul prezinta semne ale unei posibile deteriorari
datorate transportului, luati mésurile de precautie necesare de a nu deteriora strungul la des-
pachetare. Daca sunt constatate deteriorari, trebuie imediat anuntat transportatorul si/sau
expeditorul pentru a rezolva orice reclamatie care ar putea sa apara.

Verificati masina in intregime si cu atentie, asiguréndu-va ca toate materialele, cum ar fi docu-
mentele de transport, manualele si accesoriile furnizate cu masina au fost receptionate.

3.3 Volumul livrarii

Atunci cand este livrat strungul va rugam sa verificati imediat daca nu a fost deteriorat pe
durata transportului.

De asemenea verificati daca suruburile de fixare nu s-au desfacut. Comparati volumul livrarii
cu lista de ambalare atasata sau cu nota de livrare.

3.4 Punctele de atasare a sarcinii

Greutati
Dimensiunile, planul de instalare la pagina 22
Greutatea strungului, consultati ,Greutatea neta [ kg ]“ la pagina 20

= .'III'I

3.41 Punctul de suspendare a sarcinii

3.4.2 Gravitatia masinii

Dimensiunile, planul de instalare la pagina 22
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3.4.3 Ridicarea strungului cu stivuitorul

Stivuitor \

Tija din otel

Puneti doua tije din otel cu un diametru de la 30 pana la 34mm (otel rotund C45, teava cu
pereti grosi) si cu o lungime de 1.1 metri prin orificiile postamentului masinii.

Prindeti cu fermitate papusa mobila.

Coboréti usor masina cu strivuitorul prin intermediul tijelor din otel. Utilizati furcile cu lungime
ridicata ale stivuitorului.
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3.4.4 Ridicarea cu macaraua

Grinda
L4
= _— -——____—. - '
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Chingi de ridicat,
Chingi rotunde\

Tija din otel

Daca este necesar, demontati de pe strung ecranul de protectie impotriva stropirii.

Asezati o piesa adecvata din otel cu un diametru cuprins intre 30 si 34 de mm (otel rotund C45,
grosimea peretelui tevii) si cu lungimea de un metru prin orificiul din postamentul masinii.

Suspendati o chinga de ridicare de fiecare parte din lateralele batiului masinii si de capetele
piesei din otel. Asigurati chingile de ridicare de tijele din otel cu inele de prindere pentru a
preveni alunecarea.

Prindeti cu fermitate papusa mobila.
Ridicati usor masina folosind macaraua.

3.5 Instalarea si asamblarea

3.5.1  Cerintele locului de instalare

Pentru a obtine o siguranta suficientd impotriva caderii prin alunecare, zona accesibila
trebuie prevazuta in zona de prelucrare a masinii cu o rezistenta la alunecare.

Materialul si /sau podequa antialunecare trebuie sa fie cel putin conform standardului
German BGR 181 R11. Incaltamintea folosita trebuie sa fie adecvati pentru utilizarea in
aceste zone de prelucrare. Zonele pietonale trebuie curatate.

Organizati zona de lucru din jurul strungului conform cu normele de siguranta locale.
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Zona de lucru pentru operare, intretinere si reparare nu trebuie sa fie restrictionata.

INFORMARE

Tn vederea obtinerii unei bune function&ri si a unei precizii ridicate de prelucrare, ca

si 0 durata ridicata de viata a masinii, locul de instalare trebuie sa indeplineasca

anumite criterii.

Va rugam sa respectati urmatoarele puncte:

- Strungul trebuie instalat si utilizat numai Tntr-un spatiu uscat si bine aerisit.

- Evitati spatiile din apropierea masinii unde se produce span sau praf.

- Locul de instalare nu trebuie sa fie supus la vibratii si de asemenea la distanta de masini
de presat, masini de frezat, etc.

- Solul trebuie sa fie corespunzator strungului. Asigurati-va ca solul are suficienta capacitate
de sustinere si este plan.

- Solul trebuie pregatit astfel incat agentii de racire sa nu poata patrunde prin el.

- Orice parte iesita in exterior cum ar fi opritoarele, manetele, etc. trebuie sa fie asigurate
prin masuri luate de catre client pentru a evita punerea in pericol a persoanelor.

- Asigurati spatiu suficient pentru personal in vederea pregatirii si utilizarii masinii si transpor-
tul materialului de prelucrat.

- De asemenea asigurati-va ca masina este accesibila pentru operatii de reglare si intretinere.

- Asigurati o iluminare suficienta (Valoarea minima: 500 lux, masurata la varful uneltei). La

intensitati scazute de iluminare, trebuei asiguraté o iluminare suplimentara, ca de exemplu

cu ajutorul unei lampi separate de lucru.

INFORMARE

Comutatorul principal al strungului trebuie sa fie accesibil.

3.6  Curatarea masinii

PREVENIRE!

Nu utilizati aer comprimat la curatarea masinii.

Noul strung trebuie sa fie curatat complet dupa ce a fost despachetat pentru a va asigura
ca toate partile aflate in miscare nu sunt deteriorate atunci cand masina este utilizata. Fiecare
unitate paraseste fabrica cu toate partile sale finisate si corespunzator unse pentru a fi evitata
oxidarea in perioada de timp pan& cand masina este pornitd. indepértati toate folile de am-
balare si curatati toate suprafetele cu un degresant pentru indepartarea unsorii de protectie.

Curatati toate suprafetele cu o laveta curatd din bumbac si lubrifiati strungul asa cum va este
explicat in urmatoarea sectiune, inainte de conectarea la reteaua electrica si de inceperea utili-
zarii masinii.

3.6.1 Lubrifierea

Lubrifierea si ungerea initiala a strungului consta in verificarea nivelului uleiului la papusa fixa,
cutia caruciorului si a angrenajului de avans cu ajutorul vizoarelor. Rezervoarele de ulei trebuie
sa fie umplute pana la jumatatea vizorului. Numai dupa aceea masina poate fi pusa in functiune.

Uleiul papusii fixe, a caruciorului de strung si a avansului trebuie sa fie schimbat pentru prima
data dupa 200 de ore de la umplere, pe urma anual.

Utilizati tipurile de ulei recomandate in tabelul de referintd. Materialul de operare la pagina 21.
Acest tabel poate fi folosit pentru a compara caracteristicile fiecarui tip diferit de ulei la alegerea
d-voastra.

Niplurile de lubrifiere trebuie sa fie lubrifiate la fiecare 8 ore utilizadnd un ungator. Mai mult, este
de asemenea recomandat sa lubrifiati o data pe zi sinele de ghidare ale batiului masinii.
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3.7 Asamblarea si instalarea, operarea initiala

AVERTIZARE!

Masina poate fi pusa in functiune numai dupa instalarea ei adecvata.

Exista un pericol pentru persoane si echipament daca prima punere in functiune este
realizata de personal fara experientd. Nu ne asumam raspunderea pentru deterio-
rérile care se datoreaza punerii incorecte in functiune a masinii.

Masina poate fi amplasata in trei moduri diferite.

- cu elemente de nivelare-amortizare sau cu amortizoare de vibratii,
- ansamblu ancorat.

ATENTIE!

Rigiditatea insuficienta a solului duce la suprapunerea vibratiilor dintre strung si sol
(frecventa naturala a componentelor). Vitezele critice cu turatii neplacute sunt rapid
atinse daca rigiditatea intregului sistem este insuficienta; acest lucru conduce la
rezultate de slaba calitate in strunjire.

3.7.1 Instalarea cu elemente de nivelare-amortizare
Elemente optionale de nivelare-amortizare

Atasarea a 6 piese SE1 elemente de nivelare-amortizare pe punctele de nivelare dintre fundatie
si talpa masinii.

Dimensiune elemente de nivelare-amortizare

Surub A

N\

Contrapiulitd

B ¢
|
| ]
Cc
D
E
A B [mm] C [mm] D [mm] E [mm]
SE1 M12 70 10 32 120
SE2 M16 90 12 35 160
SE3 M20 130 12 40 185
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3.7.2 Instalarea cu amortizoare de vibratii
Amortizoare de vibratii optionale

Atasarea a 6 bucati SE55 de amortizoare de vibratii pe punctele de nivelare intre fundatie
si postamentul masinii.

In vederea obtinerii unei protectii optime Tmpotriva alunecarii partea de sub podea trebuie
sa nu aiba ulei sau vaselina inainte ca masina sa fie instalata.

PREVENIRE!

Sarcina maxima pe element se refera la suma fortelor statice si dinamice. Masina nu
trebuie miscata dupa ce a fost coborata!

Ridicati masina cu un dispozitiv de ridicare adecvat astfel incat elementele SE55 sa poata fi
impinse dedesubt. Introduceti surubul de nivelare (1) fara piulita inferioara mare de nivelare
(2) de sus in orificiul talpii masinii. Pe urma insurubati piulita de nivelare (2) pe surubul de
nivelare de jos. Reglati surubul de nivelare cu piulita de nivelare pana cand acesta se ridica
in suportul sferic al amortizorului de vibratii (3). Surubul trebuie sa fie vertical in orificiu.
Efectuati aceste pregatiri in toate punctele de sprijin, iar acum coboréati cu atente masina si
nivelati-o cu piulita de nivelare tindnd-o de partea superioara hexagonala sau de cele doua
margini inferioare ale surubului de nivelare. Dupa nivelare insurubati piulita superioara (4) de
blocare cu saiba pe surubul de nivelare si strangeti.

SE55
sarcina maxima pe element 600 kg
Surub de nivelare (tija filetata) M12x1 x 150mm
Amortizor vibratii @ 47mm

Nota: masina sta pe piulita de nivelare (2) si nu pe amortizorul de vibratii (3).

-
SE55

3.7.3 Ansamblu ancorat

INFORMARE

Suuburile de ancorare si barele plate nu sunt incluse.
- Gaurile sunt realizate pe o fundatie avand un diametru de 100mm si o adancime de 150mm.
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- Ridicati masina de pe sol si centrati-o pe gaurile interioare cu suruburile de ancorare.
- Asezati placute sub suruburile de reglare.

- Aliniati aproximativ masina.

- Umpleti gaurile cu beton si lasati-1 sa se intareasca.

- Aliniati masina cu suruburile de nivelare si strangeti suruburile de ancorare.

Schema, vezi capitolul Dimensiuni, planul de instalare la pagina 22
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3.7.4 Alinierea masinii

O data ce baza a fost asezata treceti la operatia de nivelare conform urmatoarei descrieri:

- Fixati nivele de precizie pe sania transversala.

- Pozitionati caruciorul pe centrul batiului prin folosirea celor patru suruburi de reglare (1),

reglati pana cand nivela arata o valoare aproximativa.

- Deplasati caruciorul spre papusa fixa si pe urma papusa mobila si aliniati simultan masina

MASCHINEN - GERMANY

cu suruburile de reglare ( 1) pana cand nivela arata o valoare de 0.05mm/m.

- Reglati suruburile de reglare ( 2 ) pana cand acestea exercita presiune dar nu modifica

nivelarea.

- Blocati cu piulitele ( 3 ') si verificati din nou nivelarea.
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3.8  Umplerea cu agent de racire
Cantitate de umplere aproximativ 11 litri.

Pompa agent de racire

Indicator nivel

e

Orificiu iesire

Fig.3-1: Indicator nivel agent de racire

3.9 Prima punere in functiune

AVERTIZARE!

Masina poate fi pusa in functiune numai dupa instalarea ei adecvata.

Exista pericol pentru persoane si echipament, daca prima punere in functiune este
realizata de personal neexperimentat. Nu ne asumam raspunderea pentru dete-
riorarile datorate punerii incorecte in functiune a masinii.

ATENTIE!

inainte de inceperea utilizarii initiale a masinii, verificati toate suruburile si/sau toate
dispozitivele de siguranta si strangeti suruburile daca este necesar!

AVERTIZARE!

Risc de utilizare a materialelor necorespunzatoare de prindere a piesei de prelucrat
sau de utilizare a masinii la o turatie inadmisibila.

Utilizati numai dispozitive de prindere (de exemplu universalul) care au fost livrate
cu masina sau care au fost oferite de compania OPTIMUM ca echipament optional.

Utilizati numai dispozitive de strdngere a uneltei de prelucrare care sunt destinate tura-
tiei admise.
3.10 Conexiunea electrica trifazata

Conectati cablul electric de alimentare la reteaua electrica. Punctele de conectare sunt la
bornele terminale pentru comutatorul principal si sunt marcate cu L1, L2, L3.

Verificati conectarea (siguranta) la reteaua electrica conform cu instructiunile tehnice refe-
ritoare la puterea totala de conectare a strungului.

Siguranta principala 16A.

ATENTIE!

Asigurati-va ca toate cele 3 faze (L1, L2, L3) sunt impamantate si conectate corect.
Conductorul neutru (N) al sursei electrice de alimentare nu este conectat.
ATENTIE!

Asigurati-va ca directia de rotatie a motorului de antrenare este corectd. Dacd comu-
tatorul directiei de rotatie este comutat in jos, arborele trebuie sa se roteasca
in sens invers acelor de ceasornic. Daca este necesar, schimbati conexiunile
celor doué faze. Garantia se va anula in cazul conectarii gresite a masinii.
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3.1 incélzirea masinii

ATENTIE!

Daca strungul si in particular universalul este utilizat imediat la sarcina maxima atunci
cand sunt reci, se pot produce avarii.

Daca strungul este rece, ca de exemplu direct dupa transportarea masinii, aceasta ar trebui
sa fie Incalzita la o turatie a arborelui de numai 500 1/min pentru primele 30 de minute.

3.12 Verificarea functionala
Verificati daca toti arborii functioneaza usor.
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4

41

Operarea

Elemente indicatoare si de control

Poz. | Descriere Poz. | Descriere

1 Maneta selectare reglare turatie 2 Tabel avansuri

3 Panou de control 4 Maneta selectare angrenare avans

5 Tava span 6 Apaératoare de protectie universal

7 Ecran de protectie span 8 Sursa de iIumina_re masina (este situata .Tn
T spatele ecranului de protectie a spanului)

T p—— W | st Dl d ps 0PAZ!

12 Panou de control carucior strung 14 Manetéa de control directie de rotatie

15 Surub conducator 16 Tija de avans
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4.2 Siguranta
Puneti in functiune strungul numai in urmatoarele conditii:

- Strungul este in stare de functionare corecta.

- Strungul este utilizat conform destinatiei.

- Instructiunile de operare sunt respectate.

Toate dispozitivele de siguranta sunt instalate si activate.

Eliminati sau remediati toate defectiunile cu promptitudine. Opriti imediat strungul in eventuali-
tatea constatarii oricarei anomalii in functionare si asigurati-va ca nu poate fi pornit acci-
dental sau fara autorizatie.

Anuntati imediat persoana responsabila de orice modificare.
"Pentru siguranta dumneavoastra pe durata operarii“ la pagina 16

4.21 Elemente de control

AN\VVW\» W
”’VO Inch ‘ e

Filet in inch
Avans transversal / longitudinal [ filete /inch ]

I mm/CY
Metric _H_ mm

Filet metric mm pe rotatia arborelui

[ mm / rotatia arborelui ]

1 m ] 1

il Ul LG
— — (N
Directia de avans Reumplere ulei

s T3

Verificare nivel umplere

Directia de strunjire

g

Cititi manualul de intretinere Comutare de moment, functionare directa
"Verificare, inspectare si intretinere® la pagina 59
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4.3 Pornirea masinii

Activati comutatorul principal.
Lampa de control pentru operare trebuie sa fie aprinsa.

Verificati ca butonul de OPRIRE-URGENTA s nu fie apasat sau deblocat. Rotiti butonul de
oprire urgenta spre dreapta pentru a-l debloca.

inchideti aparatoarea de protectie a universalului.
"Defectiuni® la pagina 113

4.4  Oprirea masinii
Opriti comutatorul principal.

Daca strungul a fost oprit pentru o perioada mai lunga de timp decuplati-I cu ajutorul
comutatorului principal si asigurati-l impotriva pornirii accidentale.
"Deconectarea si asigurarea strungului la pagina 17

PREVENIRE!

Butonul de oprire urgenta poate fi activat numai in caz de urgenta. Nu ar trebui sa folositi
butonul de oprire urgenta pentru a opri masina pe durata operarii normale.

4.5 Resetarea conditiei de oprire urgenta
Reglati maneta directiei de control pe pozitia neutra.
Deblocati din nou comutatorul de oprire urgenta.
Activati controlul.

4.6 Pana de curent, Restaurarea pregatirii de functionare

Reglati maneta directiei de control pe pozitia neutra.
Activati controlul.

4.7 Comutare de moment, functionare directa

Utilizati functionarea directa pentru a usura activarea reglajelor cutiei de viteze. Arborele incepe
strunjirea, in timp ce comutarea de moment este activata.. Pentru aceasta aparatoarea de pro-
tectie a universalului trebuie sa fie inchisa.

4.8 Reglarea turatiei

ATENTIE!

Schimbati treapta de turatie numai atunci cand strungul este complet oprit.

Utilizati functionarea directd pentru a usura angrenarea reglajelor cutiei de viteze. Reglarea
treptelor de angrenare are loc in papusa fixa.

4.9 Directia de strunjire

Cu ajutorul manetei de control directia de rotatie a arborelui este activata. Strungul
poate fi pornit numai cand aparatoarea de protectie a universalului este inchisa.

Rotiti in jos maneta de control daca doriti ca directia de strunjire sa fie in sens invers
acelor de ceasornic.

Rotiti in jos maneta de control daca doriti ca directia de strunjire sa fie in sensul acelor
de ceasornic.

ATENTIE!

Asteptati pana cand strungul se opreste complet inainte de a schimbarea directiei de
rotatie prin actionarea manetei directiei de rotatie.

O schimbare a directiei de rotatie pe durata operarii conduce la distrugerea
componentelor.
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410 Avansul

Manetele de selectare sunt utilizate pentru a regla avansul sau pasul dorit pentru prelucrarea
filetului.

ATENTIE!
Reglati setarile treptei de turatie numai cand strungul este complet oprit.
Daca este nevoie, utilizati functionarea directd pentru a usura cuplarea treptei.

ATENTIE!
Deteriorarea cuplajelor, a partilor mecanice. Avansul automat nu este destinat pentru
deplasarea spre opritoarele mecanice sau spre capatul papusii fixe.

4.10.1 Viteza avansului

Exista la dispozitie niveluri de avans de la 0.014 pana la 0.38mm si de la 0.052 pana la
1.392mm pe rotatia arborelui. Utilizati tabelul de pe strung pentru a regla nivelul avansului.

411 Tabele pentru prelucrarea filetelor

Setarea avansului
Exemplu: Avansul 0.07 mm / rotatia arborelui. Cu aceleati setari veti obtine un avans
longitudinal de 0.261mm / rotatia arborelui.

Setati maneta de selectare pe A-C - R
Instalati rotile dintate interschimbabile in conformitate cu tabelul de prelucrare a filetelor.
[a/120x120/60]

Detasati sau prindeti maneta de fixare pe caruciorul strungului in functie de avansul utilizat.

Selectati avansul dorit cu "comutatorul de selectare a avansului transversal- longitudinal" de pe

cutia caruciorului.

Activati avansul transversal automat prin impingerea in jos a manetei de cuplare.

Activati avansul automat longitudinal prin tragerea in afara si impingerea in sus a manetei de cuplare.
Deplasati roata de manevra a ghidajului corespunzator pentru a usura blocarea manetei de cuplare.

4.11.1 Tabel pentru prelucrarea filetelor metrice

a
120Tw

Metric

b 3mm

6060|3060 60 3060 56

25 225/ 2 1,8/1,6
1,5/1,4112511,2 0908
0750,7| 0,6/ |0,5/045/0,4

1

R T

6 5 45 4

3 2
1

Fig.4-1: TM4010 | TM4010D tabel pentru prelucrarea filetelor
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Reglarea filetelor

Exemplu: Pasul filetului 1.75 mm pe rotatie
Setati maneta de selectare pe A-C-4-R

Instalati rotile dintate interschimbabile Tn conformitate cu tabelul de prelucrare a filetelor.
[a/120x120/b]

4.11.2 Iinlocuirea, schimbarea pozitiei rotilor dintate interschimbabile

Rotile dintate interschimbabile pentru avans sunt montate pe un cvadrant, respectiv direct
pe surubul conducator si angrenajul de avans.

Intotdeauna deconectati strungul
de la reteaua electrica si asigurati-I
cu un lacat, impotriva pornirii acci-
dentale sau neautorizate.

Deschideti capacul de protectie al
rotilor dintate interschimbabile.

Desfaceti surubul de fixare de pe Surub de blocare
cvadrant.

Pivotati cvadrantul in sus.

Montati si pozitionati rotile dintate Surub de blocare

interschimbabile asa cum este
indicat in tabel.

Fig.4-2:  Roti dintate interschimbabile

Exemplu:

Desfaceti suruburile rotii dintate Rofi dintate
v ’ ’ intermediare

interschirr]bfabilcle b SI piulita fje pe 127 dint
suportul tijei rotilor intermediare. 120 dinti
Tnlocuiti roata dintata interschim-

babila b conform tabelului rotilor :
dintate interschimbabile. Piulits
Reglati rotile dintate intermediare

in orificiul lung pana cand rotile

dintate sunt cuplate. Roata dintata
Pozitionati cvadrantul astfel incat interschimbabila b
rotile dintate sa intre in contact.

Surub de montare |

Fig.4-3: Rofi dintate intscimbablle
Rotiti roata dintata intermediara b cu 180° pentru filete Tn inch pentru a obtine aceeasi treapta
cu roata dintata intermediara 127 dinti.

INFORMARE

Reglati jocul profilului danturii cu ajutorul unei coli de hartie (80g/m?). Prindeti hartia ca un
distantier intre profilele rotilor dintate.
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INFORMARE
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Cu angrenajul 127, 1 inch poate fi intotdeauna afisat [ 127 / 5 = 25,4 ].

Combinatia de angrenaje 120 / 127 uneste pasul metric al surubului conducator de la

milimetru la inch.

[a/120x 127 /Db]

T/M1"
60 60 |60|56 30|60
57 60 66 54|39 63
1/11]12]1 3
ViIVIVIV|VV
5% 7
9%/10|11 11213 |14
19120|22| 24| 26|28
38 40|44 |48 52|56
Sistemul de antrenare:
Filet in inch
Roti dintate Maneta Maneta Maneta
de schimb
Wom e e W
(B] ;g (D] ié [s]
[T]
[V]
Filet metric
Roti dintate Maneta Maneta Maneta
de schimb
3o X [ X A 3 0 —— R
(8] ;g (D] ié [s]
[T]
[V]

24
32

28
30

28
28

18
30

24
32

28

28
28

18
30

Maneta

[1]

[2]

(3]

[4]

Maneta

[1]

[2]

(3]

[4]

32
24

30
28

28
28

30
18

32

30
28

28
28

30
18

Surub conduciétor

S$urub conduciétor
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412 Suportul portcutit
Prindeti cutitul de strung Tn suportul portcutit.

Suportul portcutit trebuie sa fie fixate cat mai aproape si cat mai strans posibil atunci cand
strunjiti pentru a putea sa absoarba fortele de taiere pe durata formarii spanului.

Reglati naltimea cutitului de strung. Utilizati papusa mobilad cu véarful ei de centrare pentru a
determina Tnaltimea necesara. Daca este nevoie, asezati saibe din otel sub suportul portcutit
pentru a obtine Tnaltimea necesara.

inaltimea cutitului de strung

Pentru operatia de strunjire frontalda, muchia taietoare a cutitului de strung trebuie sa fie exact
aliniatéd cu naltimea centrului strungului. Operatia de strunjire frontald este operatia prin care
cutitul de strung avanseaza perpendicular pe axa de rotatie a piesei de prelucrat in vederea
obtinerii unei suprafete plane. Diferitele metode strunjire sunt:

strunjire transversala, canelare transversala si strunjire longitudinala.

Cutit de strung reglat Cutit de strung reglat Cutit de strung reglat
la inaltimea centrului deasupra fnaltimii centrului sub naltimea centrului

Img.4-4: Tnaltimea cutitului de strung

Unghiul cutitului de strung

ATENTIE!

Cutitul de strung trebuie fixat cu axa lui perpendicular pe axa piesei de prelucrat. Daca
este fixat sub un unghi, cutitul de strung poate fi absorbit in piesa de prelucrat.

| Incorect

Cutit de strung fixat perpendicular ~ Cutit de strung fixat sub un unghi
pe axa piesei de prelucrat pe directia de avans

Img.4-5:  Unghiul cutitului de strung
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4.13 Cuplaj fixare arbore

13

S
(1NN %F
O R

AVERTIZARE!

Nu fixati orice piesa de prelucrat care depaseste capacitatea de prindere a universalului.
Forta de fixare a universalului este prea scazuta si capacitatea lui a fost depasita. Bacurile
de fixare se pot slabi.

Utilizati numai universale care sunt destinate pentru turatia masinii.
Nu utilizati universale a caror diametru exterior este prea mare.

Va rugam sa va asigurati ca universalul este fabricat in conformitate cu standardul EN 1550.

Suportul de fixare a universalului este Camlock 5 DIN ISO 702-2.

PREVENIRE!

Verificati in mod regulat starea de inchidere a bolturilor de fixare.

INFORMARE

Marcati fiecare suport al piesei de prelucrat in vederea facilitarii de restabilire a preciziei concen-
tricitatii si a devierii axiale.

4.13.1 Prinderea suportului piesei de prelucrat

Prindeti suportul piesei de prelucrat prin rotirea bolturilor de fixare in sensul acelor de ceasornic.

Pozitia de prindere corecta este obtinutd atunci cdnd marcajul de referinta de pe suportul de prindere

se gaseste intre cele douad marcaje ale locasului arborelui.

vy Marcajul boltului de fixare Vv Marcajul boltului de fixare
,Pozitia deschis" »,Pozitia inchis"
>

=

Img.4-6: Marcajul boltului de fixare
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Reglarea bolturilor Camlock pe suportul piesei de prelucrat

Scoateti surubul de siguranta.
Rotiti boltul Camlock cu o rotatie completa

in afara sau Tn interior, conform cu corectia Marcaj de
necesaré. referintd

Montati surubul de siguranta.

INFORMARE
Marcajul de referintd de pe fiecare bolt Surub de
Camlock ajuta ca orientare pentru regla- blocare

rea corecta.

Img.4-7:  Locas Camlock

4.13.2 Universalul

Pe durata strunjirii piesa de prelucrat este subiectul unor forte de taiere, forte de greutate si
forte de dezechilibru care trebuie sa fie absorbite de o forta de prindere suficient de puternica.
Piesele de prelucrat masive cu grad mare de rigiditate conduc la o pierdere considerabila a
fortei de strangere. Aceasta pierdere a fortei de strangere este mai scazuta pentru o piesa de
prelucrat cu pereti subtiri fiind mai sensibila la distorsiuni cu mai putina rigiditate.

Viteza maxima de rotatie a universalului poate fi aplicatd numai la o fortd maxima de actio-
nare si cu universalul in stare perfecta de lucru.

Universalele trebuie sa fie proiectate pentru o turatie maxima a masinii, avand turatia permisa
atat pentru prinderea piesei de prelucrat in bacurile universalului cat si pentru forta statica de
prindere maxima, aceasta fiind indicata in instructiunile de operare a universalului, dar si indi-
catd pe universal. Inlocuirea universalelor trebuie s& indeplineasca conditiile standardului

EN 1550. Distanta minima fatd de batiul masinii nu trebuie sa fie mai mica de 25 mm.

AVERTIZARE!

Nu fixati orice piesa de prelucrat care depaseste capacitatea de prindere a universalului.
Fortele de fixare ale universalului sunt prea scazute daca capacitatea lui a fost depasita.
Bacurile de fixare se pot slabi.

Utilizati numai universale destinate pentru turatia masinii.
Nu utilizati un universal cu un diametru exterior prea mare.
Va rugam sa va asigurati ca universalul este fabricat conform standardului EN 1550.

4.13.3 Informatii despre turatie, recomandari privind intretinerea, turatia de referinta
in conformitate cu DIN 6386

Viteza de referintd este numarul de rotatii la care forta centrifugald in corespondentd cu
constructia bacului corespunde cu cea mai mare fortd de tensionare cand strungul este
in repaus. Viteza de referintd se aplica atunci cand bacurile montate in interiorul arma-
turilor nu trebuie sa iasa Tn exteriorul diametrului universalului.

La determinarea vitezei de referinta, 1/3 din forta de tensionare care este valabila cand
masina este in repaus, este utilizata pentru prinderea piesei de prelucrat. Premisa este ca
universalul sa fie in stare buna de functionare.

in general, etichetele de pe strung (ca de exemplu viteza, diametrele...) ofera informatii despre
respectiva masina care se regasesc si in instructiuni si in special scheme si tabele care
trebuie respectate.
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4.13.4 Factorii care influenteaza si care au impact semnificativ asupra fortei de tensionare

Forta centrifugala a bacurilor de prindere

Pentru a calcula forta de tensionare necesara in procesul de prelucrare forta centrifugala de

prindere a bacurilor trebuie luata in considerare.

Fc

Forta centrifugala in N

N/ | e e e m

Masa in kg/set

Distanta dintre centrul de greutate si centrul universalului
in metri

Viteza minima

S A rs
7 o
j -
Y D“'
||':\I n”
(@ P
S s S .— |To

Distanta centrului de greutate la bacurile de prindere

Vitezele admise pot fi determinate in concordanta cu standardul VDI 3106 ,,Determinarea
turatiei admise pentru universalele strungului (bacurile universalelor)“. Acest standard per-
mite de asemenea determinarea fortei de tensionare la o turatie specificata.

Forta de tensionare de baza

— -
T

sp0

p
Forta centrifygala

Forta minima necesara de tensiona

= 11

Forta de tensionare Fs

Forta de tensio-
nare efectiva

Piesa de prelucrat este
eliberata incontrolabil

Turatia
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4.13.5 intretinerea universalului

Pentru o functionare corecta si fiabila a universalului este necesar ca in mod regulat si amanuntit
sa fie lubrifiate suprafetele de alunecare. Acest lucru previne reducerea fortei de tensionare si o
uzura prematura.

Intotdeauna respectati instructiunile producétorului referitoare la intretinere atunci cand

inlocuiti universalul strungului.

Lichidul de racire stropeste universalul si indeparteaza unsoarea de pe bacuri. Pentru mentinerea
unei forte de tensiune corespunzatoare pe o perioada ridicaté de timp universalul trebuie lubrifiat
in mod regulat. Insuficienta lubrifiere va avea ca rezultat producerea defectiunilor cu o importanta
reducere a fortei de tensionare, care va afecta precizia prelucrarii i va produce o uzura excesiva.

Lubrifiati universalul cel putin o data pe luna. Lubrifiantii utilizati trebuie sa fie de Tnalta calitate si
sa asigure protectie suprafetelor supuse la presiuni ridicate. Lubrifiantul trebuie sa fie rezistent
la actiunea lichidului de racire si a altor substante chimice.

Va recomandam sa utilizati ALTEMP Q NB 50 de la Klueber pentru lubrifierea suprafetelor de
alunecare si a dispozitivului de prindere al mandrinelor furnizate. Optional, puteti utiliza un lubri-
fiant pentru dispozitivele de prindere ale strungului de la alti producatori cunoscuti.

Bacurile si suruburile de prindere sunt piese cu uzura. Durata de viata a acestora este limitata.

Va recomandam ca aceste componente sa fie verificate la intervale regulate de timp de catre un
specialist (de exemplu verificarea prezentei crapaturilor printr-un proces de penetrare sau testare
cu ultrasunete) si daca este necesar sa fie inlocuite.

4.13.6 Prinderea pieselor de prelucrat cu lungime mare

- prin arborele tubular al axului

AVERTIZARE!

Piesele rotative lungi care depasesc arborele tubular al axului trebuie sa fie asigurate
de operator utilizdnd aparatori corespunzatoare. O aparatoare poate fi un manson care
este montat pe papusa fixa ca un dispozitiv de siguranta permanent, ceea ce
completeaza sistemele de protectie ale piesei de prelucrat.

- intre varfuri

AVERTIZARE!

Piesele de prelucrat cu lungime mare trebuie sa aiba un sprijin suplimentar. Acestea
sunt sustinute de mansonul papusii mobile si daca este necesar si de lineta.

- cu ajutorul unei bucse de antrenare

PREVENIRE!

Atunci cand prindeti piesa de prelucrat intre véarfurile strungului in timp ce folositi
o bucsa de antrenare, aparatoarea universalului trebuie inlocuita cu o alta aparatoare
circulara.
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4.13.7 Montarea suportului piesei
Varful de centrare

Curatati alezajul conic al suportului de fixare a

arborelui strungului. ~ \-,,

Curatati bucsa de reductie si conul varfului de
centrare.

Apasati varful de centrare cu bucsa de reductie
n alezajul conic al suportului de fixare a arbo-
relui strungului.

y . . ’
i ‘ ; t g

{

Img.4-8: Varf de centrare cu bucsa de reductie

4.14 Papusa mobila

Papusa mobila este folosita pentru fixarea uneltelor (biti, varfuri de centrare, etc.).
Prindeti unealta de prelucrare dorité in pinola papusii mobile.

Utilizati scala pentru reajustarea si/sau ajustarea cutitului de strung.

Fixati pinola cu maneta de fixare.

Utilizati roata manuala pentru deplasarea pinolei Thainte si inapoi.

Pinola papusii mobile este utilizabila cu o mandrin& cu uneltele de zencuit.

INFORMARE

La utilizarea diferitelor unelte se poate intdmpla sa nu puteti incepe de la marcajul
pinolei cu valoarea 0 a scalei, deoarece unealta este deja aruncata de clapeta de
expulzare. in asemenea cazuri vi recomandam si porniti de la o valoare de 10mm
si sa convertiti de aici inainte.

4.14.1 Reglarea transversala a papusii mobile

Reglarea transversala a papusii mobile este folositd pentru strunjirea pieselor cu lungime mare,
cu grosimea mica.

Desfaceti suruburile de reglare din partea frontala si posterioara a papusii mobile.

Prin desfacerea si strangerea alternativa a celor doua suruburi (frontal si posterior) de reg-
lare papusa mobila este deplasata in afara pozitiei centrale. Reglarea transversala doritd poate
fi citita pe scala.

Restrangeti ambele suruburi de reglare ale papusii mobile.

INFORMARE

Papusa mobila poate fi reglata transversal in fiecare directie cu aproximativ + - 10 mm.
Exemplu:

Un arbore cu lungimea de 300mm care este strunjit conic intre varfuri la un unghi de 1°.
Reglarea transversala a papusii mobile = 300mm x Tan 1°. Papusa mobila trebuie sa
fie reglata transversal cu aproximativ 5.236mm.

PREVENIRE!

Verificati prinderea papusii mobile si a pinolei, respectiv pentru operatii de strunjire cu
prindere intre varfuri! Strangeti si asigurati surubul de la capatul batiului pentru a pre-
veni caderea neintentionata a papusii mobile de pe batiul strungului.
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4.15 Instructiuni generale de operare

4.15.1 Strunjirea longitudinala

Tn cadrul operérii strunijirii cu avans longitudinal,
cutitul avanseaza paralel cu axa de rotatie a
piesei de prelucrat. Avansul poate fi facut manual
-prin rotirea rotii manuale de pe caruciorul
strungului sau de pe sania superioara - sau prin
activarea avansului automat. Avansul transversal
pentru adancimea taierii este obtinut prin folosirea
saniei transversale.

4.15.2 Strunjirea frontala si interioara

Tn cadrul operérii strunjirii cu avans longitudinal,
cutitul avanseaza paralel cu axa de rotatie a
piesei de prelucrat. Avansul poate fi facut manual
-prin rotirea rotii manuale de pe caruciorul strun-
gului sau de pe sania superioara- sau prin activa-
rea avansului automat. Avansul transversal
pentru adancimea taierii este obtinut prin folosirea
saniei transversale.

4.15.3 Fixarea caruciorului de strung

Alimentare

Img.4-9:  Grafic: Strunjire longitudinala

Alimentare

Img.4-10: Grafic: Strunjirea frontala

Fortele de taiere produse in timpul procesul strunjirii interioare sau a retezarii pot

deplasa caruciorul strungului.

Asigurati caruciorul de strung prin folosirea surubului de strangere.
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4.15.4 Strunjirea intre varfuri

PREVENIRE!

Atunci cand prindeti piesa de prelucrat intre varfuri utilizdnd o bucsa conducatoare,
aparatoarea existenta a universalului trebuie inlocuita cu o aparatoare circulara.

Piesa de prelucrat care necesita o precizie ridicata a concentricitatii va fi efectuata prin
prelucrarea intre centre. Pentru prindere se va realiza un orificiu de centrare in ambele
planuri de prelucrare ale piesei.

Piesa de prelucrat

Bucsa
conducatoare
Flansa N
’ Varf
condus
Bolt conducator 60°

Centru de
fixare 60 ©

Img.4-11: Strunjire intre centre

Bucsa conducétoare este prinsé pe piesa de prelucrat. Boltul conducator, care este insurubat
pe flansa universalului, transmite efortul de torsiune la bucsa conducatoare.

Centrul fix gliseaza in orificiul central al piesei de prelucrat. Centrul condus gliseaza in orificiul
central al piesei de prelucrat inspre partea papusii mobile.

4.15.5 Strunjirea conurilor scurte cu sania superioara

Conurile scurte se strunjesc manual cu ajutorul
saniei superioare. Rotiti sania superioard la
unghiul dorit. Alimentarea este executatad cu
sania transversala.

Slabiti cele doud suruburi de prindere situate in : o -
partea frontala si posterioara a saniei superioare. A '
Rotiti sania superioara.

Reglarea la unghiul dorit poate fi citita pe scala.
Strangeti din nou sania superioara.

Alimentare

Img.4-12:  Strunjire conica
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4.15.6 Strunjirea de filetare

Procesul de strunjire de filetare necesita ca operatorul sa aiba bune cunostinte de strunijire si
experienta.

NOTE!
Exemplu de filet exterior:

Diametrul piesei de prelucrat trebuie sa fi fost strunjit la diametrul filetului dorit.

Piesa de prelucrat trebuie sa aiba muchia tesita la inceputul filetului si o degajare interioara
la iesirea filetului.

Viteza trebuie sa aiba o valoare cat mai mica posibil.

Cutitul de filetat trebuie sa aiba aceeasi forma ca si filetul, trebuie sa fie dreptunghiular si
trebuie sa fie prins rectangular in asa fel incat sa coincida cu varful de strunijire.

Piulita surubului conducator (maneta de pornire) trebuie sa fie activatd permanent pe toata
durata procesului de filetare.

Aceasta nu se aplica pasilor de surub care se pot executa cu ajutorul filierelor.

Filetul se realizeaza in diferite etape de filetare la modul in care cutitul trebuie scos complet
din filet (cu sania transversala) dupa finalizarea fiecarui pas de executare a filetului.

Cutitul este retras cu ajutorul piulitei surubului e
conducator activat si cu cutitul de filetare o
dezactivat prin inversarea directiei de comutare
a intrerupatorului.

Opriti strungul si avansati cutitul de filetare la
adancimi mici de taiere prin folosirea saniei
transversale.

Degaijare filet

Img.4-13:  Strunjirea de filetare

Tnainte de executarea fiecarui canal al filetului asezati sania superioara la aproximativ 0.2 la 0.3 mm
de la stanga si de la dreapta alternativ pentru taierea filetului. Tn acest fel cutitul de filetare taie numai
pe un singur flanc al fiecarui canal. Nu executati alte operatii de filetare pana nu ati atins adancimea
completa a filetului.
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4.16 Echipamentul agentului de racire

AVERTIZARE!

Aruncarea si deversarea agensilor de racire si a lubrifiantilor. Asigurati-va ca nu A
sunt aruncati agenti de racire pe podea. Agentii de racire aruncati pe podea trebuie

sa fie imediat indepartati.

Frecarea care apare pe durata procesului de prelucrare produce temperaturi ridicate la nivelul

marginii sculei. Scula trebuie racita pe durata procesului de frezare. Racirea sculei cu un

agent de racire adecvat asigura rezultate mai bune ale prelucrarii si o duratéd mai mare de

viata a sculei.

Porniti pompa agentului de racire (6).
Setati nivelul debitului cu ajutorul robinetului de nchidere si de dozare (7).

ATENTIE!

Distrugerea pompei datorata functionarii in regim uscat. Pompa este lubrifiata de
agentul de racire. Nu lucrati cu pompa fara agent de racire.

INFORMARE

Utilizati apa solubila si emulsie nepoluanta ca agent de racire. Aceasta poate fi achizitio-
nata de la distribuitorii autorizati.

@0

Asigurati-va ca agentul de racire poate fi reciclat. Protejati mediul inconjurator atunci cand
reciclati lubrifianti sau agenti de racire. Urmariti instructiunile de reciclare ale producatorului.

4.16.1 Lubrifiantii de racire

INFORMARE

Strungul este vopsit cu o vopsea care are o singura componenta. Va rugam sa luati in
considerare acest lucru atunci cand alegeti lichidul de racire.

Compania Optimum Maschinen Germany GmbH nu-si asuma nicio responsabilitate
datorate avariilor produse de alegerea lubrifiantului de racire necorespunzator.

Punctul de aprindere al emulsiei trebuie sa fie mai ridicat de 140°C.

Atunci cand utilizati agenti de racire nemiscibili in apa (continut de ulei > 15%) cu punct de
aprindere prin formare in amestec cu aerul, acestia se pot aprinde. Apare un potential pericol
de explozie.

Alegerea lubrifiantilor de racire si a uleiurilor pentru ghidaje sau vaselinei ca si modul lor
de utilizare trebuie cunoscute de operatorul masinii sau de catre compania operatoare.

Prin urmare, compania Optimum Maschinen Germany GmbH nu raspunde de deteriorarile
masinii datorate de agentii de racire si de lubrifiantii necorespunzatori ca si intretinerii inadec-
vate. In caz de probleme cu agentul de ré&cire, cu uleiul pentru ghidaje sau cu vaselina va
rugam sa contactati furnizorul acestor produse.
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417 Universalul K11-200/D5
PERICOL!

Verificati in mod regulat forta de prindere prin introducerea in universal a unui contor
de putere.

PERICOL!

Aparatoarea de protectie a universalului este destinata pentru a reduce riscul arun-
carii fractiilor piesei de prelucrat de pe masina, dar care nu au fost eliminate in intregime.

intotdeauna lucrati cu grija si respectati limitele procesului de prelucrare.

PREVENIRE!

Risc de deteriorare datorat alegerii incorecte a pozitiei de prindere a bacurilor
pe piesa de prelucrat. Daca este aleasa o pozitie incorecta a bacurilor pe piesa de
prelucrat bacurile universalului pot fi deteriorate. Diametrul exterior al bacurilor nu
trebuie sa depaseasca diametrul exterior al universalului cu mai mult de max. 10%.

PREVENIRE!

> B bbb

Pericol de la vibratiile datorate partilor dezechilibrate si care produc zgomot. Apar
tensiuni fizice care sunt datorate pieselo dezechilibrate si a zgomotului pe
durata procesului de prelucrare asupra piesei prinse si care se roteste.

Asigurati functionarea axiala si concentrica a universalului.

Verificati optiunile pentru remedierea dezechilibrelor pieselor de prelucrat.

Reduceti turatia.

Purtati un dispozitiv de protectie a auzului.

Daca universalul este implicat intr-o coliziune, acesta trebuie supus unui test de fisu-
rare inainte de a fi utilizat din nou.

4.17.1 Instructiuni generale de siguranta

Turatia admisa (conform VDI 3106) trebuie sa fie calculata pentru toleranta la prelucrare;
turatia maxima nu trebuie sa fie depasita. Valorile calculate trebuie sa fie testate prin
efectuarea unei masuratori dinamice.

Turatia maxima poate fi aplicata numai cu forta maxima de actionare introdusa si un
universal in conditii perfecte de lucru.

Daca universalul este implicat intr-o coliziune, acesta trebuie supus unui test de fisurare
fnainte de a fi utilizat din nou. Partile deteriorate trebuie sa fie inlocuite cu piese de schimb
originale.

Universalul poate fi montat si scos, pus in functiune, utilizat si intretinut numai de personal
autorizat si care sa respecte regulamentele de siguranta.

Va recomandam sa verificati forta de prindere inaintea inceperii unui nou lot de serie si
intre intervalele de Tntretinere cu un dispozitiv de masurare a fortei de prindere. Numai
verificarile regulate garanteaza cea mai buna siguranta posibila.

La turatii ridicate, universalul poate fi instalat numai sub o aparatoare de protectie sufi-
cient dimensionata.

50



OoPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.17.2 Calcularea fortei de prindere necesare pentru o turatie data

Forta de prindere initiala F 5,9 este forta totala de impact radial asupra piesei de prelucrat prin
intermediul bacurilor datorita actionarii universalului pe durata opririi. Sub influenta rpm, masa
bacului genereaza o forta centrifugald suplimentara. Forta centrifuga reduce sau mareste
forta initiala de prindere in functie de faptul ca prinderea are loc din exterior spre interior
sau din interior spre exterior. Suma fortei de prindere initiala F g si a fortei centrifugale Fq
este forta de prindere efectiva Fg, .

Fsp = Fspo £ Fc [N]

- pentru prinderea din exterior spre interior
+ pentru prinderea din interior spre exterior

Legend

Fe Forta totala centrifugald [ N ] Mg |Forta centrifuga a bacurilor superioare in [ kgm ]
FSp Forta efectiva de prindere [ N ] Mcgp |Forta centrifuga a bacurilor inferioare Tn [ kgm ]
Fspmin Forta statica de prindere necesara [N ] n Viteza de rotatie [ rpm ]

Fspo Forta initiald de prindere [ N ] r¢ |Raza centrului de greutate [ mm ]

FSpZ Forta de prelucrare [ N ] rsag| Raza centrului de greutate al bacului superior
MAB Masa unui bac superior [ kg ] Ssp Factor de siguranta al fortei de prindere

mpg Masa bacurilor universalului [ kg ] s, |Factor de siguranta pentru prelucrare

Mc Cuplul fortei centrifuge [ kgm ] 2 Forta max. de prindere a universalului [ KN ]

1 Newton (N) = 1 kg m/s?

PERICOL!

Risc pentru viata si pentru membrele personalului operator si daune materiale semnifi-
cative daca este depasita limita RPM! Cu prinderea din exterior spre interior si cu cres-
terea RPM, forta de prindere efectiva este redusa cu marimea fortei centrifuge in
crestere (fortele sunt opuse). Cand limita RPM este depasita, forta de prindere

scade sub forta minima de prindere F gpni,

eliberata intr-un mod necontrolat.
Nu depasiti RPM calculat.
Nu coboréati sub forta minima de prindere necesara.

. in consecinta, piesa de prelucrat este
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4.17.3 Diagrama forta de prindere-turatie - Universal K11-200/D5
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Diagrama forta de prindere-turatie va arata forta centrifuga calculata cu constructia potrivita a
bacurilor ca o functie de turatie daca bacurile universalului nu ies in afara diametrului exterior
al universalului.

4.17.4 Forta centrifuga a bacurilor de prindere

Pentru a calcula forta de tensionare necesara in procesul de prelucrare forta centrifugald de
prindere a bacurilor trebuie luata in considerare.

Fc Forta centrifugala in N
Fec=m-rg- I-N)2
\ / 30 m Masa in kg/set
S/\ 1 = rs Distanta dintre centrul de greutate si centrul universalului

x9‘ pre in metri
Ofcy -1 . L
I n Turatia minima

(@] &
e S — |rp Distanta centrului de greutate la bacurile de prindere

Vitezele admise pot fi determinate Tn concordanta cu standardul VDI 3106 ,,Determinarea
turatiei admise pentru universalele strungurilor (bacurile universalelor)‘. Acest standard
permite de asemenea determinarea fortei de tensionare la o turatie specificata.
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Forta de tensionare a bazei
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Forta de prindere efectiv necesara Fsp pentru prelucrare este calculata din produsul fortei
de prelucrare F gy, cu factorul de siguranta S,. Acest factor ia in considerare incertitudinile
in calculul fortei de prindere.

Conform VDI 3106, aici se aplica si urmatoarea:

Fsp = Fspz = Sz [N]

Din aceasta putem deduce calculul fortei initiale de prindere pe durata opririi:

- . - pentru prindere din exterior spre interior
Fepo = Ssp * (Fsp £ Fo) [N ] + pentru prindere din interior spre exterior

ATENTIE!

Aceasta forta calculata nu trebuie sa fie mai mare fata de forta maxima de prindere
Ys (31 KN ) marcata pe universal.

Din formula de mai sus este evident ca suma fortei efective de prindere Fg, si a fortei totale

centrifugale F este multiplicata cu factorul de siguranta pentru forta de prindere S gp,.
Conform VDI 3106, aici se aplica si urméatoarea: Sgp 2 1.5

Forta totala centrifugala F ; este dependenta atat de suma maselor tuturor bacurilor, cat si de
raza centrului de greutate si de RPM.

ATENTIE!

Din motive de siguranta, in conformitate cu DIN EN 1550, forta centrifugala poate
fi de maxim 67% din forta initiala de prindere.

Formula pentru calculul fortei totale centrifuge F este:

ny 2 na 2
o=y r) {33) =IMe (350" IN]

n este turatia data in r.p.m.. Produsul mg - rg este descris ca fiind cuplul fortei centrifugale
M.

MC:mB'rs[kgm]
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In cazul universalelor cu bacuri demontabile, de exemplu cu bacuri inferioare si bacuri supe-
rioare, pentru care bacurile inferioare isi schimba pozitia radiala numai in functie de cursa, la
cuplul centrifugal al bacurilor inferioare M g si cuplul centrifugal al bacurilor superioare M (ag
trebuie sa fie adaugat:

M¢ = Mcgg + Mcag [ kgm ]

Cuplul centrifugal al bacurilor inferioare M .gg poate fi gasit in datele universalului.
Cuplul centrifugal al bacurilor superioare M .5 este calculat.

Mcag = Mag * Tsag [ kgm ]

Universalul strungului K11-200 / D5 nu are bacuri inferioare si bacuri superioare.
Exemplu:

Raza centrului de greutate rg a bacului = 0.114 m (bacul este la acelasi nivel cu diametrul
exterior al universalului )

Greutatea unui bac = 0.622kg

Momentul centrifug pentru un bac

M = 0.622 kg - 0.114m = 0.0709 kgm

Universalul strungului are 3 bacuri.

=0.0709 kgm - 3 = 0.2127 kgm

Calculul fortei totale centrifuge la o viteza de rotatie de 2000 rpm

n 2 na 2
=y o) {35 =ZM. (F50) N

(3.14 - 2000

- )2 =9300 N = 9.3 kN

=0.2127 kgm -

Forta totala de prindere posibila a universalului in stare de repaus este 2531 kN la un cuplu
de strangere de 250Nm cu cheia universalului.

La universal ramane o forta efectiva de prindere Fg, de 21.7 kN.

Fsp=2s- F.=31kN-9.3kN =217 kN

consultati capitolul Diagrama forta de prindere-turatie - Universal K1 1-200/D5 de la pagina 52
consultati capitolul Instructiuni generale de siguranta de la pagina 52
AVERTIZARE!

Cu cat este mai mare distanta deasupra suprafetei universalului la care are loc
prinderea cu atat forta de prindere va fi mai mica.
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Tip K11-200/D5
3442764
Flansa DIN ISO 702-2 no. 5 ( Camlock )
Diametru maxim de prindere [ mm ] 200
Diametru minim de prindere [ mm ] 13
Turatia max. [ rpm ] 3000
Forta staticd max. de prindere g [ kN ] 31
Cuplul maxim cu cheia universalului [ Nm ] 250
Greutate universal [ kg ]
Greutatea unui bac [ kg ] 0.622
Masa bacurilor universalului [ kg ] 1.866
Momentul centrifugal M, pentru un bac [ kgm ] 0.0709
Distanta gravitationala rya bacului [ mm ] 49.93

4.17.6 Lubrifierea si curatarea universalului

ATENTIE!

Nu folositi aer comprimat pentru indepartarea prafului sau a altor substante de pe universal.
Stropiti universalul cu agent de racire si indepartati unsoarea de pe bacuri. Pentru mentinerea
fortei de tensionare si pentru asigurarea preciziei universalului o perioada ridicata de timp,
universalul trebuie lubrifiat regulat. O insuficienta lubrifiere va avea ca rezultat producerea
defectiunilor, la presiune hidraulica scazuta este redusa forta de tensionare, fiind afectata

precizia si producand o uzurd excesiva si gripare.

In functie de tipul de mandrina si de starea de functionare forta de tensionare a universalului

poate scadea cu mai mult de 50% din forta nominala de tensionare.

O presupusa prindere a piesei de prelucrat poate conduce la caderea ei din universal in timpul

prelucrarii .

Lubrifiati universalul la nivelul canalelor si al niplurilor de ungere. Lubrifiati universalul cel putin
o data pe saptamana. Lubrifiantul utilizat trebuie sa fie de nalta calitate si care sa corespunda
suprafetelor supuse la presiuni ridicate. Lubrifiantul trebuie sa fie rezistent la actiunea lichidului

de réacire si a altor substante chimice.
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5 Vitezele de taiere

5.1 Alegerea vitezei de taiere

O serie de factori diferiti vor face imposibila prezentarea indicatiilor generale despre o alegere

"corecta“ a vitezei de taiere.

Tabelul cu valorile de referinta ale vitezelor de taiere trebuie sa fie evaluate cu atentie atunci
cand sunt aplicate in multe cazuri particulare. Valorile referitoare la racire care sunt indicate in
documentele AWF sunt cele mai recomandate. Mai mult, tabelul cu valorile de referinta ale
producatorilor trebuie sa fie evaluate ca de exemplu cele pentru taierea materialelor cu duritate
ridicata indicate de compania Friedrich Krupp Widia-Fabrik, Essen.

V6o este viteza de strunjire pentru o viata a cutitului de 60 min, iar ;49 este viteza de strunjire
pentru o viata a cutitului de 240 min. Alegeti Vg9 pentru cutite de strunjire obisnuite, usor de Tnlocuit,
V240 PENtru seturi obignuite de cutite cu dependenté reciproca. Vo4, pentru seturi complicate de
cutite care necesita mai mult timp pentru schimbare din cauza dependentei reciproce si preciziei
muchiilor agchietoare. Aceleasi consideratii se aplica mentinerii sculelor. In cazul liniilor de transfer,
pot fi preferate chiar vieti mai lungi ale sculelor. Ca regula generala, vitezele mari de strunjire
economisesc timp si vitezele mici de strunjire economisesc costuri.

5.2  Factori care pot influenta viteza de taiere
V, = viteza de taiere in [ m/min]
t = durata de viata in [min]

Durata de viata a sculei t este perioada de timp in minute in care muchia agchietoare continua
sa taie pana ce muchia de taiere trebuie reascuita. Are o mare importanta economica.

La acelasi material, variabila t este indirect proportionala cu V. de exemplu, numai cateva minute
cu V= 2000m/min. Diferite materiale necesita diferite valori de v, pentru acelasi t.

Orice consideratjii despre aceasta presupun ca toate conditiile de strunjire raman neschimbate
(materiale, scule si setari). Din acest motiv, numai tabelele cu viteze de strunjire care ofera toate
conditiile de strunjire sunt folositoare.

5.3 Exemplu pentru determinarea vitezei de taiere dorite

Viteza necesara depinde de diametrul piesei de prelucrat, de materialul acesteia, de cutitul de
strung si de reglarea lui pe suprafata piesei de prelucrat.

Materialul care trebuie utilizat: OL37

Materialul de strunjire (cutitul de strung): Otel rapid

Unghiul de reglare [k,] a cutitului de strung pe piesa de prelucrat: 90°

Avansul selectat [f]: aproximativ 0.16mm/rotatie

Valoarea tinta a vitezei de taiere [V, ] in conformitate cu tabelul: 180 metri pe minut
Diametrul [d] piesei dvs. de prelucrat: 60mm = 0.06m [metri]

Viteza

Ve 180m
n= = = 955 min”'
mxd min x 3,14 x 0,06m

Reglati viteza de rotatie sub nivelul vitezei de rotatie stabilitd pe strungul dumneavoastra.
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6 intretinerea

in acest capitol veti gasi informatii importante despre:

- Verificarea
- Intretinerea
- Repararea

strungului.

ATENTIE!

intretinerea regulata a strungului este o conditie esentiald pentru:
- operarea in siguranta,

- functionare fara defectiuni,

- durata de viata ridicata a strungului si

o calitate superioara a produselor prelucrate.

Instalatiile si echipamentele de la alti producatori trebuie sa fie in bune conditii de functionare.

6.1 Siguranta

AVERTISMENT!

O intretinere si reparare incorecta poate avea ca rezultat:
- Accidentari grave ale personalului care opereaza cu strungul.
- Distrugerea strungului.

Numai personalul calificat trebuie sa intretina si sa repare strungul.

Sistemul electric trebuie sa fie instalat, modificat si reparat numai de catre electricieni
calificati si aflati sub supravegherea unui electrician autorizat si care sa respecte toate
reglementarile in vigoare.

AVERTISMENT!

Nu va urcati pe strung in timp ce acesta functioneaza.

6.1.1 Pregatire
AVERTISMENT!

Puteti efectua orice tip de operatii la nivelul strungului, numai daca comutatorul principal
este oprit si asigurat impotriva repornirilor cu ajutorul unui lacat..

"Deconectarea si asigurarea strungului® la pagina 17
Atasati o eticheta de avertizare.

6.1.2 Repornirea

Tnainte de repornire efectuati o verificare de siguranta.
"Sistemul electric” la pagina 18

"Verificarea de siguranta“ la pagina 15

AVERTISMENT!

inainte de pornirea strungului este necesar si verificati daca nu prezinta pericol pentru
alte persoane si daca masina nu este avariata.

> P @® P
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6.1.3 Curatarea

PREVENIRE!

Utilizati un cérlig pentru indepartarea spanului si purtati manusi de protectie.

6.2  Verificare, inspectare si intretinere

Tipul si nivelul de uzura depind de modul de utilizare individual si de conditiile de operare.
Prin urmare, toate intervalele indicate sunt valabile numai pentru conditiile corespunzatoare
aprobate.

Interval Unde? Ce? Cum?
[ (=2}
= c . . < .
g 2 "Verificare de siguranta“ la pagina 15
o »
e
§ Ungeti toate ghidajele.
- 2 Lubrifiati usor toate rotile dintate interschimbabile cu
5 2 2 Ungere vaselina cu continut de litiu
S B N ’
& 2 "Inlocuirea, schimbarea pozitiei rotilor dintate interschimbabile
=] .
= &£ la pagina 38
S o
e -
O o X
g £ 5 g
o S =0
E o
(E 2 C
Q.
o o g
(]
e 5 Verificar - « .
@ 38 e cv:a"ea "Suport de montare piesa de prelucrat” la pagina 45
o €5 montarii
(%] = »n
= o o
2 85
S = X
[=]
© a |18
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Interval Unde? Ce? Cum?
Jocul excesiv in ghidaje poate fi redus prin reajustarea prisme-
lor de ghidare.
Rotiti surubul in sensul acelor de ceasornic. Prisma de ghidare
este deplasata Tn partea posterioara si reduce jocul din ghida-
jul corespunzator.
Surub de’
reglare carucior
S
(1]
7]
Q
2
2 2
% g Reajustati
o o
T
=
«0
o

Surub de reglare
sanie transversala

Surub de reglare
sanie superioara
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Interval Unde? Ce? Cum?
Verificati nivelul uleiului cu ajutorul vizorului din:
- angrenajul de avans,
- cutia caruciorului de strung,
- papusa fixa.
Nivelul uleiului trebuie sa fie cel putin pana la centru, respectiv
pana la marcajul superior al vizorului.
Materialul de operare la pagina 21.
© -
X
=
©
(7,13
=]
Q
©
o
o )
E f=
] g
> k7]
e e Vizor de verificare cutia
g 'E caruciorului de strung
] =
-3 2
EY =]
S5 ]
f= =
o £ S
= o .
= @ Verificare
[ I o . <
(<= s vizuala
[}] . . = =
e 3 © Vizor de verificare papusa fix&
o o
g = 2
o © ©
= >
@ ©
& ©
® 2
s =
2 g
s o
o
JQ g
=]
S <

Agentul

de racire

Vizor de verificare angrenajul
de avans

Indicatorul de nivel al agentului de racire la pagina 32
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Orificiu de Tncarcare
caruciorului de strung =

Interval Unde? Ce? Cum?
S0 Pentru Tnlocuirea uleiului utilizati un recipient adecvat de
T C < .. . .
g S Inlocuiirea colectare cu o capacitate suficienta.
S o uleiului Desurubati surubul de la orificiul de evacuare.
o . i
< Desurubati surubul de la orificiul de umplere.
Tnchideti orificiul de evacuare daca nu se mai scurge ulei.
Umpleti pana la jumatatea marcajului de referinta al vizorului
de ulei prin orificiul de umplere folosind un recipient adecvat.
Materialul de operare la pagina 21
Orificiu de incarcare
angrenajul de avans
c
©
o
Q.
by
et
O
©
o
’g Orificiu de iesire
s angrenaj de avans
[=2]
a8 S
Py =
E (]
(]
N o
5 3
=]
3 5 N
o 'S Inlocuiirea
= S .
o = uleiului
@ @
T (3]
= 8
[=} -
N =
O (&)
Q.
=}
T
b
R
[}
T
©
E
S
o

caruciorului de strung
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Interval

Unde?

Ce?

Cum?

a pe an

dat.

, pe urma o

Prima data dupa 200 de ore de operare

Cand este necesar

Papusa fixa

Tnlocuirea
uleiului

Pentru inlocuirea uleiului utilizati un recipient adecvat cu o
capacitate suficienta.

Demontati aparatoarea.

Desurubati surubul orificiului de evacuare.

Desurubati surubul orificiului de umplere.

Inchideti orificiul de evacuare dac& nu se mai scurge ulei.

Umpleti pana la jumatatea marcajului de referinta al vizorului prin
intermediul orificiului de umplere folosind un recipient adecvat.
Materialul de operare la pagina 21

Orificiu de umplere
papusa fixa \
Aparatoare =

N

Orificiu de iesire
papusa fixa

Verificare curea V
restrangere

Inlocuirea setului de curele V:

- Deschideti aparatoarea de protectie laterala.

- Desfaceti piulitele de fixare ale placii motorului.

- Ridicati placa motorului. Acest lucru va relaxa setul de curele.
- Inlocuiti setul de curele V.

- Strangeti surubul de fixare astfel incat o singura curea sa poata
fi apasata aproximativ 5 mm.

- Strangeti setul de curele dupa cum este necesar.
ATENTIE!

Schimbati complet setul de curele V, niciodata o singura
curea.

Tensiunea corecta a setului de curele este supusa experientei
personalului de intretinere. Ca orientare, va recomandam sa
Iasati strungul sa functioneze la relanti la vitezd maxima. Ten-
sionarea este corecta daca, la pornire, curelele nu aluneca sau
nu fac zgomot.

amanal

t3

sap

Universal

Lubrifiere

Lubrifierea si curatarea universalului la pagina 65
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Interval Unde? Ce? Cum?
Daca prinderea papusii mobile se uzeaza. Scurtati distanta de
prindere prin reglarea piulitei de sub papusa mobila.
S
2 -
2
g
Q .
7 @ Reajustare
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6.3  Lubrifierea si curatarea universalului

ATENTIE!

Nu folositi aer comprimat pentru indepartarea prafului sau a altor substante de pe universal.

Stropiti universalul cu lichid de racire si indepartati unsoarea de pe bacuri. Pentru mentinerea
fortei de tensionare si pentru asigurarea preciziei universalului o perioada ridicata de timp,
universalul trebuie lubrifiat regulat. O insuficienta lubrifiere va avea ca rezultat producerea
defectiunilor, la presiune hidraulica scazuta este redusa forta de tensionare, fiind afectata
precizia si producand o uzurd excesiva si gripare.

in functie de tipul de mandrina si de starea de functionare forta de tensionare a universalului
poate scaddea cu mai mult de 50% din forta nominala de tensionare.

O presupusa prindere a piesei de prelucrat poate conduce la caderea ei din universal in timpul
prelucrarii .

Lubrifiati universalul la nivelul canalelor si al niplurilor de ungere. Lubrifiati universalul cel putin
o data pe saptadmana. Lubrifiantul utilizat trebuie sa fie de Tnalta calitate si care sa corespunda
suprafetelor supuse la presiuni ridicate. Lubrifiantul trebuie sa fie rezistent la actiunea lichidului
de racire si a altor substante chimice. Diferite tipuri de universale existente pe piata se disting
considerabil prin metodele de lubrifiere.

Urmati instructiunile producatorului referitoare la lubrifierea universalului.

6.4 Repararea

6.4.1 Serviciu tehnic pentru clienti

Pentru orice fel de reparatie apelati la un service autorizat. Contactati dealerul si daca nu aveti
datele de contact pentru acesta contactati producatorul Stirmer Maschinen GmbH din Germania
care va poate furniza datele necesare pentru contactarea unui dealer.

Optional, compania

Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt

va poate pune la dispozitie datele de contact ale unui service autorizat. Cererea dumneavoastra
pentru un service autorizat se poate obtine de la dealer..

Daca reparatiile sunt efectuate de tehnicieni autorizati, acestia trebuie sa urmeze indicatiile din
aceste instructiuni de utilizare.

Optimum Maschinen Germany GmbH nu-si asuma nicio raspundere si nu garanteaza pentru
avariile si defectiunile aparute din cauza nerespectarii instructiunilor de utilizare.

Pentru reparatii utilizati numai:

- unelte corespunzatoare si fara defecte,

- piese componente originale si care sunt autorizate de compania Optimum Maschinen Germany
GmbH.
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6.5 Agentii de racire si rezervoarele lor

PREVENIRE!

Lubrifiantii de racire pot provoca imbolnaviri. Evitati contactul cu lubrifiantii de racire
sau piesele componente care necesita lubrifiere.

Circuitele de lubrifiere si rezervoarele trebuie sa fie complet goale, curatate si dezinfectate
asa cum este nevoie, cel putin o singura data pe an sau de fiecare data atunci cand lubrifiantul
de racire este Tnlocuit.

Daca bucati fine de aschii sau alte materiale patrund in interiorul rezervorului, masina nu mai
poate fi corect alimentatd mult timp cu lubrifiant. Cu atadt mai mult durata de viatd a
pompei de alimentare cu lubrifiant va fi redusa.

Atunci cand prelucrati fonta sau alte materiale asemanatoare care produc span, curatati rezer-
vorul mai des decét este recomandat.

Valorile limita

Lubrifiantul de racire trebuie sa fie schimbat, la fel si circuitele acestuia, rezervorul golit
curatat si dezinfectat daca:

- Daca pH-ul (aciditatea) scade mai mult de 1 bazat pe valoarea luata in timpul umplerii initiale.
Valoarea maxima admisa initial Tn timpul umplerii este de 9.3

- Apare o modificare perceptibila in aparenta, ca miros, prezenta uleiului la suprafata sau cresterea
fermentarii mai mult de 10/6/ml.

- Apare o crestere a continutului de nitriti mai mare de 20ppm (mg/1) sau continutului de nitrati mai
mare de 50 ppm (mg/1).

- Apare o crestere a N-nitrosodiethanolamina (NDELA) mai mare de 5 ppm (mg/a).

PREVENIRE!

Respectati recomandarile producétorului referitoare la raporturile de amestec, substante
periculoase, ca de exemplu curatarea sistemului, incluzand timpul minim admis de utilizare.

PREVENIRE!

Avand in vedere ca lubrifiantii de racire se pot pierde la presiune ridicata, pomparea
din rezervor prin utilizarea pompei existente cu ajutorul unui furtun intr-un alt rezervor
corespunzator nu este recomandata.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

in timpul lucrului la echipamentul care realizeazi ricirea va rugam sa va asigurati ca:
- rezervorul colector utilizat are suficienta capacitate pentru volumul de lichid de racire
care va fi strans. 7

- lichidele si uleiurile nu trebuie varsate pe pamant.

s

Curatati imediat uleiurile sau lichidele varsate utilizand metode adecvate de absorbtie si
depozitati-le conform regulamentelor de protectie a mediului inconjurator.

Colectarea scurgerilor de lichide

Nu introduceti in rezervor lichidele varsate in timpul efectuarii operatiilor de reparare, acestea
trebuie colectate separat intr-un recipient pentru reciclare.

Eliminarea

Niciodata nu aruncati uleiul sau alte substante care sunt ddunatoare mediului inconjirator in
canalele cu apa, in rauri sau alte surse de apa. Uleiurile utilizate trebuie sa fie livrate centrelor
de colectare special amenajate.
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6.5.1 Plan de verificare pentru lubrifiantii de racire in amestec cu apa

Compania:

Nr.:

Data:

lubrifiant de racire utilizat

electrometrice pentru aflarea
pH-ului (DIN 51369)
Metode de masurare locala:

cu hartie turnesol
(Indicatori speciali cu gama
adecvata de masurare)

Marimea care Metoda de verificare Interval de | Procedura si comentariu

trebuie verificata verificare

modificari Aspect, miros zilnic Gasiti si corectati cauza,

notabile e.g. degresare ulei, verificare filtru, ventilare
sistem lubrifiant de racire

valoare pH Tehnici de laborator séptéménal1) daca valoarea pH-ului scade

> 0.5 fata de umplerea initiala:

Masurati in concordanta cu recomandarile
producatorului

> 1.0 faté de umplerea initiala:

Tnlocuiti lichidul de racire, curatati sistemul de
circulatie a lichidului de racire

Concentratie de
utilizare

Refractometrie manuala

séptéménal”

Metoda cu valori rezultate incorect pentru
uleiul continut

Rezerva de baza

Titrarea acidului in
concordanta cu
recomandarile producatorului

dupa cum este
necesar

Metoda nu depinde continutul de ulei

Continut nitriti

Metoda de gomare sau o
metoda de laborator

séptéménal”

> 20 mg/L nitriti:

Tnlocuiti lubrifiantul de racire sau

o parte din aditivii stabilizatori;

altfel NDELA (N-nitrosodiethanolamina)
din sistemul lubrifiantului de racire si in aer
trebuie sa fie determinat

> 5 mg/L NDELA 1n sistemul lubrifiantului de
racire:

Tnlocuiti, curatati si dezinfectati sistemul
lubrifiantului de racire, gasiti sursa de nitriti
si daca este posibil corectati.

Continut nitrati/nitriti Tn
apa de pregatire, daca
nu este eliminata din
reteaua publica

Metoda de gomare sau o
metoda de laborator

dupa cum este
necesar

Utilizati apa din reteaua publica daca
aceasta are un continut de nitrati
> 50 mg/l

" Intervalele de timp specificate (frecventa) sunt bazate pe o functionare continua. Alte conditii operationale pot conduce
la alte intervale de verificare; exceptiile sunt posibile in conformitate cu Sectiunea 4.4 si 4.10 din TGS 611.

Redactor:

Semnatura:
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