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Stimate client,

V& multumim pentru achizitionarea unui produs de la Metallkraft. Masinile pentru
prelucrarea metalelor de la Metallkraft oferd calitate maxima, solutii tehnice optime si
conving printr-un raport calitate-pret excelent. Progresele permanente si inovatile aduse
produselor oferd in orice moment o adaptare la nivelul actual al tehnicii si al conditiilor de
siguranta.

inainte de punerea in functiune, cititi cu atentie aceste instructiuni de utilizare si
familiarizati-va cu dispozitivul. De asemenea, asigurati-va ca toate persoanele care utilizeaza
dispozitivul sa fi citit in prealabil instructiunile de utilizare. Pastrati aceste instructiuni de
utilizare cu grija pentru consultari ulterioare.

Informatii

Instructiunile de utilizare contin indicati necesare utilizatorului pentru  utilizarea  si
intretinerea corespunzatoare, precum si pentru dispozitivele de sigurantd. Sunt descrise
toate functile relevante din punct de vedere al sigurantei, pe care utilizatorul frebuie
neapdrat sa le respecte. In sectiunea Intretinere sunt descrise toate lucrarile de intretinere
si testele de functionare ce frebuie executate de utilizator.

Imaginile si informatiile existente in prezentul manual pot fi diferite din punct de vedere
constructiv fatd de echipamentului dvs. Producdtorul face eforturi permanente pentru a
imbundtdti si Thlocui produsele, de aceea pot fi infreprinse modificari tehnice fard ca
acestea s fie comunicate n prealabil. Ne rezerv@m dreptul de a face modificari si nu
excludem aparitia eventualelor greseli.

Sugestiile dvs. de imbundtatire legate de acest Manual de utilizare constituie o contributie
importantd la imbundatatirea serviciilor noastre oferite clientilor.

Manualul va precizeazd scopul de utilizare si contine toate informatile necesare pentru
functionarea eficientd si sigurd a echipamentului. Respectarea permanentd a
instructiunilor continute de acest manual asigurd siguranta persoanelor si a dispozitivului,
functionare eficientd si o duratd de viatd lungd a echipamentului.

Explicatii:

Atentie:
Semnalizarea situatiilor ce pot provoca vatamari corporale, avarii ale dispozitivului sau in
zona din apropierea sa sau ce pot conduce la pierderi de ordin financiar.

Atentie!! Piese care se rotesc. Pericol de ranire!

Indicatie (Informare)

Folositi manusi de protectie

Purtati incaltaminte de protectie

*Denumirea dispozitiv inlocuieste denumirea comerciald uzuald a obiectului la care se referd
acest Manual de utilizare (vedeti coperta)

In cazul denumirii ,,personal de specialitate”, este vorba despre personalul care, datoritd
experientelor, pregatiri de bazd in domeniul tehnic si cunoasterii prevederilor legale de
munca, este capabil sa execute lucrdrile necesare si s recunoascad posibilele situatii de
pericol in functionarea, utilizarea si intretinerea dispozitivului si sd le poatd evita
permanent.

Dacad avetiintrebari privind echipamentul, adresati-va dealerului dvs.
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1 Utilizarea conform destinatiei

Aceasta masina serveste exclusiv la indoirea tablelor de otel sau a metalelor
neferoase. Materialul ce trebuie indoit nu trebuie sa depaseasca grosimea maxima
de 1 mm. Latimea maxima de indoire este de 610 mm.

Atentie:

Dispozitivul trebuie folosit numai daca se afla in stare perfectd de functionare. Eventualele defectiuni
trebuie remediate imediat. Modificarile pe cont propriu sau utilizarea neconforma a masinii si care nu
corespunde destinatiei, precum si nerespectarea masurilor de sigurantd sau a instructiunilor de
utilizare exclud raspunderea producatorului pentru vatamarile corporale sau daunele materiale
provocate si au ca efect anularea garantiei!

2 Indicatii referitoare la siguranta

Atentie:

A inainte de utilizare, intretinere sau alte operatiuni la dispozitiv trebuie citite cu atentie
instructiunile de intretinere. Manipularea si utilizarea dispozitivului este permisa doar
persoanelor care cunosc modul de manevrare si de functionare a dispozitivului. Operarea se
va realiza doar de catre personal calificat.

Reparatiile, intretinerea si modificarile pot fi realizate doar de personal specializat!

¢

o Constructia dispozitivului nu trebuie modificatd si nu se va folosiin alte scopuri decét

operatiile de lucru prevazute de producator.

¢ Pastrati masina si spatiul de lucru in permanentd curate si fard obstacole!

e Asigurati o iluminare adecvata.

e Nu lucrati atunci cand suferiti de boli care afecteaza concentrarea, de extenuare,
cand va aflati sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Atentie la
pozitia corecta a spatelui dvs. atunci cand lucrati.

« Tineti copiii la distantd si nu permiteti persoanelor neautorizate s lucreze cu
dispozitivul.

¢ Dispozitivul poate fi folosit, echipat sau intretinut doar de persoane ce sunt
familiarizate cu acesta si care au fost informate despre riscurile existente (minimum 18
ani).

e Protejati dispozitivul impoftriva umezelii.

e Defectiunile ce pun in pericol siguranta frebuie eliminate neintarziat.

e Tnainte de orice utilizare a dispozitivului, asigurati-vd cé nicio piesa componentd nu
este deteriorats. inlocuiti imediat piesele deteriorate pentru a evita pericolele!

¢ Folositi doar componentele si accesoriile originale, pentru a evita eventualele
pericole si riscuri de accidentare.

o Aveti grija sa purtati imbracdminte de protectie adecvata. Prindeti parul lung, purtati
imbracdminte strnsd pe corp, incaltdminte si manusi de protectie. Pentru a preveni
ranirile provocate prin tdiere in timpul prelucrarii tablei, trebuie sa purtati masca cu
vizierd de protectie pentru fata.

2.1 Riscurireziduale

O

Chiar dacd sunt respectate toate prevederile de sigurantd si masina este folositd

corespunzator, existd inca riscuri reziduale, pe care le enumerdm mai jos:

e atingerea pieselor sau a uneltelor rotative,

e qaccidentari din cauza pieselor de prelucrat sau a partilor desprinse din piesele de
prelucrat in urma prelucrdrii.

Indicatie:

Va semnalim ci orice dispozitiv prezintd anumite riscuri reziduale. La executia tuturor lucrarilor

(si a celor mai simple) sunt necesare atentie si grija maxima. O activitate sigura depinde de
utilizator!
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3 Date tehnice

Model ..o HSBM 610 HS

NP, @rticol:......oooiiiieiie e 3772610

Latimea max. de lucru ...........ccoceevininiininiiininnn, 610 mm
Grosimea max. a tablei ........c.ccceveiiiiiiniiineeee, 1,0 mm

Unghiul max. de indoire...........cccevveiiiiiiniieniiieiene 0°-135°
Greutate .........ccceeiiie e 42 kg
DIiMeNSiuNi......cccoviiiiiiiiiiii e 850x360x420 mm

4 Amplasarea masinii

1. Reglati masina de indoit tabla pe un banc de lucru stabil, ce poate sustine
greutatea si fortele de indoire ale masinii.

2. Marcati gaurile de montare de pe placa inferioara cu un creion.

3. Luati masina de indoit tabla de pe bancul de lucru.

4. Gauriti placa inferioara in locurile marcate. Folositi un burghiu cu
diametrul de circa 9 mm.

5. Reglati masina de indoit tabla in aceeasi pozitie si fixati-o cu 4 suruburi
inbus, saibe plate si piulite (M8) pe bancul de lucru.

5 Operarea masinii

1. Taiati tabla la dimensiunea doritd de dumneavoastra. Nu folositi tabla a
carei grosime depaseste 1 mm, astfel veti evita deteriorarile masinii.
Lungimea extinsa la indoirile de 90° pot fi determinate dupa cum

urmeaza:
L=a+b+c+...-n*v -
: . ) )
L = lungime extinsa Y &
a,b,c = lungimea laturilor 8 “‘+
S = grosimea tablei Sl ‘ ¥
r = raza de indoire (cca. 1 mm) ’ [
n = numar de indoiri L L S
v = valoare de compensare

pentru valoarea de compensare v pe punctul de indoire a grosimii foii de tabla
in mm se aplica:

S 0,4 0,6 0,8 1,0
v |10 1,3 1,7 1,9
Exemplu:

a=25mm;:b=20mm;c=15mm;:n=2;s=1mm

7L=25mm+20mm+15mm-2*19

L =56,2 mm
Daca este posibil, taiati tabla la dimensiunea finala dupa indoire pentru a evita
inexactitatile.
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3.

. Apasati maneta (1) in jos, pentru a

Marcati locul de indoire cu un ac de
trasat sau un instrument similar.
Impingeti in sus maneta (1) falcii
superioare. Asezati tabla intre falca
superioara (2) si falca inferioara (3) si
aliniati-o in functie de marcajul falcii
superioare.

prinde tabla Tn siguranta.
Daca falca superioara nu se prinde fix, ori tabla este mai groasa de 1 mm,
ori trebuie reglata prinderea (vedeti pct. 6).

Atentie:

Asigurati-va ca in timpul procesului de indoire in zona de lucru nu se afla
alte persoane, care ar putea fi ranite, respectiv nu se afla obiecte ce ar
putea fi deteriorate.

5.

Prin ridicarea falcii inferioare puteti sa indoiti tabla in unghiul dorit
(3). Ridicati cu ambele maini de manerul (4).

(Retineti ca tabla poate sari
n spate putin si astfel
trebuie ales un unghi de
Tndoire putin mai mare.)
Dupa procesul de indoire,
coborati complet falca g
inferioara folosind manerul '
(4).

Ridicati falca superioara de maneta (1) pentru a putea scoate tabla.
Cu ajutorul falcii superioare cu segmente veti avea posibilitatea de
a realiza cele mai diversificate confectii metalice. Acest lucru se
poate obtine prin centrarea doritad a lungimii segmentelor pe
canalul T.
Insurubarea
segmentelor
individuale este
ntotdeauna
determinata pentru a
obtine o pozitionare
corecta.

O portiune de imbinare se poate face prin unirea foilor de tabla intre ele. O lipire
suplimentara le va uni permanent.

« / & 4

Imbinare cu indoire simplda Imbinare cu indoire dubla
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6 Reglarea falcii superioare

Pentru a stabili pozitia falcii superioare si a o alinia corect in functie de
grosimea materialului, respectati urmatoarele indicatii de lucru.
(Indicatiile pozitiilor componentelor corespund celor din schema partilor
componente.)

1. Ridicati manerul (15) falcii superioare sus de tot.

2. Desfaceti piulitele (9 si 11) pentru a putea insuruba sau desuruba tija
filetata (10).

3. Ratiti tija filetata (10) in sensul acelor de ceasornic pentru a deplasa falca
de indoire (4) superioara in jos sau in sens invers acelor de ceasornic,
pentru a o deplasa in sus (pentru materiale mai groase). Numarati rotatiile.

4. Strangeti piulitele (9 si 11) pentru a fixa tija filetata (10).

5. Repetati pasii de la 2 pana la 4 in sens invers pe tija filetata (10) si reglati-o
cu acelasi numar de rotatii. In timpul inchiderii, falca de indoire superioara
trebuie sa fie la acelasi nivel cu tabla. Nu trebuie sa existe niciun decala;.
Eventual poate fi necesara o reajustare.

6. Rotiti excentricul (5) dupa desfacerea surubului (18) pentru a deplasa falca
de indoire superioara (4) spre inainte sau Thapoi. Executati aceasta reglare
pe ambele parti.

7 Curatare, intretinere si reparare

Indicatie:

Uleiul, unsoarea si detergentii sunt periculosi pentru mediu si nu trebuie eliminati in
reteaua de canalizare sau Tn gunoiul menagjer. Eliminati aceste substante astfel incat sa
nu afectati mediul inconjurdtor. Lavetele de curdtat imbibate cu ulei, grasime sau
detergent sunt usor inflamabile. Colectati lavetele sau IGna de curdtat infr-un recipient
adecvat, inchis, si reciclati-le pe cale ecologica - nu in gunoiul menaijer!

7.1 Curatare
- Mentineti mereu masina intr-o stare ireprosabila
- Curatati masina de indoit tabla dupa fiecare utilizare.

- Nu indepartati piesele sau resturile metalice cu ména goala, ci folositi
manusi de protectie pentru a evita ranirile.

- Nu curatati masina de indoit tabla cu aer comprimat pentru a preveni
leziunile oculare.

- Nu folositi agenti de curatare agresivi.

- Aveti grija ca falcile de indoire sa fie mereu curate, fara aschii si alte
ramasite asemanatoare. (Astfel evitati si existenta unor puncte de presiune
pe material.)
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7.2 ntretinere

Daca este necesar, ungeti componentele rotative si articulatiile pivotante.
Pentru aceasta aveti nevoie de o unsoare obisnuita.

Stergeti mereu murdaria de pe falcile de indoire cu o laveta uscata sau un
material similar. Dupa incheierea lucrarilor, umeziti falca de indoire cu un ulei
anticoroziv de protectie.

7.3 Reparare
Din cauza uzurii, pot fi necesare lucrari de reparare a dispozitivului.

Lucrarile de reparatie pot fi realizate doar de personalul specializat, care
detine cunostinte mecanice.

8 Garantie

Noi acordam urmatoarele termene de garantie legale:

1 an comparativ cu utilizatorii comerciali

2 ani comparativ cu utilizatorii privati
Termenul de garantie incepe de la data achizitiei, conform dispozitiilor legale si specifice
fiecarei tari. Demonstrati data cumpararii prin prezentarea documentului de achizitie (bon
de casa, factura, aviz de livrare etc.). Pastrati cu grija aceste documente.

Garantia nu include daunele provocate de uzura normala, avariile rezultate din transport,
suprasolicitare sau operarea si manevrarea neadecvata. Deteriorarile cauzate de defecte
ale materialului dispozitivului sau de fabricatie sunt eliminate gratuit prin inlocuire sau
reparare.

Pentru garantie sau reparatii, va rugam sa va adresati dealerului dvs.
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9 Schema partilor componente

-~

10 Tabelul partilor componente

Poz. |Descriere Nr. art.: Poz. |Descriere Nr. art.:

1 Falca de indoire 0-3772610-01 14 Maneta 0-3772610-14
2 Arbore 0-3772610-02 15 Méaner 0-3772610-15
3 Cadru de baza 0-3772610-03 16 Articulatie pivotanta 0-3772610-16
4 Falca de indoire 0-3772610-04 17 | Splint 0-3772610-17
5 Excentric 0-3772610-05 18 Surub cap hexagonal 0-3772610-18
6 Piesa de legatura 0-3772610-06 19 Pana 0-3772610-19
7 Saiba plata 0-3772610-07 20 Bucsa 0-3772610-20
8 Surub 0-3772610-08 21 Axa falca inferioara 0-3772610-21
9 Piulita 0-3772610-09 22 Excentric stanga 0-3772610-22
10 | Tija filetata 0-3772610-10 23 Piulitad canelata T 0-3772610-23
11 | Piulita 0-3772610-11 24 | Segment de indoire 0-3772610-24
12 | Bucsa pivotanta 0-3772610-12 25 | Surub 0-3772610-25
13 | Excentric dreapta 0-3772610-13
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Cuprinsul acestui Manual de utilizare este proprietatea exclusivd a companiei
METALLKRAFT®. Descrierea a fost realizatd pe baza cunostintelor noastre. Manualul de
utilizare este destinat doar operatorului si personalului acestuia. Nicio parte a acestei
descrieri nu poate fi multiplicatd sau fransmisd fard acordul scris al METALLKRAFT @,
indiferent de forma de transmitere.

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 - D-96103 Hallstadt
Telefon (09 51) 96 555 - 0 - Fax (09 51) 96 555 - 55
http://www.metallkraft-maschinen.de
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