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1.2 Relatii cu clientii
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Introducere

Ati facut o alegere buna prin achizitionarea masinii de la Metallkraft.
inainte de punerea in functiune, cititi cu atentie Manualul de utilizare.

Acesta va informeaza despre punerea in functiune corespunzatoare, despre
utilizarea conform prevederilor, precum si despre utilizarea sigura si eficienta
si despre intretinerea masinii.

Manualul de utilizare este livrat impreuna cu masina. Acesta trebuie pastrat la
locul de utilizare a masinii. De asemenea, se aplica reglementarile locale
referitoare la prevenirea accidentelor si prevederile generale referitoare la
masurile de siguranta pentru domeniul de utilizare a masinii.

Schemele din acest Manual de utilizare sunt oferite pentru intelegerea si
utilizarea aparatului si pot sa difere fatd de modelul prezentat.

Continutul acestui manual este protejat prin legea dreptului de autor. Folosirea
sa este permisa Tn contextul utilizarii masinii. Folosirea in alt context nu este
permisa fara aprobarea scrisa a producatorului.

Daca aveti intrebari privind echipamentul dvs. sau va sunt necesare informatii
tehnice, adresati-va dealerului dvs. Acesta va oferi consiliere si informatiile de
specialitate necesare.

Germania:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Service pentru reparatii:
Hotline: 0049 (0) 900 19 68 220
(0,49 € din retelele fixe germane)
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Comandarea partilor componente:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Suntem in permanenta interesati de informatii si experiente care rezulta din
utilizare si care pot fi utile pentru imbunatatirea produselor noastre.

Toate informatiile si indicatiile din Manualul de utilizare sunt prezentate avand
in vedere normele si reglementarile in vigoare, nivelul actual de tehnologie,
precum si cunostintele si experienta noastra indelungata.
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Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru daune in urmatoarele cazuri:

- Nerespectarea Manualului de utilizare,

- Utilizarea care nu este conforma destinatiei,
- Utilizarea de catre personal neinstruit,

- Modificari neautorizate,

- Modificari tehnice,

- Utilizarea de parti componente neautorizate.

Volumul livrarii efective poate diferi fata de explicatiile si prezentarile descrise
aici, in cazul unor modele speciale, cand se iau in considerare optiunile supli-
mentare din comanda sau ca urmare a celor mai recente modificari tehnice.

Se vor aplica obligatiile convenite in contractul de livrare, conditiile generale
de afaceri, precum si conditiile de livrare impuse de producator si prevederile
legale in vigoare la momentul incheierii contractului.

2 Siguranta

Acest capitol ofera o privire de ansamblu asupra tuturor masurilor de siguranta
pentru protectia persoanelor, precum si pentru utilizarea sigura si fara
defectiuni. Indicatii suplimentare referitoare la masurile de siguranta in functie
de cerintele specifice sunt incluse in fiecare capitol.

2.1 Explicarea pictogramelor

Indicatii referitoare la siguranta Indicatiile referitoare la siguranta sunt marcate cu ajutorul pictogramelor in
acest Manual de utilizare. Indicatiile referitoare la siguranta sunt introduse prin
cuvinte de avertizare care exprima gradul de risc.

PERICOL!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvant indica o
situatie periculoasa. Aceasta duce la deces sau ranire
grava, daca nu este evitata.

AVERTISMENT!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvant indica o
situatie posibil periculoasa. Aceasta duce la deces sau
ranire grava, daca nu este evitata.

ATENTIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvant indica o
situatie posibil periculoasa. Aceasta poate duce la raniri
minore sau usoare, daca nu este evitata.

ATENTIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie posibil periculoasa, care poate
produce daune materiale sau ale mediului inconjurator daca
nu este evitata.

> B b P
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INDICATIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvant indica o
situatie posibil periculoasa. Aceasta poate aduce daune
bunurilor si mediului, daca nu este evitata.

Sfaturi si recomandari A ~F =0
Sfaturi si recomandari

. Aceasta pictograma indica sfaturi si recomandari, precum si
1 informatii utile pentru o utilizare sigura si fara defectiuni.

Pentru a reduce riscurile de vatamari corporale si daune materiale si pentru a
evita situatiile periculoase, trebuie respectate indicatiile referitoare la masurile
de siguranta din acest Manual de utilizare.

2.2 Raspunderea operatorului

Operatorul Operatorul este persoana care utilizeaza masina in scopuri industriale sau
economice sau o cedeaza spre utilizare unei terte parti, iar in timpul operarii isi
asuma raspunderea legala pentru protectia utilizatorului, personalului sau
tertei parti.

Obligatiile operatorului n cazul in care masina este utilizata in scopuri industriale, operatorul acesteia
se va supune obligatiilor legale privind securitatea muncii. De aceea trebuie
respectate masurile referitoare la siguranta din acest Manual de utilizare,
precum si reglementarile referitoare la siguranta, prevenirea accidentelor si
protectia mediului valabile pentru domeniul de utilizare a masinii de curbat. Se
vor aplica in special urmatoarele:

- Operatorul trebuie sa se informeze despre prevederile in vigoare privind
protectia muncii si, in cadrul unei evaluari a riscurilor, s comunice
pericolele ce rezultd din conditiile speciale de munca de la locul de
folosire a masinii. Apoi trebuie sa le prezinte sub forma de instructiuni de
utilizare a masinii.

- Pe toata durata de folosire a masinii, operatorul trebuie sa verifice daca
instructiunile sale de utilizare corespund normelor in vigoare, iar daca
este necesar sa le modifice.

- Operatorul trebuie sa stabileasca foarte clar cine poarta raspunderea
pentru instalare, exploatare, reparare, intretinere si curatare.

- Operatorul trebuie sa se asigure ca toate persoanele care manipuleaza
masina au citit si au inteles acest Manual. De asemenea, trebuie sa
instruiasca personalul la intervale regulate si sa il informeze cu privire la
pericole.

- Operatorul trebuie sa puna la dispozitia personalului echipamentul de
protectie necesar si sa dispuna obligatoriu purtarea acestuia.

Tn plus, operatorul este responsabil pentru starea ireprosabila a masinii din
punct de vedere tehnic. In acest sens, se vor aplica urmétoarele:

- Operatorul trebuie sa se asigure ca intervalele de intretinere din acest
Manual sunt respectate.

- Operatorul trebuie sa dispuna verificarea periodica a dispozitivelor de
siguranta cu privire la functionarea si integritatea lor.

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO 7
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2.3 Cerinte referitoare la personal

2.3.1 Calificari profesionale

Utilizator

Electrician

Personal specializat

Producator

Sarcinile descrise in acest Manual impun diferite cerinte referitoare la
calificarea persoanelor carora le revin aceste sarcini.

AVERTISMENT!

Pericol in cazul unei calificari necorespunzatoare

a personalului!

Persoanele fara o calificare corespunzatoare nu pot evalua

riscurile ce rezulta din manipularea masinii i se supun pe

sine si pe ceilalti riscului de raniri grave sau deces.

- Toate lucrarile trebuie executate numai de persoane
calificate.

- Persoanele fara o calificare corespunzétoare trebuie tinute
la distanta de zona de lucru.

Pentru toate lucrarile vor fi autorizate numai persoane care respecta
procedurile de lucru in vederea executarii operatiilor in mod profesionist.
Persoanele a caror capacitate de reactie este influentata de ex. de droguri,
alcool sau medicamente, nu au permisiunea utilizarii utilajului.

n acest Manual de utilizare sunt prezentate calificérile persoanelor pentru
diferitele sarcini:

Utilizatorul este informat de catre operator in cadrul unei instruiri despre
sarcinile care fi revin si posibilele riscuri care pot aparea in caz de comporta-
ment necorespunzator. Sarcinile care depasesc exploatarea normala pot fi
executate de utilizator numai daca acest lucru este indicat inh acest Manual de
utilizare, iar operatorul I-a Tnsarcinat in mod explicit cu aceste lucrari.

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si experientei, precum si a
cunoasterii normelor si prevederilor relevante, electricianul este capabil s&
execute lucrari la echipamentele electrice, sa identifice posibilele riscuri si sa
evite posibilele pericole.

Electricianul este instruit special pentru mediul de lucru in care activeaza si
cunoaste normele si prevederile relevante.

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si experientei, precum sia
cunoasterii normelor si prevederilor relevante, personalul specializat este
capabil sa execute lucrarile care fi sunt repartizate, sa identifice posibilele ris-
curi si sa evite pericolele.

Anumite lucrari pot fi executate numai de personalul specializat al produca-

torului. Alte persoane nu sunt autorizate sa execute aceste lucrari. Pentru
executarea acestor lucrari, contactati Serviciul nostru pentru relatii cu clientii.

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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Siguranta

2.4 Echipamentul individual de protectie

Echipamentul individual de protectie serveste la protejarea persoanelor contra
pericolelor asupra sigurantei si sanatatii la locul de munca. Personalul trebuie
sa poarte echipamentul individual de protectie in timpul diferitelor lucrari
efectuate cu acest dispozitiv, la care se va face referire in capitolele indivi-
duale ale acestui manual.

Tn capitolul urmator este explicat echipamentul individual de protectie:

R

2.5 Simbolurile referitoare la siguranta de pe masina de curbat

Antifoane
Antifoanele protejeaza urechile de zgomot.

Ochelari de protectie

Ochelarii de protectie protejeaza ochii de piese aruncate si
lichide pulverizate.

Manusi de protectie
Manusile de protectie protejeaza mainile de piese cu muchii
ascutite, precum si de frecare, abraziune sau raniri grave.

incaltidminte de protectie

Incaltamintea de protectie protejeazé picioarele de
contuzii, piese care cad si contra alunecarii.

imbracaminte de protectie

Imbracamintea de protectie este o imbracaminte stransa pe
corp, cu rezistenta la rupere scazuta.

Pe masina de curbat sunt aplicate diferite simboluri referitoare la siguranta
(Fig. 1), ce trebuie respectate si urmate.

Sicherheitshinweise !
! Vertetzungsgefanr durch bewegiche Teile!

Fig. 1: Simboluri referitoare la siguranta - 1 Avertisment referitor la tensiune electrica periculoasa -
2 Avertisment referitor la piese aflate in miscare de rotatie, pericol de strivire in timpul
procesului de curbare - 3 Dispozitive de siguranta

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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Simbolurile referitoare la siguranta aplicate pe masina de curbat nu trebuie
indepartate. Deteriorarea sau lipsa simbolurilor referitoare la siguranta poate
conduce la erori in utilizare, la pagube materiale sau la vatamari corporale.
Acestea trebuie inlocuite imediat.

Daca simbolurile referitoare la siguranta nu se pot recunoaste la prima vedere
si nu pot fi intelese, masina de curbat se va scoate din functiune pana ce vor fi
aplicate noi simboluri referitoare la siguranta.

2.6 Dispozitive de siguranta

AVERTISMENT!

Pericol de moarte din cauza dispozitivelor de

siguranta care nu functioneaza!

Daca dispozitivele de siguranta nu functioneaza sau au fost

scoase din functiune, exista pericolul de raniri grave sau

deces.

- Tnainte de inceperea lucrérilor verificati daca toate
dispozitivele de siguranta sunt functionale si sunt instalate
corect.

- Nu scoateti niciodata din functiune si nu ocoliti utilitatea
dispozitivelor de siguranta.

- Asigurati-va ca toate dispozitivele de siguranta sunt
intotdeauna accesibile.

2.6.1 Dispozitivele de siguranta instalate

Comutator de oprire urgenta Apasati comutatorul de oprire urgenta (Fig. 2) care se afla pe panoul de
comanda mobil si masina va fi oprita imediat. Alimentarea cu energie electrica
este deconectata sau sistemele de actionare sunt deconectate mecanic. Dupa
ce s-a apasat comutatorul de oprire urgenta, acesta trebuie deblocat prin
rotire, pentru a fi posibila repornirea.

AVERTISMENT!

Pericol de moarte la repornirea necontrolata!
Repornirea necontrolata a masinii poate duce la vatamari
corporale grave pana la producerea decesului.

- Tnainte de repornire, asigurati-va ca a fost inlaturata cauza
pentru oprirea urgenta si toate dispozitivele de siguranta
sunt montate si functionale.

- Deblocati comutatorul de oprire urgenta numai dupa ce nu
mai exista niciun pericol.

Fig. 2: Comutator de oprire urgenta

10 PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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3 Utilizarea conform destinatiei

Masina serveste exclusiv la indoirea razei profilelor, tevilor si a materialelor
masive. Este de retinut faptul ca anumite profile sau materiale necesita role
speciale, care nu sunt incluse n volumul livrarii. Profilele si materialele trebuie
prelucrate numai cu rolele special prevazute. Utilizarea conform destinatiei
include si respectarea tuturor indicatiilor din acest manual. Orice alta utilizare
care nu se incadreaza in conceptul de utilizare conform destinatiei se
considera exploatare incorecta.

AVERTISMENT!

Pericol in caz de utilizare incorecta!

Utilizarea incorecta a masinii poate duce la situatii

periculoase.

- Lucrati cu masina numai in intervalul de parametri indicat
in Datele tehnice.

- Nu demontati si nu scoateti din functiune niciodata
dispozitivele de siguranta.

- Lucrati cu masina numai intr-o stare perfecta din punct de
vedere tehnic.

Modificarile sau interventiile neautorizate la masina de curbat sunt interzise si
pot anula declaratia de conformitate CE a masinii de curbat. Firma Stirmer
Maschinen GmbH nu Tsi asuma raspunderea in cazul intreprinderii unor
modificari constructive si tehnice ale masinii de curbat.

Utilizarea neconforma si care nu corespunde destinatiei, precum si neres-
pectarea masurilor de siguranta sau a instructiunilor din Manualul de utilizare
exclud raspunderea producatorului pentru ranirea persoanelor sau daunele
materiale provocate si are ca efect anularea garantiei!

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO 11
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Informatii generale PRM 50 FH PRM 60 FH
Diametru arbore 50 mm 60 mm
Diametrul rolei superioare 152 mm 215 mm
Diametrul rolei inferioare 162 mm 215 mm
Turatie 4.5 U/min 4 U/min
Presiune hidraulica 8t 16t

Dimensiuni [mm]

810 x 950 x 1500

830 x 1140 x 1650

Capacitate rezervor de ulei 41 51
hidraulic

Greutate 500 kg 860 kg
Puterea motorului 1,1 kKW 1,5 kKW
Tensiune de operare 400V 400V
Frecventa 50 Hz 50 Hz
Faze 3 3

Pe masina de curbat sunt aplicate o eticheta cu specificatii cu urmatoarele

date de identificare, precum si simbolul CE (Fig. 3).

PRM 5o FH
Ringbiegemaschine
Artike lnummer 3812036

Seriennummer

Baujahr L 1

Wellen-@ 50 mm

Walzen -@ oben 152 mm

Walzen -@ unten 162 mm

Umdrehung 4,5 U/min.

Motorleistung 1,12 kW / 400V J |‘| ‘ I|||||
Abmessungen 810X950X1500 mm

Gewicht 500 kg 036351

]
ZYmelalllsraft

Metallbearbaitus

ngs:

www.metallkraft-maschinen.de
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-g96103 Hallstadt

e

0291

29144

Fig. 3: Eticheta cu specificatii si simbolul CE ale masinii de curbat PRM 50 FH

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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Transport, ambalare si depozitare

5 Transport, ambalare si depozitare

5.1 Livrare si transport

Livrare

Transport

oH

T L=}

Fig. 4: Transportul masinii de curbat

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO

Dupa livrare, verificati masina daca prezinta avarii vizibile in urma transpor-
tului. Tn cazul in care masina prezinta deteriorari, acestea trebuie raportate
imediat companiei de transport si distribuitorului.

AVERTISMENT!

Pericol de moarte!

Daca la transport sau in timpul operatiilor de ridicare nu se

iau Tn considerare greutatea masinii si sarcina utila admisa a

echipamentelor de ridicat, masina poate cadea sau se poate

rasturna.

- Latransport sau in timpul operatiilor de ridicare luati in con-
siderare greutatea masinii si sarcina utila admisa a echipa-
mentelor de ridicat.

- Verificati echipamentele de ridicare si transport sa fie
intr-o stare perfecta de functionare.

INDICATIE!

In timpul transport&rii masinii se poate scurge ulei. Asigurati
masina in mod corespunzator si luati masuri de protectie
corespunzatoare in vederea unei posibile poluari a mediului.

Masina trebuie transportatd numai cu motorul oprit.

Masina trebuie incarcata si descarcatd numai de personal calificat.

Transport cu un motostivuitor/transpalet:

La expediere, masina se monteaza pe un palet, astfel incat poate fi transpor-
tata cu un transpalet, respectiv cu un motostivuitor.

Transportul cu macaraua:

PERICOL!

Pericol de moarte prin caderea sarcinii!

Sarcinile care cad pot duce la vatamari corporale grave
pana la producerea decesului.

- Nu va deplasati niciodata sub sarcini suspendate.
- Fixati cu atentie sarcinile.

- Coborati sarcina daca parasiti locul de munca.

Masina poate fi amplasata cu o macara intr-un loc adecvat. Pentru aceasta,
trebuie fixatd de macara conform indicatiilor (Fig. 4). Folositi punctele de
prindere de pe masina.

13
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5.2 Ambalare

5.3 Depozitare

14

Pentru transport toate rolele si aparatorile trebuie fixate pe cadrul masinii.

Masina nu trebuie sa se balanseze in timpul transportului cu macaraua.

Toate materialele de ambalare folosite si materialele auxiliare folosite la
ambalare sunt reciclabile si trebuie duse la centre specializate.

Componentele din carton trebuie reciclate de un centru de colectare a
deseurilor din hartie.

Foliile sunt din polietilena (PE), iar componentele de protectie, din polistiren
(PS). Acestea trebuie predate unui centru de colectare specializat sau
companiei de salubritate.

Masina trebuie curatata temeinic, inainte de a fi depozitata intr-un spatiu curat,
uscat si ferit de temperaturi negative si praf. Aceasta nu trebuie depozitata
ntr-un spatiu impreuna cu substante chimice puternic oxidante.

Daca masina trebuie depozitata intr-un spatiu umed, toate piesele electrice,
precum si echipamentul hidraulic, trebuie protejate cu ajutorul unor dezumidi-
ficatoare. De asemenea, toate piesele metalice ale masinii (partea superioara
si partea inferioara) trebuie lubrifiate Tmpotriva ruginei.

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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6 Descrierea dispozitivului

Schemele din acest Manual de utilizare sunt oferite pentru intelegerea si
utilizarea aparatului si pot sa difere fata de modelul prezentat.

1 Cilindru de ghidare dreapta

2 Rola inferioara dreapta

3 Comutator de OPRIRE URGENTA
4 Panou de comanda

® ©O

5 Comutator principal

6 Panou de comanda cu pedale @)
7 Manometru de presiune
8 Rola inferioara stanga
9 Rola superioara
10 Cilindru de ghidare stanga

Fig. 5: Elementele de operare ale masinii de curbat PRM 50 FH
6.1 Volumul livrarii

Accesorii standard - din volumul Masina de curbat se livreaza cu:

livrarii
- role de indoit standard - calite.
- 3 role actionate (1 rola superioara si 2 role inferioare).
- rola superioara cu reglare hidraulica.

- role de ghidare laterale, care se pot regla pe trei directii - orizontal,
vertical, lateral.

- posibilitatea de a amplasa masina de curbat orizontal si vertical.
- un panou de comanda mobil separat cu actionare cu piciorul.

- un manual de utilizare.

Accesorii speciale - nu sunt incluse Optional se pot comanda urmatoarele accesorii speciale pentru masina de
in volumul livrarii curbat:

- panou de comanda cu afisaj digital,

- role de ghidare speciale, laterale pentru cornier metalic,
- role de indoit pentru fier beton,

- role de indoit din plastic pentru aluminiu,

- role de marimi atipice (fabricate la cerere).

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO 15
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Montare

7 Montare

7.1 Amplasare

Cerinte asupra locului de amplasare AVERTISMENT!

Pericol de moarte din cauza constructiilor
subdimensionate!

Supraincarcarea fundatiei constructiilor conduce la daune
materiale si accidentari grave pana la deces!

- Daca masina este amplasata pe un acoperis cu sarpanta,
trebuie luate in considerare sarcinile dinamice datorate
miscarii - fundatia trebuie sa suporte masina.

INDICATIE!

Deteriorari ale masinii din cauza terenului
denivelat!

Terenul denivelat poate conduce la deformatii ale interio-
rului masinii. Acestea pot determina o prelucrare inexacta a
pieselor de prelucrat.

- Amplasati masina pe o suprafata plana si fara denivelari.

Pentru a se putea asigura o buna functionare si o durata lunga de viata a
masinii de curbat, locul de amplasare trebuie s& indeplineasca urmatoarele
criterii.

- Terenul trebuie sa fie drept, stabil si fara vibratii.

- Terenul nu trebuie sa permita patrunderea lubrifiantilor.

- Spatiul de amplasare si de lucru trebuie sa fie uscat si bine aerisit.

- In apropierea masinii de curbat nu trebuie utilizate masini care produc

praf si span.
- Trebuie sa existe suficient spatiu pentru personalul operator, pentru

transportul materialelor, precum si pentru lucrérile de reglare si
intretinere.

- Locul de amplasare trebuie sa fie iluminat suficient.

Dimensiuni
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Fig. 6: Dimensiunile masinii de curbat PRM 50 FH (stanga) si PRM 60 FH (dreapta)
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Trebuie respectate urmatoarele valori dimensionale pentru locul de
amplasare, respectiv locul de utilizare (Fig. 7)

1000

1000——

E=m===s==moy 1200 I:anw

1000
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Fy
g
o ﬂm

300+

1000

Fig. 7: Valori pentru spatiu suficient la locul de amplasare a masinii de curbat - stinga operare verticala, dreapta operare orizontala

- Spatiu in fata si in spatele masinii: 1000 mm
- Distanta din partea laterala pana la perete: min. 1000 mm —in functie de
dimensiunea materialelor care trebuie indoite

Zonele de risc ale masinii AVERTISMENT!

Niciodata nu va apropiati de zonele de risc ale masinii, daca
masina este in functiune!

Fig. 8: Zonele de risc ale masinii de curbat

A - Ininteriorul masinii, sistemul hidraulic,
alimentarea cu energie electrica si mecanismul de antrenare

B - Zona de lucru a masinii in punctele de prindere ale rolelor

C - Panoul electric din partea laterala a masinii, alimentarea cu energie
electrica

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO 17
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Amplasarea masinii de curbat

M2 g2
== 1
,/ // <
/// | =
c/// /{
/%///{/

Fig. 10: Ancorarea masinii de curbat
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AVERTISMENT!

Pericol de strivire!

Masina se poate rasturna in timpul instalarii si poate
provoca raniri grave.

- Masina trebuie instalata de cel putin 2 persoane.

Purtati manusi de protectie!

Purtati incaltaminte de protectie!

Purtati imbracaminte de protectie!

@ P

Pentru prelucrarea pieselor, masina de curbat se poate amplasa si orizontal, si
vertical (Fig. 9).

7Y

Fig. 9: Elementele de operare ale masinii de curbat PRM 80 FH - cu reglare orizontala si verticala

Pasul 1: Terenul trebuie verificat cu o nivela pentru a fi orizontal, si eventualele
denivelari trebuie indreptate.

Pasul 2: Asezati masina de curbat pe un teren drept, stabil si care sa nu fie
supus la vibratii.

Pasul 3: Fixati masina de curbat cu sisteme de ancorare.

Pasul 4: Conectati panoul de comanda mobil transportabil la masina cu
ajutorul barei de distantare.

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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Fig. 11: Repozitionarea masinii de curbat

Umplerea cu ulei a masinii de curbat

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO

Montare

INDICATIE!

Dupa instalare, indepartati de pe role substantele de

protectie, care au fost aplicate pentru protectia impotriva

ruginii.

- Pentru aceasta folositi o laveta si solventi obisnuiti (de ex.
neofalind).

- Nu utilizati apa, solventi cu nitroglicerina etc.!

INDICATIE!

Piesele mobile trebuie sa fie lipsite de murdarie si praf.

- Eventual, lubrifiati piesele mobile conform Graficului de
lubrifiere.

Pentru a amplasa masina in pozitia de lucru orizontala, procedati dupa cum
urmeaza:

Pasul 1: Infasurati o curea cu o capacitate de ridicare de cca. 1 tona in jurul
arborelui rolei superioare (PRM 50 FH - 1, Fig. 11), respectiv
agatati-o cu un cérlig de ochetul superior pentru a efectua trans-
portul (PRM 60 FH, Fig. 11, dreapta).

Pasul 2: Ridicati usor masina de curbat cu ajutorul unui transpalet sau al unei
macarale.

Pasul 3: Coborati usor masina si trageti-o in pozitie orizontala cu cureaua,
respectiv carligul de prindere.

ATENTIE!

Cureaua nu trebuie infasurata in jurul ansamblului rolei
superioare, ar putea fi deformata sau dintii ar putea fi
deteriorati.

Dupa amplasare, masina de curbat trebuie umpluta cu ulei.

19
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8 Punere in functiune

AVERTISMENT!

Pericol in cazul unei calificari necorespunzatoare
a personalului!

Persoanele fara o calificare corespunzatoare nu pot evalua
riscurile ce rezultd din manipularea masinii Si se supun pe
sine si pe ceilalti riscului de raniri grave sau deces.

- Punerea in functiune, precum si toate celelalte lucrari
trebuie efectuate doar de personal specializat.

- Persoanele fara o calificare corespunzatoare trebuie tinute
la distanta de zona de lucru.

AVERTISMENT!

Pericol de moarte!
Exista un pericol potential prin nerespectarea acestor reguli.

- Nu executati niciodata lucrari la masina daca va aflati sub
influenta alcoolului, drogurilor sau medicamentelor si/sau
sunteti prea obositi sau suferiti de boli ce afecteaza
concentrarea.

- Masina trebuie utilizatd numai de personal calificat.

Purtati antifoane!

Purtati manusi de protectie!

Purtati incaltaminte de protectie!

Purtati imbracaminte de protectie!

INDICATIE!

Tnainte de punerea in functiune trebuie respectate
urmatoarele.

eoee [P

- Tensiunea de alimentare din reteaua electrica trebuie sa
corespunda cu tensiunea nominala de pe eticheta cu
specificatii.

- Comutatorul principal trebuie reglat la ,0”.

- Dispozitivele de siguranta, precum si aparatorile de
protectie trebuie sa fie in stare de functionare.

20 PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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Punere in functiune

Masina de curbat este prevazuta cu motor electric. Trebuie s& va asigurati ca

- parametrii electrici de conexiune de la reteaua electrica au aceleasi
caracteristici (tensiune, frecventa, numarul de faze) ca si motorul,

- tensiunea utilizata de masina este de 400 V,

- respectati directia de rotatie a motorului (vedeti sageata de pe motor).

8.1 Conectarea masinii de curbat la reteaua de curent electric

Verificati directia de rotatie a
motorului

Directia de rotatie a motorului este
gresita

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO

PERICOL!

Pericol de moarte prin electrocutare!

La contactul cu partile electrice exista pericol de moarte prin
electrocutare.

- Masina trebuie conectata doar de electricieni autorizati.

- Lucrarile la instalatia electrica trebuie realizate doar de per-
sonal specializat in domeniul electric.

Masina de curbat trebuie conectata la reteaua electrica aplicand pasii
urmatori.

Pasul 1: Comutatorul principal trebuie oprit.

Pasul 2: Conectati cablul electric de alimentare la reteaua de curent electric.

Pasul 3: Reglati comutatorul principal de la pozitia ,0” la ,1”. Indicatorul de
control al functionarii (3, Fig. 13) se aprinde. Apasati tasta START.
Porneste pompa hidraulica.

Daca indicatorul (3) nu se aprinde, exista o problema de conexiune. In acest

caz inversati capetele cablurilor intre conexiuni (L1, L2) - (L2, L3) sau (L1, L3)

si porniti din nou.

Pasul 1: Puneti scurt motorul in functiune si vedeti directia de rotatie cand
motorul este Tn curs de oprire.

Pasul 2: Daca directia de rotatie a motorului este gresita, inversati doua faze la
borne. Acest lucru trebuie efectuat doar de un electrician.

Pasul 3: Controlati directia de rotatie a motorului, pornind motorul pentru scurt
timp, privind la directia de rotatie Tnainte ca motorul sa se opreasca.

21
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9 Operare

Purtati antifoane!

Purtati ochelari de protectie!

Purtati manusi de protectie!

Purtati incaltaminte de protectie!

Purtati imbracaminte de protectie!

INDICATIE!

Inainte de a utiliza dispozitivul, trebuie respectate
urmatoarele.

R
!

- Tensiunea de alimentare din reteaua electrica trebuie sa
corespunda cu tensiunea nominala de pe eticheta cu
specificatii.

- Comutatorul principal trebuie reglat la ,0”.

- Dispozitivele de siguranta, precum si aparatorile de
protectie trebuie sa fie in stare de functionare.

22 PRM FH | Versiunea 1.02 | RO
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Operare

9.1 Panoul de comanda mobil

9.1.1 Functiile elementelor de comanda

S —

Fig. 12: Panoul de comanda mobil, dreapta cu afisaj digital (optional)

Panoul de comanda mobil (Fig. 12) este prevazut cu urmatoarele functii:

1

Panoul electric

@
@— @ &6

Y\
s @—o

Fig. 13: Panoul electric cu indicatoare

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO

Tasta START

Comutator de OPRIRE URGENTA

Tasta de comanda: Deplasati rola superioara in sus
Tasta de comanda: Deplasati rola superioara in jos

Pedala: Pedala dreapta: Rotatia rolelor, deplasarea piesei de prelucrat
catre dreapta.
Pedala stanga: Rotatia rolelor, deplasarea piesei de prelucrat cétre
sténga.

Afisaj digital (optional, Fig. 12, dreapta):
Afisarea si introducerea pozitiei rolei superioare.

Dispozitiv de inchidere

Comutator principal

Indicatorul de control al functionarii

Indicator pentru functionarea sistemului hidraulic

Indicator pentru suprasolicitarea termica a motorului

23
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Pregatirea de functionare a masinii Masina de curbat este pregatita de functionare urméand pasii de mai jos.
de curbat

Pasul 1: Reglati comutatorul principal de la panoul electric de la pozitia ,0” la
»17. Indicatorul (3) se aprinde.

Pasul 2: Apasati tasta START de la panoul de comanda mobil pentru a porni
pompa hidraulica. Masina este gata de functionare.

Pasul 3: Deplasati rola superioara in sus si in jos cu ajutorul tastelor 3 si 4.

ATENTIE!
Daca rola superioara nu se deplaseaza, exista pericolul ca

pompa hidraulica sa fie avariata. Opriti imediat masina si
remediati conexiunea electrica.

Pasul 4: Asezati materialul, deplasati rolele cu ajutorul pedalelor si efectuati
lucrarile de indoire.

Pasul 5: Dupa ce finalizati lucrarile de Tndoire, apasati comutatorul de OPRIRE
URGENTA si rotiti comutatorul principal de la pozitia ,1” la ,0”.
Masina este scoasa din functiune.

9.2 Montarea rolelor de indoit standard

ATENTIE!

Rolele trebuie montate numai daca masina este oprita si
stecarul decuplat de la reteaua electrica.

Rolele trebuie montate cu mare atentie.

(e

<+« Sinele de ghidare ale masinii

Tija filetata de blocare a arborelui
superior

Placa sfarsit cursa sanie

de ghidare
< Sinele de ghidare de pe blocul de
ghidare
Arbore superior _ﬁ N Sanie de ghidare rola de presiune

Surub pentru fixarea sinelor de ghidare

Fig. 14: Montarea rolelor
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Pasul 1: Introduceti tija filetata cu surubelnita (sageata, Fig. 14) si angrenati
cu arborele.

Pasul 2: Montati sau inlocuiti rolele de indoit si strangeti-le cu piulita. Prin
rotirea inversa a arborelui desfaceti tija filetata.

9.3 Reglarea rolelor de ghidaj laterale

Cu ajutorul rolelor de ghidaj laterale, se poate corecta din nou indoirea piesei
de prelucrat.

De asemenea, rolele de ghidaj laterale sunt folosite si pentru prelucrari
speciale, cum ar fi de exemplu realizarea de arcuri sau spirale

|

i

Fig. 15: Posibilitatile de reglare ale rolelor de ghidaj laterale

9.4 Curbarea profilurilor

Regulile de siguranta la curbare

BEBDEED

u[:uunwu"

BEBBBBED
BBBBEBEE |

Fig. 16: ,Pozitia operatorului” si ,mainile departe de rolele aflate in rotatie”

Cand se foloseste masina de curbat trebuie respectate cateva reguli de
siguranta.

ATENTIE!

Masina de curbat trebuie operatd numai din fata. Operatorul
si celelalte persoane nu trebuie sa se opreasca in partea
laterala a masinii de curbat. Tn timpul functionarii masinii,
mainile trebuie tinute departe de role.

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO 25
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Modul de functionare

Forma A

[z A

Forma B
V. 2
T
D
'\ifo}
-—
Forma C

GD

A

@)

Forma D

Fig. 17: Curbarea profilurilor
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Pasul 1: Alegeti role de indoit potrivite pentru materialul care trebuie prelucrat
si montati-le corect.

Pasul 2: Conectati masina de curbat la reteaua de curent.

Pasul 3: Reglati comutatorul principal de la pozitia ,0” la ,1”. Masina de curbat
se opereaza numai prin intermediul panoului de comanda mobil.

Pasul 4: Apasati tasta ,START” pentru a porni masina de curbat pentru
procesul de indoire.

Pasul 5: Deplasati rola superioara in sus si reglati o distanta suficient de mare
intre rola superioara si rola inferioara, in asa fel incat sa puteti aseza
intre acestea profilul care trebuie indoit (Fig. 17, Forma A).

Pasul 6: Deplasati rola superioara in jos pana cand profilul care trebuie indoit
atinge rola superioara si rolele inferioare - aceasta este ,Pozitia

neutrd”. Profilul trebuie sa fie paralel cu rolele inferioare (Fig. 17,
Forma A).

Pasul 7: Deplasati profilul care trebuie indoit la stanga si/sau la dreapta.
Acesta trebuie prins cu un capat intre rola superioara si rolele
inferioare (Fig. 17, Forma B).

Pasul 8: Deplasati rola superioara in jos pentru a exercita mai multa presiune
asupra sectiunii profilului care trebuie indoit si pentru a-I curba usor
(Fig. 17, Forma C).

Pasul 9: Deplasati din nou profilul intre role si indoiti.

Pasul 10: Pentru a curba si celalalt capat al profilului, trebuie repetati pasii
descrisi mai sus.

Verificati raza. Dacé nu s-a obtinut raza dorita, reglati-o cu ajutorul deplasarii
n sus si in jos a rolei superioare. Adesea sunt necesare mai multe deplasari
ale rolei superioare. Trebuie actionat cu grija pentru a nu depasi nivelul dorit.
Daca s-a obtinut raza dorita, se poate indoi intregul profil.

Pasul 11: Din cauza tensiunii de indoire mari se poate intampla ca piesa de
prelucrat sa se deplaseze la stanga sau la dreapta. Pentru a
compensa aceasta deplasare, folositi rolele de ghidare.

Pasul 12: Pentru a realiza o spirala sau un cerc, una dintre rolele de ghidare
trebuie deplasata mai departe pentru a obtine o deviere a
materialului la stdnga sau la dreapta.

Pasul 13: Dupa finalizarea procesului de indoire, apasati comutatorul de
OPRIRE URGENTA pentru a opri motorul. Apoi reglati comutatorul
principal de la pozitia ,1” 1a ,,0” pentru a opri masina de curbat.
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9.4.1 Curbarea profilurilor lungi

9.5 Rolele de indoit

Operare

Daca trebuie prelucrate profiluri lungi, trebuie respectate urmatoarele.

|- [ 1 1
Fig. 18: Asezati profilurile lungi pe suprafete de sprijin suplimentare

Profilurile lungi trebuie asezate pe suprafete de sprijin suplimentare cu role,
pentru a le degreva pe acestea, precum si masina de curbat (Fig. 18).

Sfaturi si recomandari

. Profilurile se prelucreaza mai usor cu o masina de curbat
] asezata vertical decéat cu o masina asezata orizontal.

Si in cazul unei masini de curbat asezate vertical, pentru curbarea profilurilor
lungi trebuie folosite suprafete de sprijin suplimentare cu role pentru a se evita
suprasolicitarea materialului si a masinii de curbat.

9.5.1 Posibilitati de curbare cu rolele de indoit

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO

Capacitate de indoire | Sectiunea maxima Diametru minim de
Tip profil [mm] curbare [mm]
PRM 50FH PRM60FH | PRM50FH PRM 60FH
Posibilitati de curbare cu rolele de indoit standard:
35x35  120x25 | 600 600
m 15x15  50x10 | 300 400
60 x 10 80x15 | 600 800
m 20 x 10 40x10 | 300 400
10x15 50x50 | 600 800
m 50x10  20x20 | 300 400
60 x 7 80x9 800 1000
Q 30x4  40x5 | 500 400
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Capacitate de indoire | Sectiunea maxima Diametru minim de
Tip profil [mm] curbare [mm]
PRM 50FH PRMG60FH | PRM50FH PRM 60FH
50 x 6 80 x 9 800 1200
@ 30 x 4 40x5 | 500 500
UPN80  UPN120 | 800 800
ﬁ UPN30  UPNG60 | 400 500
UPN80  UPN120 | 1200 1200

@ UPN30  UPN60 | 600 600

Posibilitati de curbare cu rolele de indoit optionale:

35 @50 | 600 800
m 20 @20 | 300 400
@70x2 ©100x2 | 1200 1600

@ @25x15 @60x2 | 400 500

Toate indicatiile de curbare se refera la o limita de indoire de 24 kg/m?.

1) Raza de curbare cea mai mica posibila depinde de cat de puternica
poate fi deformarea materialului.

AVERTISMENT!

- Nu folositi niciodata profiluri cu grosimi mai mari decat
capacitatea masinii.

- Nu prelucrati niciodatd mai mult de o piesa.

- Nu folositi niciodata masina in alte scopuri decat cele
descrise in cadrul capitolului Utilizarea conform destinatiei.
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9.5.2 Role standard

Operare

Tmpreuné cu masinile de curbat se livreaza un set de role standard, care, dupa
o dispunere corespunzatoare, pot indoi majoritatea profilurilor de pe piata
laminate la cald.

Este important ca rolele sa fie bine aliniate pe masina si sa fie dispuse in cea
mai avantajoasa pozitie pentru tipul de profil respectiv. Astfel se evita un
consum exagerat de energie al masinii si rasucirea inutila a barei.

Procesul de extindere a rolelor trebuie sa fie controlat in asa fel incéat piesa de
prelucrat sa aiba loc suficient intre role si sa poata avansa sub o usoara
presiune.

La majoritatea barelor, in timpul procesului de indoire, se va putea remarca o
dilatare considerabila in interiorul inelului, datorata comprimarii. n acest caz,
se recomanda sa permiteti un joc mai mare rolei din mijloc. Daca pentru un
diametru sunt necesare mai multe procese de indoire, piulita inelara a rolei din
mijloc trebuie slabita pentru ca grosimea rolei sa fie mai mare. Astfel se obtine
un comportament mai bun al barei la impingere.
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Fig. 19: Sectiunea transversala a rolelor standard, pentru PRM 50 FH (stanga) si PRM 60 FH
(dreapta) - Sus: rola superioara, Jos: rola inferioara
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9.5.3 Exemple de utilizare pentru rolele de indoit

Fig. 21: Role speciale si role de ghidaj speciale pentru indoirea profilurilor
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Operare

9.6 Tolerantele de curbare ale diferitelor profiluri

indoire pana la 5%
din lafimea sectiunii

|

Pierdere in laime
b péna la 8% —#t

Résucire pan la 2°

Pierdere in laime

s pana la 5%

ingrosare
‘ IT B
Rasucln

panala3®

Tndoire pa..a la5%

W H

Pierdere in Iaglme

b pani la 8% —l
Rasnclre
panala2°

Pierdere in liime

l.._ pana la 5%
¥ ingrosare
‘ F panala 15%

Rasucire
pana la3
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indoirea Capetele se

Crestere in peretelui cu desfac cu

inalfime cu

e pana la 5% pana la 5%
pani la 5% din naltimea din inaltime
sectiunii
AR r—— Jﬁésucire
Pierdere in [afime cu pana Ia 10% panila 5°
Pierdere in Iifime pana la 5%

—
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pana la10%

l"""""*_)kasucire

————p|
Pierdere in latime cu pana la 10% Pierdere in latime pana la 5°

pana la 5%
Pierdere in latime pana la 5%
| |
Crestere in Laturaazelingjiné
inaltime cu cu pana la
pin!élaw% ) (‘
¢)Résucire
P ———— pani la 5°
Pierdere in latime cu pana la 10%
Fig. 22: Tolerantele de curbare ale diferitelor profiluri
10 Intretinere si reparare
Sfaturi si recomandari
. Pentru a asigura mereu o stare de functionare buna a
masinii, trebuie executate lucrari regulate de curatare si
intretinere.
AVERTISMENT!

Pericol in cazul unei calificari necorespunzatoare

a personalului!

Persoanele fara o calificare corespunzatoare nu pot evalua

riscurile ce rezulta din repararea masinii Si se supun pe sine

si pe ceilalti riscului de raniri grave.

- Toate lucrarile de intretinere trebuie executate numai de
persoane calificate.

PERICOL!

Pericol de moarte prin electrocutare!

La contactul cu componentele electrice exista pericol de

electrocutare.

- Operatiile de intretinere si de reparare a echipamentelor
electrice trebuie realizate numai de un electrician
autorizat.

- Tnainte de a incepe lucrarile de curétare si reparatii, reglati
comutatorul principal in pozitia O si decuplati
intotdeauna stecherul de la reteaua electrica.
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INDICATIE!

Dupa executarea lucrarilor de intretinere, curatare si
reparatie, verificati daca toate aparatorile si dispozitivele de
protectie sunt montate in mod corespunzator, iar in interior
sau in zona de lucru a masinii nu se mai gaseste nicio
unealta.

Dispozitivele de protectie si de siguranta ale partilor
componente ale masinii trebuie inlocuite sau reparate in
mod corespunzator de un atelier specializat autorizat.

10.1 Sistemul hidraulic

Presiunea hidraulica a fost reglata in fabrica. Valoarea presiunii hidraulice nu
trebuie modificata.

Manometru E@:
Max. 200 bar )+ _:

Y

|

Fig. 23: Presiune hidraulica

Pentru reglarea presiunii, slabiti putin contrapiulita (in sens invers acelor de
ceasornic). Rotirea in sensul acelor de ceasornic mareste presiunea, rotirea in
sens invers acelor de ceasornic reduce presiunea. Dupa ce reglati presiunea
doritd, strangeti din nou contrapiulita.

Verificati in mod regulat nivelul de ulei al sistemului hidraulic, iar daca este
necesar, completati cu ulei hidraulic.

Angrenajul de actionare a rolelor nu necesita intretinere. Totusi, se recomanda
o verificare lunara a sistemului hidraulic si a cilindrului hidraulic cu privire la
eventuale scurgeri. Pentru aceasta trebuie ridicatd aparatoarea.

ATENTIE!

Tn timpul transportului masinii sau daca masina este asezata
pentru prima data in pozitie de lucru orizontala, este posibil

ca putin ulei sa se scurga din rezervor. Acest lucru nu afec-

teaza functionarea masinii.
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10.2 Angrenajul de actionare

Fig. 24: Ungerea angrenajului de actionare

10.3 Plan de intretinere

Curatare regulata

Lubrifiere regulata

Dupa fiecare 200 de ore de
functionare

Dupa fiecare 500 de ore de
functionare

Dupa primele 1000 de ore de
functionare

Dupa fiecare 3000 de ore de
functionare

Dupa x ore de lucru

34

Ungeti in mod regulat angrenajul de actionare si arborii de antrenare si
verificati functionarea lor. Pentru aceasta deschideti aparatoarea din spatele
dispozitivului. Verificati toate suruburile sa fie bine prinse si, daca este
necesar, strangeti-le.

ATENTIE!

Rolele masinii nu trebuie unse sau lubrifiate pentru a nu
aluneca n timpul procesului de indoire. Rolele si materialul
de indoire trebuie sa fie mereu curate si lipsite de ulei!

Curatati zilnic rolele masinii de curbat. Atentie: nu folositi ulei sau unsoare!
Rolele trebuie sa fie curate si aderente pentru a putea indoi materialul fara
alunecare.

Toate piesele mobile ale masinii de curbat trebuie lubrifiate la intervale
regulate. Daca piesele mobile nu sunt lubrifiate regulat, acestea, precum si

masina de curbat, pot suferi avarii.

Dupa fiecare 200 de ore de functionare masina de curbat trebuie curatata
complet.

Dupa fiecare 500 de ore de functionare, lagarele cilindrului hidraulic trebuie
curatate complet.

Dupa primele 1000 de ore de functionare se recomanda schimbarea uleiului.

Apoi, dupa fiecare 3000 de ore de functionare, trebuie schimbat uleiul.

Sfaturi si recomandari

. Tnainte de orice schimb de ulei, uleiul hidraulic trebuie
1 filtrat printr-un filtru de 10 microni.

Cu timpul, ventilatorul electromotorului se poate umple de praf. Pentru a
curata ventilatorul, scoateti capacul posterior.
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Uleiuri lubrifiante recomandate

- Angrenaj planetar: Qil ISO CC 150

- Unitate hidraulica:

- pentru lubrifiere:

Recomandam urmatoarele uleiuri lubrifiante sau lubrifianti similari.

Ulei hidraulic ISO HV 46 (filtru de 10 p)
Unsoare ISO XMO

Nr. | Piesa Interval Lubrifianti

1 Curatarea rolelor zilnic

2 Ungerea lagarului rolelor saptamanal Unsoare, ulei

3 Ungerea lagarului rolelor de | saptamanal Lubrifiant
ghidaj

4 Lagarul arborelui, arbori de saptamanal Ulei lichid
antrenare

5 Angrenajul de actionare saptamanal Lubrifiant

6 Rezervorul hidraulic, schimb | anual Ulei hidraulic
de ulei

7 Curatarea panoului electric anual

Unele locuri de lubrifiere sunt accesibile numai dupa deschiderea aparatorii

panoului posterior a masinii.

10.4 Schimbul si completarea uleiului

Verificati in mod regulat nivelul uleiului hidraulic si, daca este necesar,
completati cu ulei. Pentru aceasta pompati ulei hidraulic in rezervor cu o
pompa folosind un filtru din recipient in rezervor.

10.5 Curatarea panoului electric

Pasul 1: Decuplati masina si stecherul de la reteaua electrica.

Pasul 2: Deschideti panoul electric si curatati interiorul cu o laveta uscata.
Nu folositi niciodata agenti de curatare lichizi!

Pasul 3: Verificati conexiunile si strangeti conexiunile slabite.

Pasul 4: Inchideti usa panoului electric si conectati masina la reteaua electrica.
Porniti masina si verificati toate functiile.

10.6 Lista tipurilor de ulei posibile

Tip de ulei Categoria C (ISO CC 150) Categoria H (ISO HV 46) Categoria X (ISO XM 0)

AGIP BLASIA 150 ARNOICA 46 GRMUEPO

BP ENERGOL GR-XP 150 BARTRAN HV 46 GREASE LTX0
GREASE LTX0-EP

CASTROL ALPHA SP 150 HYSPIN AWN 46 SHEEROL APT 0
SHEEROL EPL 0
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Tip de ulei Categoria C (ISO CC 150) Categoria H (ISO HV 46) Categoria X (ISO XM 0)
ELF REDUFCTELF SP 150 HYDRELF DS 46 ROLEXA 0
EPEXA O
ESSO SPARTAN EP 150 UNIVIS N 46 BEACON EP 0
MOBIL MOBIL GEAR 629 MOBIL DTE 15 MOBOL PLEX 45
Q8 GOYA 150 HAENDEL 46 REMBRANDT EP 0
SHELL OMALA OIL 150 TELLUS OEL T46 ALVANIAEP O
HIFDROL HV46 SUPER GREASE EP 0
TEXACO MEROPA 150 RANDO OIL HD 46 MULTIFAK EPO
MARFAK 0
TOTAL CARTER 150 EQUIVIS ZS 46 MULTIS EP 0, MULTIS O

10.7 Defectiuni, cauze posibile si masuri

Defectiune

Cauza posibila

Remediere

Masina de curbat nu functioneaza.

1.

Conexiunea electrica poate fi
gresita.

. Verificati conexiunea electrica.
. Contactati dealerul/producatorul.

Motorul inca functioneaza, dar 1. Motorul se roteste in directia 1. Verificati directia de rotatie a
masina de curbat nu angreneaza. gresita. motorului.
2. Nivelul uleiului este scazut. 2. Verificati nivelul de ulei al siste-
mului hidraulic.
3. Contactati dealerul/producatorul.
Rolele se rotesc, dar nu pot fi 1. Defectiune electrica. 1. Verificati circuitul electric.
deplasate Tn sus si in jos. 2. Sistemul hidraulic are defectiuni. 2. Contactati dealerul/producatorul.
Rolele se deplaseaza in sus siin jos, | 1. Defectiune electrica. 1. Verificati circuitul electric.
dar nu se rotesc. 2. Sistemul hidraulic are defectiuni. 2. Contactati dealerul/producétorul.
Masina de curbat nu indoaie 1. Grosimea materialului poate fi 1. Verificati materialul care trebuie
materialele conform indicatiilor din necorespunzatoare. indoit.
catalog. 2. Sistemul are erori. 2. Contactati dealerul/producatorul.
Lampa pentru indicarea unei erori 1. Sursele externe de alimentare cu 1. Verificati sursele externe de
este aprinsa. curent electric pot fi defecte. alimentare cu curent electric.
2. Motorul electric este suprasolicitat. | 2. Verificati procesul de indoire.
3. Motorul poate fi defect. 3. Verificati motorul electric si
conexiunile corespunzatoare.
4. Contactati dealerul/producatorul.
Presiunea este redusa. 1. Sistemul hidraulic are defectiuni. 1. Contactati dealerul/producatorul.
Curge ulei. 1. Nivelul uleiului este ridicat. 1. Verificati nivelul uleiului.
2. Conexiunea poate fi slabita. 2. Verificati conexiunile si alte piese.
3. Este posibil ca tevile sau alte 3. Contactati dealerul/producatorul.
componente sa nu fie etanse.
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Dezafectare, reciclarea aparatelor vechi

11 Dezafectare, reciclarea aparatelor vechi

11.1 Scoaterea din functiune

Pentru a proteja mediul inconjurator, trebuie avut grija ca toate partile compo-
nente ale echipamentului sa fie reciclate numai pe caile prevazute si permise.

Masinile si componentele uzate trebuie scoase din functiune imediat, conform
prevederilor, pentru a se evita o utilizare ulterioara abuziva si punerea in
pericol a mediului inconjurator sau a oamenilor.

- Reciclati toate materialele componente ale vechiului echipament care pun in
pericol mediul inconjurator.

- Daca este cazul, demontati echipamentul in unitati si componente reciclabile.

- Reciclati componentele si materialele pe caile corespunzatoare.

11.2 Reciclarea aparatelor electrice

11.3 Reciclarea lubrifiantilor

12 Parti componente

PRM FH | Versiunea 1.02 | RO

Aparatele electrice includ o multitudine de materiale revalorificabile, precum si
componente periculoase pentru mediul inconjurator.

Aceste componente trebuie reciclate separat si profesionist. Daca aveti dubii,
adresati-va unui centru local de reciclare a deseurilor.

Pentru tratare se va apela la ajutorul unei societéati de salubrizare specializate.

Producatorul lubrifiantilor pune la dispozitie indicatiile privind reciclarea
lubrifiantilor folositi. Daca este cazul, solicitati fisele de date specifice
produselor.

PERICOL!

Pericol de ranire prin folosirea de parti
componente contrafacute!

Utilizarea unor parti componente neautorizate sau defecte
poate duce la riscuri pentru operator, precum si la avarii si
functionare necorespunzatoare.

- Se vor utiliza exclusiv partile componente originale ale pro-
ducatorului sau parti componente aprobate de acesta.

- In caz de neclaritati, trebuie contactat producatorul.

Sfaturi si recomandari
. Trebuie folosite role de indoit adecvate pentru materialul

1 care trebuie prelucrat.
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12.1 Comandarea partilor componente

38

Partile componente pot fi achizitionate prin intermediul dealerului autorizat sau
direct de la producator. Datele de contact se gasesc in capitolul 1.2 Relatii cu
clientii.

Cand trimiteti solicitari sau faceti comenzi de parti componente, oferiti
urmatoarele date:

- Tipul utilajului

- Numarul articolului

- Numarul pozitiei

- Anul de fabricatie

- Cantitate

- Tipul de expediere dorit (posta, porto, maritim, aer, expres)

- Adresa de expediere
Comenzile de parti componente fara informatiile indicate mai sus pot fi
neglijate. Daca nu se indica tipul de expediere dorit, expedierea va fi efectuata

la alegerea furnizorului.

Informatiile despre tipul echipamentului, numarul articolului si anul de
fabricatie se gasesc pe eticheta cu specificatii aplicata pe masina.

Numarul articolului masinii:

Masina de curbat PRM 50 FH: 381 2036
Masina de curbat PRM 60 FH: 381 2060
Exemplu:

Trebuie comandat motorul pentru masina de curbat PRM 50 FH. Acesta este
indicat in Schema partilor componente 2 cu Numarul pozitiei 3.

Tipul utilajului: Masina de curbat PRM 50 FH

Numarul articolului: 381 2036

Numarul pozitiei: 03

Numarul de comanda este: 0-3812036-2-03

Numarul de comanda este alcatuit din numarul articolului (3812036), numarul
schemei partilor componente (2), numarul pozitiei (03) si o cifra inaintea
numarului articolului (0).

Tnainte de numarul articolului trebuie scris un 0.

De asemenea, inainte de numarul pozitiei cuprins intre 1 si 9 trebuie scris
un 0.
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12.2 Schema partilor componente PRM 50 FH

Urmatoarele scheme va ajuta sa identificati partile componente necesare in caz de reparare. Pentru comanda, trimiteti
distribuitorului dvs. o copie a schemei cu partile componente indicate.

Fig. 25: Schema partilor componente 1 - carcasa PRM 50 FH
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Fig. 26: Schema partilor componente 2 - PRM 50 FH
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12.3 Schema partilor componente PRM 60 FH

Fig. 27: Schema partilor componente 1 - PRM 60 FH
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Fig. 28: Schema partilor componente 2 - PRM 60 FH
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Fig. 29: Schema partilor componente 3 - PRM 60 FH
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Fig. 30: Schema partilor componente 4 - PRM 60 FH
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13 Scheme electrice

13.1 Schema hidraulica PRM 50 FH
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Fig. 31: Schema hidraulica pentru PRM 50 FH

13.2 Schema hidraulica PRM 60 FH
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Fig. 32: Schema hidraulica pentru PRM 60 FH
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Fig. 34: Diagrama circuitului electric 2 pentru PRM 50 FH
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Fig. 36: Diagrama circuitului electric 1 pentru PRM 60 FH
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14 Raspunderea pentru defecte (garantie)

Pentru clientii nostri care sunt consumatori se aplica reglementarile legale. Clientul trebuie s& ne dea
posibilitatea de a ne convinge de defect si de a duce marfa la cererea noastra si pe cheltuiala noastra
ntr-unul dintre atelierele noastre pentru a fi investigata. Pentru clientii nostri industriali se aplica
urmatoarele:

(1) Marfa livrata trebuie verificatd imediat dupa receptie cu privire la posibile defecte. Defectele vizi-
bile trebuie raportate imediat in scris. De asemenea, defectele cauzate de transport si partile compo-
nente lips4 trebuie raportate imediat transportatorului. In cazul in care defectele nu pot fi descoperite
imediat chiar si dupa o verificare atenta, acestea trebuie raportate in scris imediat dupa ce au fost
constatate. In acest caz, clientul nostru trebuie s suspende imediat utilizarea méarfii comandate.
Clientul trebuie sa ne dea posibilitatea de a ne convinge de defect si de a duce marfa la cererea
noastra si pe cheltuiala noastra intr-unul dintre atelierele noastre pentru a fi investigata. Dupa verifi-
carea si testarea produsului, obiectiile Th caz de defecte ce s-au putut constata la receptie, sunt
excluse. La clientii industriali nu se aplica termenul legal de 2 ani de raspundere in caz de defecte.

(2) Perioada de raspundere in caz de defecte este de un an de la transferarea riscului, daca nu
rezulta altceva din contract sau lege. Daca producatorul obiectului livrat ofera o perioada de raspun-
dere mai mare sau o garantie, dupa cumparare noi ne cedam drepturile noastre persoanei fizice sau
juridice care face comanda/cumparatorului. Lista actuala a diferitelor termene/conditii de raspundere
n caz de defecte, respectiv a termenelor/conditiilor de garantie ale producatorilor ne poate fi solici-
tata in orice moment.

(3) In caz de garantie, la alegerea noastra si dupa o discutie cu producatorul, vom repara produsul
sau il vom fnlocui. Cheltuielile necesare, mai ales costurile de transport, infrastructura, materiale si
lucrari, rezultate din transportarea obiectului achizitiei intr-un alt loc decét locul de executie, nu
trebuie suportate de noi, decat in cazul in care legea prevede acest lucru. in cazul in care repararea
sau Tnlocuirea nu sunt realizate de doua ori conform unor documente doveditoare sau repararea
defectului implica cheltuieli disproportionat de mari si din acest motiv se refuza repararea, clientul
nostru poate solicita o reducere a platii sau anularea contractului. Le atragem atentia clientilor ca nu
exista un caz de raspundere in caz de defecte daca apar daune la client din cauza utilizarii abuzive
sau a utilizarii necorespunzatoare sau daca apar daune din cauza faptului ca produsele sunt supuse
la client unor conditii improprii de utilizare (in special temperaturi extreme, umezeala, solicitare fizica
sau electrica neobisnuita, variatii de tensiune, descarcari electrice, electricitate statica, incendiu).

(4) Daca in urma verificarii marfii in cadrul obiectiilor in caz de defecte rezulta ca aceste obiectii nu
sunt indreptatite, avem dreptul de a solicita o plata corespunzatoare pentru verificarea marfii si
pentru expediere.

(5) Garantia noastra nu se aplica la uzura obisnuita, utilizarea si depozitarea necorespunzatoare,
montajul gresit si nici la daune rezultate, dupa transferarea riscului, din manipularea gresita sau
neglijenta, solicitarea excesiva, echipamente neadecvate sau in urma altor influente care nu sunt
prevazute in contract.

(6) Lucrarile de reparatii executate de persoana care face comanda/cumparator sau de o terta parte
fara acordul nostru sau reparatiile necorespunzatoare de catre un partener de service neautorizat de
producétor exclud orice pretentie de raspundere in caz de defecte.

(7) in caz de incalcare a contractului, intarziere, imposibilitate, actiune nepermiséa sau din orice motiv
legal (cu exceptia incalcarilor anterioare contractului), rdspundem numai pentru actiuni intentionate
si neglijenta grava. in cazul in care rezulté vatamari corporale sau este afectata sanatatea, daca se
ncalca intentionat principalele obligatii contractuale sau in caz de inselaciune intentionata, precum si
n caz de pretentii de platd de daune conform § 437 cifra 2 BGB (Codul Civil German), raspundem in
limita legald. Tn cazul incalcérii principalelor obligatii contractuale, raspunderea noastré se limiteaza la
daunele specifice, care pot fi prevazute. Termenul de obligatie principala se foloseste pentru desem-
narea incalcarii unei obligatii descrise concret, care pericliteaza indeplinirea scopului contractului,
sau cu o explicatie abstracta, reprezinta obligatia a carei indeplinire permite executarea corespun-
zatoare a contractului si pe a carei indeplinire clientul se bazeaza in mod normal. in caz de intarziere,
alternativ la plata de daune, clientul are dreptul de a se retrage din contract.

(8) Pentru solicitarea garantiei este necesara prezentarea documentului de achizitie, in original, din
care sa reiasa seria si numarul aparatului (unde este cazul). Fara prezentarea documentului original
de achizitie, operatiile prevazute in garantie nu se vor efectua. Raspunderea pentru pierderea de
date se limiteaza la costurile de reconstituire ale datelor in cazul existentei unei copii de siguranta, cu
exceptia cazului in care pierderile de date au fost determinate de noi intentionat sau prin neglijenta
grava. Altfel, cu exceptia cazurilor de pierdere intentionata sau neglijenta grava, raspunderea este
exclusa.

(9) Raspunderea noastra conform Legii privind raspunderea pentru produse ramane valabila.
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15 Declaratia de conformitate CE

Conform Directivei masinilor 2006/42/CE, Anexa Il 1.A

Producator/distribuitor: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StraBe 26
D-96103 Hallstadt

declara ca urmatorul produs

Grupul de produse: Dispozitive de prelucrare a metalelor Metallkraftt®
Denumirea utilajului: PRM 50 FH

PRM 60 FH
Tipul utilajului: Masina de curbat

Numarul de serie:

Anul de fabricatie: 20

corespunde tuturor dispozitiilor aplicabile din directiva mentionata mai sus, precum si altor directive aplicabile
(mentionate in continuare) - inclusiv modificarilor acestora valabile la data declaratiei.

Directive CE relevante: 2006/95/CE Directiva de joasa tensiune
2004/108/CE Directiva privind compatibilitatea electromagnetica
S-au aplicat urmatoarele standarde armonizate:

DIN EN ISO 12100:2010 Securitatea masinilor - principii generale de proiectare -
Evaluarea si reducerea riscurilor

DIN EN 60204-1:2007-06 Securitatea masinilor - echipamentele electrice ale masinilor -
Partea 1: Cerinte generale

Responsabil cu intocmirea
documentatiei: Departamentul tehnic, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 22.02.2013

O

Kilian Stlirmer
Director General
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