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Instructiuni de utilizare

— Polizor cu banda pentru
prelucrarea metalelor

MBSM 75-240-1, MBSM 75-240-2
. MBSM 100-140-1, MBSM 100-140-2
MBSM 150-240-2

MBSM 100-140-2 / 400 V MBSM 150-240-2 / 400V

Cititi instructiunile cu atentie si pastrati-le pentru consultari ulterioare
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Prezentare

Identificarea produsului
Polizor cu banda pentru prelucrarea metalelor

Model Numar articol

MBSM 75-240-1 /230 V 3923271
MBSM 75-240-1 /400 V 3923272
MBSM 75-240-2 / 400 V 3923273
MBSM 100-140-1/230 V 3923141
MBSM 100-140-2 /400 V 3923142
MBSM 150-240-2 / 400 V 3923315

Producator

Sttrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Fax: 0951 96555 - 55
E-Mail: info@metallkraft.de
Internet: www.metallkraft.de

Indicatii privind instructiunile de utilizare

Instructiuni originale

Editia: 09.04.2021
Versiunea: 1.06
Limba: Roméana

Autor: FL/SN

Indicatii privind dreptul de autor

Copyright © 2021 Stirmer Maschinen GmbH, Hallstadt,
Germany.

Continutul acestor instructiuni de utilizare sunt proprie-
tatea companiei Stiirmer.

Transmiterea si copierea acestui document, utilizarea si
distribuirea continutului sau sunt interzise, daca nu sunt
permise Tn mod explicit. Contravenientii sunt responsabili
pentru compensatii.

Sub rezerva modificarilor tehnice si erorilor.
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1 Introducere

Prin achizitionarea masinii de polizat metale de la
Metallkraft ati facut o alegere inteleapta.

inainte de punerea in functiune, cititi cu atentie
Manualul de utilizare.

Acesta va informeaza despre punerea in functiune
corespunzatoare, despre utilizarea conform
prevederilor, precum si despre utilizarea sigura si
eficienta si despre intretinerea polizorului cu banda
pentru metale.

Manualul de utilizare este livrat impreuna cu polizorul
cu banda pentru metale. Acesta trebuie pastrat in
permanenta la locul de utilizare a polizorului cu banda
pentru metale. De asemenea, se aplica reglementarile
locale referitoare la prevenirea accidentelor si
prevederile generale referitoare la masurile de siguranta
pentru domeniul de utilizare a polizorului cu banda
pentru metale.

Schemele din acest Manual de utilizare sunt oferite
pentru intelegerea si utilizarea aparatului si pot sa
difere fatd de modelul prezentat.

1.1 Dreptul de autor

Continutul acestui manual este protejat prin legea
dreptului de autor. Folosirea sa este permisa in
contextul utilizarii polizorului cu banda pentru metale.
Nicio alta utilizare nu este permisa fara aprobarea
scrisa a producatorului.

1.2 Relatii cu clientii

Daca aveti intrebari privind echipamentul dvs. sau va
sunt necesare informatii tehnice, adresati-va dealerului
dvs. Acesta va oferi consiliere si informatiile de
specialitate necesare.

Germania:

Sttrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Service pentru reparatii:

Hotline: 0049 (0) 900 19 68 220

(00,49 € din retelele fixe germane)
Fax: 0951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Comandarea partilor componente:
Fax: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Suntem Tn permanenta interesati de informatii si
experiente care rezulta din utilizare si care pot fi utile
pentru imbunatatirea produselor noastre.

1.3 Limitarea raspunderii

Toate informatiile si indicatiile din Manualul de utilizare
sunt prezentate avand in vedere normele si
reglementarile in vigoare, nivelul actual de tehnologie,
precum si cunostintele si experienta noastra
indelungata.

Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru daune in
urmatoarele cazuri:

- Nerespectarea Manualului de utilizare,

- Utilizarea neconforma si care nu corespunde
destinatiei,

- Utilizarea de catre personal neinstruit,

- Modificari neautorizate,

- Modificari tehnice,

- Utilizarea de parti componente neautorizate.

Volumul livrarii efective poate diferi fatd de explicatiile si
prezentarile descrise aici, Tn cazul unor modele
speciale, cand se iau in considerare optiunile
suplimentare din comanda sau ca urmare a celor mai
recente modificari tehnice.

Se vor aplica obligatiile convenite in contractul de
livrare, conditiile generale de afaceri, precum si
conditiile de livrare impuse de producator si prevederile
legale in vigoare la momentul incheierii contractului.

2 Siguranta

Acest capitol ofera o privire de ansamblu asupra tuturor
masurilor de siguranta pentru protectia persoanelor,
precum si pentru utilizarea sigura si fara defectiuni.
Indicatii suplimentare referitoare la masurile de
siguranta in functie de cerintele specifice sunt incluse
in fiecare capitol.

2.1 Explicarea pictogramelor
Indicatii referitoare la siguranta

Indicatiile referitoare la sigurantd sunt marcate cu
ajutorul pictogramelor in acest Manual de utilizare.
Indicatiile referitoare la siguranta sunt introduse prin
cuvinte de avertizare care exprima gradul de risc.

A AVERTISMENT!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie foarte periculoasa, care
duce la deces sau accidentari grave daca nu este
evitata.

A ATENTIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie potential periculoasa
care poate duce la raniri usoare sau minore daca
nu este evitata.
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A PREVENIRE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie potential periculoasa,
care poate duce la raniri usoare sau minore daca
nu este evitata.

A ATENTIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie posibil periculoasa, care
poate produce daune materiale sau ale mediului
fnconjurator daca nu este evitata.

o NOTA!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie potential periculoasa,
poate produce daune materiale sau ale mediului
inconjurator daca nu este evitata.

1 Sfaturi si recomandari

Pictogramele scote in evidenta sfaturi si recoman-
dari, precum si informatii utile pentru o utilizare
sigura si fara defectiuni.

Pentru a reduce riscurile de vatamari corporale si daune
materiale si pentru a evita situatiile periculoase, trebuie
respectate indicatiile referitoare la masurile de siguranta
din acest manual de utilizare.

2.2 Obligatiile companiei operatoare

Operatorul este persoana care utilizeaza masina in
scopuri comerciale sau economice sau o cedeaza spre
utilizare unei terte parti, iar in timpul operarii isi asuma
raspunderea legala pentru protectia utilizatorului,
personalului sau tertei parti.

Obligatiile operatorului:

Tn cazul in care masina este utilizata in scopuri
industriale, operatorul acesteia se va supune obligatiilor
legale privind securitatea muncii. De aceea trebuie
respectate masurile referitoare la siguranta din acest
Manual de utilizare, precum si reglementarile
referitoare la siguranta, prevenirea accidentelor si
protectia mediului valabile pentru domeniul de utilizare
a masinii. Se vor aplica in special urmatoarele:
- Operatorul trebuie sa se informeze despre
prevederile in vigoare privind protectia muncii si,
n cadrul unei evaluari a riscurilor, sa comunice
pericolele ce rezulta din conditiile speciale de
munca de la locul de folosire a masinii. Apoi
trebuie sa le prezinte sub forma de instructiuni de
utilizare a masinii.

- Pe toata durata de folosire a masinii, operatorul
trebuie sa verifice daca instructiunile sale de
utilizare corespund normelor in vigoare, iar daca
este necesar, sa le modifice.

- Operatorul trebuie sa stabileasca foarte clar cine
poarta raspunderea pentru instalare, exploatare,
reparare, intretinere si curatare.

- Operatorul trebuie sa se asigure ca toate
persoanele care lucreazé cu masina au citit si au
inteles acest manual. De asemenea, trebuie sa
instruiasca personalul la intervale regulate si sa il
informeze cu privire la pericole.

- Operatorul trebuie sa puna la dispozitia
personalului echipamentul de protectie necesar
si sa dispuna obligatoriu purtarea acestuia.

In plus, operatorul este responsabil pentru starea
ireprosabila a masinii din punct de vedere tehnic. In
acest sens, se vor aplica urmatoarele:

- Operatorul trebuie sa se asigure ca intervalele de
intretinere din acest manual sunt respectate.

- Operatorul trebuie sa dispuna verificarea
periodica a dispozitivelor de siguranta cu privire
la functionarea si integritatea lor.

2.3 Cerinte privind personalul

Sarcinile descrise in acest manual impun diferite
cerinte referitoare la calificarea persoanelor carora
le revin aceste sarcini.

f AVERTIZARE!
Pericol in cazul unei calificari

insuficiente a personalului!
Persoanele fara o calificare corespunzatoare nu
pot evalua riscurile ce rezulta din manipularea
masinii si se supun pe sine si pe ceilalti riscului de
raniri grave.
- Toate lucrarile trebuie executate numai de
persoane calificate.

- Persoanele fara o calificare corespunzatoare si
copiii trebuie tinuti la distanta de spatiul de lucru.

Pentru toate lucrarile vor fi autorizate numai persoane
care respecta procedurile de lucru in vederea executarii
operatiilor in mod profesionist. Persoanele a caror
capacitate de reactie este influentata de ex. de droguri,
alcool sau medicamente, nu au permisiunea utilizarii
masinii de polizat cu banda pentru metale.

Tn acest manual de utilizare sunt prezentate
calificarile persoanelor pentru diferitele sarcini:
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Operatorul:

Utilizatorul este informat de catre operator in cadrul
unei instruiri despre sarcinile care fi revin si posibilele
riscuri care pot aparea in caz de comportament
necorespunzator. Sarcinile care depasesc exploatarea
normala pot fi executate de utilizator numai daca acest
lucru este indicat in acest Manual de utilizare, iar
operatorul I-a Tnsarcinat in mod explicit cu aceste
lucrari.

Electricianul calificat:

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor si
prevederilor relevante, electricianul este capabil sa
execute lucrari la echipamentele electrice, sa identifice
posibilele riscuri si s& evite posibilele pericole.

Personalul calificat:

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor si
prevederilor relevante, personalul specializat este
capabil sa execute lucrarile care ii sunt repartizate, sa
identifice posibilele riscuri si sa evite pericolele.

Producatorul:

Anumite lucrari pot fi executate numai de personalul
specializat al producatorului. Celelalte persoane nu sunt
autorizate sa execute aceste lucrari. Pentru executarea
acestor lucrari, contactati Serviciul nostru pentru relatii
cu clientii.

2.4 Echipamentul individual de protectie

Echipamentul individual de protectie serveste la
protejarea persoanelor contra pericolelor asupra
sigurantei si sanatatii la locul de munca. Personalul
trebuie sa poarte echipamentul individual de protectie n
timpul diferitelor lucrari la si cu dispozitivul, la care se va
face referire in capitolele individuale ale acestui manual.

Tn cele ce urmeaz4, va fi prezentat echipamentul
individual de protectie:

Protectia respiratiei

Echipamentul de protectie a respiratiei serveste la
protejarea cailor respiratorii si a plamanilor de
inhalarea particulelor de praf.

Protectia ochilor

Ochelarii de protectie protejeaza ochii de piese
aruncate si de lichide pulverizate.

®

Dispozitivele de protectie a auzului protejeaza auzul
de imbolnavirile produse de zgomot.

Protectia auzului

Protectia capului

@

Casca industriala protejeaza capul impotriva obiec-
telor care cad si a loviturilor de obiecte fixe.

Méanusile de protectie

S

mainilor impotriva componentelor ascutite, precum

Manusile de protectie servesc pentru protectia
si impotriva frecarii, abraziunii sau ranilor adanci.

| §§ incaltamintea de protectie

Q@

Tncélgémintea de protectie protejeaza picioarele
impotriva strivirii, a pieselor care cad si alunecarii.

0 imbriacémintea de protectie

Imbrécamintea de protectie este confectionata dintr-o
tesatura stransa, fara parti proeminente si cu rezis-
tenta scazuta la rupere.

2.5 Dispozitivele de siguranta

Ecranul de protectie

Pentru a fi asigurata protectia impotriva scanteilor, un
ecran este atasat la carcasa deasupra rotii de contact.

Fig. 1: Ecranul de protectie

Comutatorul de protectie a motorului

Un comutator de protectie a motorului este instalat

pe masina care protejeaza impotriva suprasarcinii.

Fig. 2: Comutatorul de protectie a motorului
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Butonul de oprire urgenta

Masina este oprita imediat prin apdsarea butonului
de oprire urgenta (Fig. 3). Dupa ce butonul de oprire
urgenta a fost apasat, acesta trebuie sa fie din nou
deblocat prin rotirea lui, astfel incat sa poata fi din
nou pornit.

Fig. 3: Butonul de oprire urgenta

2.6 Identificari de siguranta
de pe masina

Urmatoarele marcaje de identificare de siguranta au
fost atasate masinii (Fig. 1) si care trebuie respectate.

CO®O
OO

®O®
A A A\

Fig. 4: Marcaje de siguranta

Marcajele de siguranta fixate pe masina nu trebuie sa
fie indepartate. Marcajele care lipsesc sau care sunt
deteriorate pot duce la manevrarea incorecta, la raniri
personale si distrugerea proprietatii. Acestea trebuie
sa fie Tnlocuite imediat.

Daca marcajele de siguranta nu sunt vizibile si nu pot
fi intelese la prima vedere, masina trebuie scoasa din
operare pana cand nu vor fi aplicate noile marcaje de
siguranta.

2.7 Fise cu datele de securitate

Puteti obtine fisele cu datele de securitate pentru
bunuri periculoase de la distribuitorul d-voastra
specializat sau sunand la +49 (0) 951 / 96555-0.

Distribuitorii specializati pot gasi fisele cu datele de
securitate in zona download a portalului partener.

2.8 Masuri generale de siguranta

o NOTA!

Masina este proiectata pentru a indeplini toate cerin-
tele generale de siguranta. Va rugdm ca intotdeauna
sa respectati masurile de prevenire a accidentelor.
in caz de indoiala, intrebati supervizorul tehnic.

A PERICOL!

Tnainte de a porni, utiliza, Tntretine sau interveni in
alt mod asupra masinii trebuie citite cu atentie
instructiunile de utilizare si de intretinere. Mane-
vrarea si lucrul cu masina pot fi efectuate numai
de persoane care sunt bine familiarizate cu
manevrarea si functionarea masinii de polizat.

- Céand lucrati cu masina niciodata nu puneti mainile
in apropierea partilor care se rotesc!

- Nu indepartati spanul cu marginile ascutite cu méana;
utilizati o perie sau un carlig pentru span!

- Utilizati dispozitive de siguranta si fixati-le bine.
Niciodata nu lucrati fara dispozitive de siguranta
si mentineti-le in bune conditii de lucru. Verificati
daca sunt functionale Tnainte de inceperea lucrului.

- Intotdeauna péstrati masina de polizat si zona ei
de lucru curata. Asigurati o iluminare adecvata.

- Cand lucrati asigurati intotdeauna piesa de pre-
lucrat cu dispozitive de fixare corespunzatoare.
Asigurati-va ca exista suprafata de spijin adecvata.

- Masina nu poate fi modificata din punct de vedere
constructiv si nu poate fi utilizata in alte scopuri
decét cele prevazute de producator.

- Niciodata nu lucrati sub influenta tulburarilor de
concentratie, oboselii, drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor.

- Indepartati cheile uneltei si alte parti desfacute de
pe masina dupa asamblare sau reparare, inainte
de pornirea ei.

- Respectati toate masurile si instructiunile referi-
toare la siguranta de pe masina si mentineti-le
ntr-o stare perfect lizibila.

- Tineti la distanta copiii si persoanele care nu sunt
familiarizate cu masina, la distanta de zona de
lucru, de masina si de unelte.
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- Masina poate fi utilizata, echipata si intretinuta
numai de persoane care usnt familiarizate cu ea
si care au fost informate despre pericole.

- Intotdeauna opriti masina atunci cand efectuati
operatii de intretinere, reglare si reparare. in plus,
scoateti masina din prizé sau deconectati-o de la
reteaua electrica!

- Nu trageti de cablul electric de alimentare a masinii
pentru a o scoate din priza.

- Protejati cablul de cadura, ulei si muchii ascutite.

- Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia "OFF"
atunci cand conectati masina la reteaua electrica
pentru a preveni pornirea accidentala.

- Purtati imbracaminte bine stransa pe corp, oche-
lari si incaltaminte de protectie, dispozitiv de pro-
tectie a auzului. Legati parul lung. Cand lucrati nu
nu purtati ceasuri, bratari, lantisoare, sau manusi.

- Purtati masca de praf ctnd lucrati in conditii cu praf.

- Purtati un dispozitiv de protectie a fetei.

- Asigurati-va ca aveti o pozitie sigura si echilibru
suficient cand lucrati. Niciodata nu lucrati intr-o
pozitie ndoita, stati mereu in pozitie verticala.

- Cititi cu atentie instructiunile. Familiarizati-va cu
posibilele aplicatii, cu limitele uneltei si cu perico-
lele potentiale.

- Masina trebuie sa fie impamantata.

- Risc de ardere a motorului daca e insuficient aerisit.

- Remediati orice defectiuni care pericliteaza siguranta.

- Niciodata nu lasati masina nesupravegheata si stati
langa masina pana cand s-a oprit complet. Pe urma
scoateti din priza stecherul masinii pentru a o pro-
teja impotriva pornirii accidentale.

- Protejati masina de umezeala (pericol de scurt-
circuit!).

- Ingrijiti cu grija masina. Lucrul cel mai bine facut
se realizeaza cu unelte curate.

- Urmati instructiunile pentru lubrifiere si de inlocuire
a pieselor de schimb.

- Niciodata nu utilizati masini unelte in apropierea
gazelor sau lichdelor inflamabile (pericol de
explozie!).

- Asigurati-va ca nicio parte nu este deteriorata
inainte de fiecare utilizare a masinii. Partile dete-
riorate trebuie imediat inlocuite, evitati pericolele!

- Nu suprasolicitati masina! Veti lucra mai bine si
mai sigur Tn intervalul parametrilor specificati.

- Utilizati uneltele corecte! Asigurati-va ca uneltele
folosite nu sunt tocite sau deteriorate.

- Piesa de prelucrat poate fi adusa in contact cu
banda abraziva numai dupa ce masina a fost
pornita.

- Partile proeminente cum ar fi opritoarele, manerele
etc. trebuie sa fie asigurate astfel incéat nicio per-
soana sa nu fie pusa in pericol.

- Tineti la distantd méainile de partile rotative.

- Aceasta masina nu este potrivita pentru polizarea
umeda. Niciodata nu folositi apa pe suprafata
piesei de prelucrat sau a benzii abrazive.

- Utilizati numai piese de schimb si accesorii origi-
nale pentru a evita orice risc de pericol si de
accidentare.

3 Destinatia utilizarii

Masina este destinaté pentru polizarea metalullui si a
altor piese asemanatoare metalului.

Masina este universal utilizabila in scoli, lucréari de
artizanat, ateliere si pentru lucrari personale, dar
nu si pentru uz industrial.

Utilizarea adecvata include de asemenea respectarea
tuturor informatiilor din aceste instructiuni. Orice alta
utilizare dincolo de cea prevazuta sau orice alta utili-
zare este considerata abuziva.

NOTA!

Modificarile neautorizate ale masinii sau utilizarea
necorespunzatoare, precum Si nerespectarea masu-
rilor de siguranta sau ale instructiunilor de utilizare
vor exclude orice raspundere a producatorului pentru
orice ranire a persoanelor sau deteriorare a obiectelor
si vor conduce la anularea garantiei!

AVERTIZARE!

Raniri grave datorita utilizarii inadecvate.
Transformarile si modificarile masinii de polizat sunt
interzise.

Acestea pun in pericol persoanele si pot duce la
deteriorari ale masinii de polizat.

Daca masina nu este utilizata conform destinatiei

- poate produce pericol pentru persoane,

- poate pune n pericol masina de polizat si alte
bunuri materiale,

- functionarea masinii de polizat poate fi afectata.

Compania Stirmer Maschinen GmbH nu-si asuma
raspunderea pentru modificari constructive si tehnice
aduse masinii. Sunt excluse reclamatiile de orice
natura care se datoreaza utilizarii necorespunzatoare.

3.1 Utilizarea abuziva previzibila

- Prelucrarea pieselor prea mari sau prea grele.

- Prelucrarea pieselor care nu sunt fixate sau
insuficient fixate.

- Polizarea materialelor inflamabile (de exemplu
magneziu, lemn sau asemanator).
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3.2 Riscurireziduale

- Atingerea partilor rotative sau a uneltelor.

- Raniri produse de piesele de prelucrat aruncate sau
de parti ale acestora.

4 Date tehnice

- Atingerea componentelor parcurse de electricitate.
- Ruperea benzii abrazive datorita tensionarii inco-
recte.

- Distrugerea auzului pe durata lucrului prelungit
datorita lipsei protectiei auditive.

Model MBSM 75-240-1 75-240-2 100-140-1 100-140-2 150-240-2
Lungime [mm] 1000 1000 640 640 1000
Latime/adancime [mm] 500 500 450 450 570
Tnaltime [mm] 1150 1150 420 420 1150
Greutate neta [kg] 82 82 39 39 98
Tensiune alimentare [V] 230 /400 400 230 400 400
Putere iesire motor [kW] 3,3 3/4 1,5 11,5 3/4
Lungime suport grafit [mm] 495 495 285 285 495
Latime suport grafit [mm] 75 75 100 100 150
Grosime suport grafit 2 2 2 2 2
[mm]

Latime max. polizare [mm] 75 75 100 100 150
Diametru roata antrenare [mm] 240 240 140 140 240
Diametru roata contact [mm] 200 200 127 127 200
Lungime banda abraziva [mm] 2000 2000 1220 1220 2000
Latime banda abraziva [mm] 75 75 100 100 150
Viteza(e) circumferentiala 36 18/36 20 10,20 18/36
banda abraziva [m/s]

Latime nominala exterioara 2x100 2x100 2x75 2x75 2x100
duza de extractie [mm]

Nivelul presiunii acustice la

locul de munca Lp (la mersul 87 87 87 87 87
n gol fara unitate de extractie)

[dB(A)]

Clasa de protectie IP 43 IP 43 IP 43 IP 43 IP 43

4.1 Nivelul de zgomot

Nivelul de zgomot al masinilor de polizat este 87 dB(A),
masurat in conformitate cu reglementarile aplicabile ale
asociatiei de asigurari de raspundere civila a angajatorilor.

A AVERTIZARE!

Trebuie remarcat faptul ca durata expunerii la zgomot,
tipul si natura zonei de lucru si alte masini care func-
tioneaza Tn acelasi timp, pot de asemenea influenta
nivelul de zgomot la locul de munca.
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4.2 Tipul placutei de identificare

g&etallpaquchleifgr tgr'_\ "] ( €
elt grinding machine for metal = =

e MBSM 100-140-1  Serientr.

hemnor 3923141 ot

Weticonsr | 1.5k Powe Copnedion | 230V / 50 Hz
Schleifbandlinge 1220 mm Schalldruckpegel 87 dB (A)

Sanding belt length

Schleifbandbreite
Sanding belt width

Absaugstutzendurchmesser
Extraction duct diameter

Bandgeschwindigkeit
Belt speed
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Fig. 5: Tipul placutei de identificare

5 Transport, Ambalare, Depozitare

5.1 Livrarea si transportul

Verificati masina pentru a constata deteriorari vizibile
rezultate in urma transportului. In cazul prezentei dete-
riorarilor vizibile ale masinii, anuntati imediat transpor-
tatorul sau distribuitorul d-voastra. Masina de polizat
este livrata pe un palet. Acesta poate fi folosit si pentru
transportul intern.

AVERTIZARE!

A Pericol pentru viata datorita

caderii sarcinii!
Daca greutatea masinii nu este respectata pe durata
transportului, masina se poate rasturna.

Transportul

Masina poate fi transportatd numai in picioare si numai
cu motorul oprit.

Transportul inadecvat predispune la producerea acciden-

telor si poate provoca daune sau defectiuni pentru care
nu ne asumam raspunderea si nu acordam garantie.

Transportati volumul livrarii asigurat impotriva inclinarii
sau rasturnarii cu un dispozitiv de transport industrial
suficient dimensionat la locul de instalare.

A AVERTIZARE!

Se pot produce raniri grave sau mortale daca
parti ale masinii se rastoarnd sau cad de pe
stivuitor sau de pe vehicolul de transport.

Urmati instructiunile si informatiile de pe cutia de
transport.

Notati greutatea totala a masinii. Greutatea totala a
masinii este indicata in capitolul " Date tehnice".
Atunci cand masina este despachetatd, greutatea
masinii poate fi de asemenea cititd pe placuta de
identificare.

Utilizati numai dispozitive de ridicare si de transport
a sarcinii care pot sustine greutatea totala a masinii.

AVERTIZARE!

Utilizarea unui echipament instabil de ridicare si de
transport a sarcinii se poate rupe sub sarcina si poate
produce raniri grave sau chiar decesul. Verificati daca
echipamentul de ridicare si de transport a sarcinii are
o capacitate suficienta de sustinere a sarcinii si este
in conditii perfecte de lucru.

Respectati regulamentele de prevenire a accidentelor
realizate de Asociatia d-voastra de Asigurari de Ras-
pundere Civila sau de de o alta autoritate de supra-
veghere competenta, responsabila pentru compania
d-voastra. Fixati sarcinile in mod corespunzator.

o NOTA!

Protejati masina de polizat impotriva umezelii.
Riscuri generale pe durata transportului intern

A AVERTIZARE: PERICOL DE
RASTURNARE

Dispozitivul poate fi ridicat neasigurat la o inaltime
maxima de 2cm.

Angajatii trebuie sa fie in afara zonei periculoase,
n afara zonei de actiune a sarcinii.

Avertizati angajatii si, daca este necesar sfatuiti-i
despre pericol.

Dispozitivele pot fi transportate numai de persoane

autorizate si calificate. Actionati responsabil pe durata
transportului si intotdeauna luati in considerare conse-
cintele. Abtineti-va de la actiuni indraznete si riscante.

Pantele inclinate si coboréarile (de ex. caile de rulare,
rampele sau asemanator) sunt periculoase. Daca ase-
menea treceri nu pot fi evitate se recomanda atentie.

Tnainte de a incepe transportul verificati ruta detransport
pentru a afla posibilele puncte periculoase, denivelarile,
precum si pentru rezistenta si o capacitate de incarcare.

Punctele periculoase, denivelarile trebuie sa fie verificate
nainte de transport. Indepartarea de catre alti angajati a
punctelor periculoase, a denvelarilor pe durata transpor-
tului conduce la pericole considerabile.
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Planificati cu grija transportul intern care este important.

Transportul cu stivuitorul/echipament de ridicat:

Pentru transport dispozitivul este fixat pe un palet astfel
incat sa poata fi deplasat cu stivuitorul sau transpaletul.

5.2 Ambalarea

Toate materialele folosite la ambalarea masinii sunt
reciclabile si trebuie Tntotdeauna s3 fie reciclate.

Componentele ambalajelor din carton maruntit trebuie
sa fie trimise la colectarea deseurilor din hartie.

Folia este fabricata din polietilena (PE) si partile folosite
la captusire sunt din polistiren (PS). Aceste materiale

trebuie predate unui punct de colectare a materialelor
reutilizabile sau firmei responsabile cu eliminarea.

5.3 Depozitarea

Depozitati masina de polizat bine curatata intr-o Thca-
pere uscata, curata si feritd de inghet.

Acoperiti masina cu o prelata de protectie si asigurati-va

ca masina nu poate fi pornita de persoane neautorizate.

6 Descrierea dispozitivului

6.1 Prezentare
Imaginile din acest manual de instructiuni sunt

pentru intelegerea de baza si pot sa difere fata
constructia actuala.

6.1.1 MBSM 100-140-1 si 100-140-2
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Fig. 6: Descrierea polizorului MBSM 100-140-1 si 100-140-2

1 Suprafata masa de polizat cu banda abraziva
2 Capac de protectie

3 Capac de protectie

4 Rola polizor

5 Suprafata suport pentru piesa de prelucrat
6 Recipient colectare praf

7 Reglare banda abraziva

8 Buton de oprire urgenta

9 Comutator protectie motor

10 Comutator trepte viteza

11 Comutator On / Off

12 Postament

13 Placa de baza cu orificii de ancorare



metallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

6.1.2 MBSM 75-240-1 , MBSM 75-240-2 ,
MBSM 150-240-2

Fig. 7: Descrierea polizorului MBSM 75-240-1 , MBSM 75-240-2 ,
MBSM 150-240-2

1 Suprafata masa de polizat cu banda abraziva
2 Capac de protectie

3 Capac de protectie

4 Rola polizor

5 Suprafata suport pentru piesa de prelucrat
6 Recipient colectare praf

7 Reglare banda abraziva

8 Buton de oprire urgenta

9 Maneta de tensionare

10 Comutator trepte viteza

11 Buton oprire

12 Buton pornire

13 Postament

14 Placa de baza cu orificii de ancorare

7 Amplasarea si asamblarea

A PERICOL!

fnainte de amplasarea masinii verificati capacitatea
terenului de preluare a sarcinii. Locul unde este
amplasata masina trebuie sa poata suporta greu-
tatea masinii si a pieselor care vor fi prelucrate.

7.1 Amplasarea masinii

Pentru mentinerea unei bune capacitati de lucru a
masinii, locul de exploatare trebuie s intruneasca
urmatoarele cerinte:

- Masina poate fi instalata si utilizatd numai intr-o
camera uscata, aerisita.

- Suprafata trebuie sa fie plana, rezistenta si fara
vibratii.

- Pardoseala nu trebuie sa permita trecerea lubri-
fiantilor.

- Asigurati-va ca terenul are o capacitate suficienta
de preluare a sarcinii si este plan.

- Trebuie asigurat suficient spatiu disponibil pentru
personalul operator, pentru transportul materialului
si pentru operatii de reglare si de intretinere.

- Locul de instalare trebuie sa aiba o buna iluminare
(cel putin 300 lux).

7.2 Asamblarea

A PERICOL!

Pericol de ranire daca masina nu este stabila!

Verificati stabilitatea masinii dupa ce a fost amplasata
pe o suprafata stabila.

A PERICOL!

Respectati greutatea masinii!
Masina poate fi amplasata numai de doua persoane.

Verificati echipamentul pentru o dimensionare si o
capacitate de incarcare suficienta.

0 NOTA!

Pentru o sprijinre sigura este recomandata fixarea
masinii pe o suprafata plana stabila (de preferinta
betonata) folosind orificiile prevazute la baza masinii.

11
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0 NOTA!

Curatati bine piesele metalice tubulare. Tn acest scop
folositi solventi obisnuiti. Nu utilizati apa!

7.2.1 MBSM 100-140-1 si 100-140-2
Montati masina de polizat in urmatoarea ordine:

Pasul 1: Despachetati masina si verificati daca este
completa si nu prezinta deteriorari.

Pasul 2: Ridicati masina de polizat pe cadrul bazei cu
ajutorul unei a doua persoane.

Pasul 3: Montati cadrul si placa de baza la masina de
polizat folosind cele 8 suruburi.

-]

Fig. 8: Asamblare MBSM 100-140-1 si 100-140-2

Pasul 4: Introduceti banda abraziva in masina de polizat
si tensionati-o.

Pasul 5: Inchideti capacul de protectie lateral.
Pasul 6: Folosind bolturile din otel fixati masina pe terenul

de amplasare prin cele 4 puncte de fixare din
placa de baza.
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7.2.2 MBSM 75-240-1 , MBSM 75-240-2 , MBSM 150-240-2
Montati masina de polizat Tn urmatoarea ordine:

Pasul 1: Despachetati masina si verificati daca este
completa si nu prezinta deteriorari.

Pasul 2: Ridicati masina de polizat pe cadrul bazei cu
ajutorul unei a doua persoane.

Pasul 3: Montati cadrul si placa de baza la masina de
polizat folosind cele 8 suruburi.

Méaner banda

abraziva

Fig. 9: Asamblare MBSM 75-240-1 , MBSM 75-240-2 ,
MBSM 150-240-2

Pasul 4: Introduceti banda abraziva in masina de polizat
si tensionati-o.

Pasul 5: inchidegi capacul de protectie lateral.

Pasul 6: Folosind bolturile din otel fixati masina pe terenul
de amplasare prin cele 4 puncte de fixare din
placa de baza.
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7.3 Conectarea electrica

f PERICOL!
_ A\ Pericol pentru viata datorat

electrocutarii!

Exista pericol pentru viata la contactul cu componen-

tele parcurse de electricitate. Componentele electrice

pornite pot executa miscari necontrolate si pot pro-

duce raniri grave.

- Deconectati masina de la reteaua electrica inainte
de a efectua orice reglari ale masinii.

A PERICOL!

Masina este furnizata fara stecher. Conectarea la
reteaua electrica si instalarea stecherului la cablul
electric al masinii pot fi efectuate numai de un
electrician calificat.

Utilizati masina de polizat numai intr-un mediu uscat.
Lucrati cu masina de polizat numai cu o sursa electrica
de alimentare care indeplineste urmatoarele cerinte:

- tensiunea retelei electrice si frecventa curentului
electric trebuie sa corespunda cu specificatiile de
pe placuta de identificare.

- Maginile cu tensiunea de 400 V trebuie sa fie pro-
tejate cu o siguranta de 16A.

- Protectia sigurantei cu un intrerupator de curent
rezidual (RCD).

- Utilizati o priza cu contact de impamantare (priza
fmpamantata corespunzator).

- Intindeti cablule electric astfel incat s& nu incurce
utilizarea masinii si sa nu poata fi deteriorat.

- Protejati cablul electric al masinii de caldura, de
lichide agresive si de margini ascutite.

Verificarea directiei de rotatie a motorului la
modelele de 400 V

Dupa conectarea electrica, verificati daca directia de
rotatie a benzii abrazive corespunde cu directia indi-
cata pe placa. Daca directia de rotatie este gresita,
conexiunile conductorilor de faza trebuie Tnlocuite.

Daca este echipat cu un inversor de faza:

Apasati discul din stecher cu o surubelnita si rotiti-I
la 180°.

Fig. 10: Schimbarea directiei de rotatie a motorului

A PERICOL!

Exista risc de ranire daca directia de rotatie este
incorecta. Porniti masina numai pentru scurt timp
pentru a afla sensul corect de rotatie (daca este

posibil fara piesa de prelucrat).

8 Operarea

8.1 General

PERICOL!

Parti rotative! Purtati haine stréanse pe corp. Asi-
gurati-va ca parul sau hainele nu sunt prinse de
partile rotative! Purtati plasa de par. Nu purtati
bijuterii atunci cand lucrati cu masina.

PERICOL!

Risc de ranire!
Span si piese aruncate! Tntotdeauna purtati ochelari
de protectie! Protejati-va ochii de spanul aruncat si
de alte aschii.

Urmatoarele verificari trebuie efectuate inainte de a
incepe orice activitate:
- Verificati toate cablurile electrice si conexiunile lor.
- Verificati daca suportii piesei de prelucrat sunt ali-
niati si bine stransi.
- Retineti ca exista diferite marimi de granulatii ale
materialelor abrazive pentru diferite operatii.

- Inainte de pornirea masinii, asigurati-va cé banda
abraziva va permite rotirea libera si nu este ince-
tinita sau blocata de piese de prelucrat adiacente.

- Lubrifiati masina in mod regulat in conformitate cu
punctul Intretinere

- Inainte de punerea in functiune, verificati daca
banda abraziva functioneaza pe centru!

- Verificati tensionarea benzii abrazive!

13
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8.2 Polizarea pe suprafata mesei

Pasul 1: Conectati masina la reteaua electrica.
Pasul 2: Deschideti capacul superior de protectie.

Pasul 3: Verificati daca comutatorul de OPRIRE
URGENTA este deblocat.

Pasul 4: Porniti masina prin apasarea butonului
START.

Pasul 5: Reglati viteza benzii abrazive.

Pasul 6: Asezati piesa de prelucrat pe suprafata mesei
de polizat si ghidati-o usor in sens opus benzii.

Pasul 7: Opriti masina de polizat dupa terminarea
lucrului prin apasarea butonului STOP.

Pasul 8: Inchideti capacul de protectie si deconectati
masina de la reteaua electrica.

Durata de viata a noii benzi abrazive va fi considerabil
maritd daca polizati cu o presiune scazutd aplicata
asupra piesei de prelucrat.

A PERICOL!

Nu lucrati prin aplicarea unei presiuni prea ridicate,
altfel banda abraziva se va uza prea rapid. Aveti
grija ca degetele sa nu intre in contact cu banda.

8.3 Polizarea pe suportul piesei

Pasul 1: Conectati masina la reteaua electrica.
Pasul 2: Deschideti capacul superior de protectie.

Pasul 3: Verificati daca comutatorul de OPRIRE
URGENTA este deblocat.

Pasul 4: Porniti masina prin apasarea butonului
START.

Pasul 5: Reglati viteza benzii abrazive.

Pasul 6: Asezati piesa de prelucrat pe suport. Folositi
ambele maini pentru a ghida usor piesa de
prelucrat in sens opus benzii si tineti-o cu
fermitate.

Pasul 7: Opriti masina de polizat dupa terminarea
lucrului prin apasarea butonului STOP.

Pasul 8: Deconectati masina de la reteaua electrica.

A PERICOL!

Marginea suportului piesei de prelucrat trebuie sa fie
pozitionata astfel incat sa existe o distantd de max.
1 mm péana la banda abraziva pentru a preveni prin-
derea piesei sau a degetelor intre masa si banda
abraziva.
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9 Indicatii privind polizarea

Respectati masurile de siguranta cand polizati si folositi
dispozitivele de siguranta de pe masina precum si echi-
pamentul individual de protectie (ochelari de protectie,
antifoane, incaltdminte de protectie, etc.).

Informatii speciale despre situatiile in care pot fi pro-
duse raniri ale persoanelor, deteriorarea masinii si/sau
a mediului Tnconjurator sau pierderi financiare:

- Asigurati-va ca spatiul dintre masa de lucru si
banda abraziva nu este reglat prea mare. In
special in cazul pieselor subtiri exista riscul ca
acestea s3 fie trase Tn acel spatiu!

- Deoarece masina nu este prevazuta cu un dispo-
zitiv de prindere este important ca piesa de pre-
lucrat sa se sprijine pe masa de lucru pe o supra-
fata cat mai mare posibil si sa poata fi tinuta cu
fermitate!

- Asigurati-va ca banda abraziva este in bune con-
ditii si inlocuiti in timp util banda uzata. Puteti
obtine o buna calitate a prelucrarii numai cu
unelte impecabile!

10 ingrijire, intretinere si reparare

f PERICOL!
: A\ Pericol pentru viata datorits

electrocutarii!

Exista pericol pentru viata la contactul cu compo-

nentele parcurse de energie electrica. Componen-

tele electrice pornite pot executa miscari necontro-
late si pot produce raniri grave.

- Tnainte de inceperea operatiilor de curatare si de
ntretinere, opriti masina si deconectati-o de la
reteaua electrica.

- Conectarea si repararea echipamentului electric
poate fi efectuata numai de un electrician calificat.

10.1 ingrijirea dupa terminarea lucrului

@ Purtati manusi de protectie!
0 NOTA!

Niciodata nu utilizati agenti de curatare aspri pentru
nicio lucrare de curatare. Acest lucru poate duce la
deteriorarea sau distrugerea dispozitivului.

Pasul 1: Deconectati stecherul cablului masinii din priza.

Pasul 2: Curatati masina de span si pulberi cu aer com-
primat (Atentie: purtati ochelari de protectie si
masca de prafl) si/ sau cu o laveta uscata.

Pasul 3: Pulverizati sau ungeti suprafetele metalice
nevopsite cu spray antirugina.
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Pasul 4: Goliti si curatati recipientul pentru span.

Pasul 5: Verificati masina privind deteriorarea dispoziti-
velor de siguranta. Daca este necesar, efectuati
sau aranjati ca lucrarile de reparatii sa fie reali-
zate in conformitate cu masurile de siguranta.

Pasul 6: Verificati masina in mod regulat pentru:

- Lubrifierea rulmentilor (1x luna)
- Slabirea suruburilor si a piulitelor
- Comutatoare uzate sau deteriorate

Pasul 7: La fiecare 6 luni, Tn cazul unei utilizari zilnice
verificati lunar stratul de grafit, inlocuiti daca
este uzat sau deteriorat.

10.2 intretinerea si repararea

Lucrarile de intretinere si de reparare pot fi realizate
numai de personal calificat.

Daca polizorul de prelucrat metale nu functioneaza
in mod adecvat, contactati distribuitorul sau serviciul
nostru de relatii cu clientii. Detaliile referitoare la
contact pot fi gasite in capitolul 1.2 Serviciul de
relatii cu clientii.

10.2.1 Schimbarea benzii abrazive

A DANGER!

Utilizati numai benzi abrazive cu dimensiunile speci-
ficate in datele tehnice. inainte de instalare si pentru
siguranta d-voastra, verificati dimensiunile benzii
abrazive si eventuale defecte ale acesteia. intotdea-
una alegeti o bandéa abraziva care este potrivita
pentru materialul care urmeaza sa fie prelucrat.
Alegeti benzile abrazive la care capetele opuse sunt
lipite Tntre ele. Benzile abrazive ale caror capete sunt
lipite ntre ele la partea superioara se pot rupe atunci
cand directia benzii este schimbata.

Schimbati banda abraziva urmand urmatorii pasi:

Pasul 1: Opriti masina si deconectati stecherul ei de la
reteaua electrica.

Pasul 2: Desfaceti surubul de blocare si deschideti capa-
cul lateral de protectie.

Pasul 3: Deschideti capacul frontal de protectie al supor-
tului piesei de prelucrat rotind maneta si rabatati-I
n sus.

Pasul 4: Slabiti banda abraziva cu maneta (Fig.11).

Fig. 11: Desfacerea benzii abrazive
Pasul 5: Tmpinget,i usor banda abraziva in sensul opus

directiei de functionare si in acelasi timp trageti
banda abraziva in lateral de pe rolele de ghidare.

Pasul 6: Introduceti noua bandé abraziva si tensionati-o.

Pasul 7: Tnchideti din nou capacul lateral de protectie si
stréngeti surubul de blocare.

Pasul 8: Tensionati banda abraziva prin rotirea suruburilor
de reglare (Fig.12).

Pasul 9: Reglati functionarea benzii abrazive prin rotirea
suruburilor de reglare (Fig.12) in centru.

Fig. 12: Tensionarea benzii abrazive

Pasul 10: inchideti capacul frontal de protectie al supor-
tului piesei de prelucrat.

15



Schimbarea rolei de ghidare a benzii

L N

Fig. 13: Rola de ghidare a benzii

Pasul 1: Inainte de inlocuirea rolei de ghidare a benzii, scoa-
teti cureaua, dispozitivul de polizat si carcasa.

Pasul 2: Apasati stiftul (M) cu un dorn de 6 mm.

Pasul 3: Trageti rola de ghidare a benzii cu arbore si rulment.

Pasul 4: Scoateti saiba elastica (P) si demontati arborele (N).

Pasul 5: Montati noua rola de ghidare a benzii (O) in
ordine inversa.

A PERICOL!

Marimea granulatiei abrazive trebuie sa fie aleasa
conform cerintelor.

A PERICOL!

La montarea benzii abrazive, asigurati-va ca directia
sagetii (vedeti in interiorul benzii abrazive) cores-
punde cu directia sagetii de pe carcasa.

16
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11 Defectiuni

0 NOTA!

Daca nu puteti rezolva problemele cu masina dvs., va

rugam sa contactati cel mai apropiat dealer Metallkraft.

Va rugam sa scrieti In continuare urmatoarele infor-

A PERICOL!

Daca apare una din urmatoarele erori, incetati imediat
lucrul cu masina. Inainte de a incepe remedierea

defectiunii, opriti masina si deconectati-o de la reteaua
electrica. Toate operatiile de reparare sau de inlocuire

matii despre masina sau instructiunile de utilizare,
astfel incat sa puteti fi ajutat in problema d-voastra

in cel mai bun mod posibil.
- Modelul masinii

- Numarul si seria masinii
- Anul de fabricatie

- Descrierea exacta a erorii

pot fi realizate numai de personal instruit si calificat.

Defectiune

Motiv posibil

Remediu

Motorul nu porneste.

Comutator on/off defect.

Cablu electric de alimentare defect.
Releu deteriorat.

Motor defect.

Sigurantele sunt defecte.

Masina trebuie verificata de un
electrician si trebuie nlocuite
partile deteriorate.

Masina incetineste pe durata lucrului.

Prea multa presiune aplicata.

Exercitati mai putind presiune asupra
piesei de prelucrat.

Duraté scurta de viata a benzii.

Banda abraziva are granulatie fina.

Utilizati banda cu granulatie grosiera.

Mod de polizare slab.

Banda are granulatie grosiera.

Utilizati banda cu granulatie fina.

Banda intra n contact cu carcasa in

Stratul de grafit este uzat.

Tnlocuiti stratul de grafit.

apropierea rolei polizorului.

Banda abraziva nu este aplicata corect| Aplicati banda abraziva pe mijloc.

Banda abraziva functioneaza rotund
din punct de vedere optic.

Banda abraziva functioneaza in afara |Banda abraziva nu este reglata corect. | Reglati banda abraziva dupa.

rolelor de antrenare.

- Eliminati componentele si materialele de operare prin
intermediul canalelor de eliminare adecvate.

12 Eliminarea, reciclarea
vechiului echipament

Tn interesul mediului inconjurétor, trebuie s& v asigurati
ca toate componetele masinii sunt eliminate numai prin
canalele desemnate si aprobate.

12.2 Eliminarea lubrifiantilor

A PERICOL!

Va rugam sa va asigurati ca agentii si lubrifiantii de
racire uzati sunt eliminati intr-un mod prietenos cu
mediul Tnconjurétor. Respectati instructiunile de eli-
minare ale companiei dumneavoastra municipale.

12.1 Dezafectarea

Dispozitivele uzate trebuie scoase imediat din functiune,
in mod profesional pentru a evita utilizarea necorespun-
zatoare ulterioara si pentru a nu pune in pericol mediul
fnconjurator sau persoanele.

Uleiurile uzate nu trebuie amestecate, deoarece numai

- Eliminati toate materialele de operare din vechiul dispo-
uleiurile uzate neamestecate pot fi reciclate fara pretratare.

zitiv care sunt periculoase pentru mediul inconjurator.

- Daca este necesar, demontati masina in ansambluri
si componente care pot fi manevrate si reciclate.

17
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Instructiunile de eliminare a lubrifiantilor uzati sunt furni-
zate de producatorul lubrifiantului. Daca este necesar,
solicitati fisele tehnice specifice produsului.

12.3 Eliminarea prin punctele municipale
de colectare

Eliminarea echipamentelor electrice si electronice uzate
(Aplicabila n tarile Uniunii Europene si a altor tari euro-
pene prevazute cu un sistem separat de colectare pentru
acest echipament).

Acest simbol de pe produs sau de pe ambalajul
lui indica faptul ca acest produs nu trebuie tratat

EEEN C3 si gunoi menajer normal, car care trebuie sa
fie returnat unui punct de reciclare a echipamentelor elec-
trice si electronice. Ajuténd la eliminarea corecta a acestui
produs protejati mediul inconjurator si sanatatea semeni-
Mediul Tnconjurator si sanatatea sunt puse in pericol prin
eliminarea inadecvata. Reciclarea materialelor reduce
consumul de materii prime. Pentru mai multe informatii
despre reciclarea acestui produs, contactati autoritatile
municipale, compania locala care se ocupa cu reciclarea
deseurilor sau magazinul de unde ati achizitionat produ-
sul.

13 Piese de schimb

e PERICOL!
Pericol de ranire prin folosirea

de parti componente neautorizate!
Utilizarea unor parti componente contrafacute sau
defecte poate duce la riscuri pentru operator, precum
si la avarii si o functionare necorespunzatoare a
dispozitivului.
- Se vor utiliza exclusiv partile componente originale
ale producatorului sau parti componente aprobate
de acesta.

- Incazde neclaritati, trebuie contactat producatorul.

o
1 Pierderea garantiei
Daca se utilizeaza parti componente care nu sunt

originale, garantia producatorului isi pierde
valabilitatea.

18

13.1 Comandarea pieselor de schimb

Partile componente pot fi achizitionate prin intermediul
dealerului autorizat sau direct de la producator. Datele
de contact se gasesc in capitolul 1.2 Relatii cu clientii.

Cand faceti comenzi de parti componente, oferiti
urmatoarele date:

- Tipul echipamentului

- Numarul de serie

- Cantitate

- Denumire

- Tipul de expediere dorit (posta, porto, maritim, aer,
expres)

- Adresa de expediere

Comenzile de parti componente fara informatiile indicate
mai sus pot fi neglijate. Daca nu se indica tipul de
expediere dorit, expedierea va fi efectuata la alegerea
furnizorului.

Informatiile despre tipul dispozitivului, numarul articolului
si anul de fabricatie pot fi gasite pe placuta de identificare
care este atasata masinii.

Exemplu

Trebuie comandat motorul pentru polizorul cu banda
MBSM 100-140-1 230V. Motorul are numarul 50 Tn
schema pieselor de schimb 3.

La comandarea pieselor de schimb trimiteti distribuito-
rului sau departamentului peselor de schimb o copie
a schemei pieselor de schimb (3) cu partea marcata
(motorul) si numarul pozitiei marcat (50) si furnizati
urmatoarele informatii:

- Tipul dispozitivului: Polizor cu banda pentru
prelucrarea metalelor MBSM 100-140-1 230V

- Numarul articolului: 3923141
- Numarul schemei: 3

- Numarul pozitiei: 50
Numarul de articol al dispozitivului d-voastra:

MBSM 75-240-1/230 V 3923271
MBSM 75-240-1 /400 V 3923272
MBSM 75-240-2 / 400 V 3923273
MBSM 100-140-1/230 V 3923141
MBSM 100-140-2 /400 V 3923142
MBSM 150-240-2 / 400 V 3923315
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13.2 Schema pieselor de schimb

in caz de servisare, urmatoarele scheme va vor ajuta sa identificati piesele de schimb necesare. Daca este nevoie,
trimiteti distribuitorului d-voastra autorizat o copie a schemei pieselor de schimb cu componentele marcate.

13.2.1 Schema pieselor de schimb MBSM 100-140-1 230V si MBSM 100-140-2 400V

Schema pieselor de schimb 1

Fig. 14: Schema pieselor de schimb 1 MBSM 100-140-1 230V si MBSM 100-140-2 400V
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Schema pieselor de schimb 2

Fig. 15: Schema pieselor de schimb 2 MBSM 100-140-1 230V si MBSM 100-140-2 400V
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Schema pieselor de schimb 3

Fig. 16: Schema pieselor de schimb 2 MBSM 100-140-1 230V si MBSM 100-140-2 400V
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13.2.2 Schema pieselor de schimb MBSM 75-240-1 230 V /400V, MBSM 75-240-2 400V
si MBSM 150-240-2 400V

Schema pieselor de schimb 1

Fig. 17: Schema pieselor de schimb 1 MBSM 75-240-1 230 V /400 V, MBSM 75-240-2 400V si MBSM 150-240-2 400V
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Schema pieselor de schimb 2

Fig. 18: Schema pieselor de schimb 2 MBSM 75-240-1 230 V /400 V, MBSM 75-240-2 400V si MBSM 150-240-2 400V
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Schema pieselor de schimb 3

Fig. 19: Schema pieselor de schimb 3 MBSM 75-240-1 230 V /400 V, MBSM 75-240-2 400V si MBSM 150-240-2 400V
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Fig. 20: Diagrama circuitului electric MBSM 100-140-1 230V
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Fig. 21: Diagrama circuitului electric MBSM 100-140-2 400V
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Fig. 22: Diagrama circuitului electric MBSM 75-240-1 230V
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Fig. 23: Diagrama circuitului electric MBSM 75-240-1 400V
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Fig. 24: Diagrama circuitului electric MBSM 75-240-2 400V
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14.6 Diagrama circuitului electric MBSM 150-240-2 400V
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Img. 25: Diagrama circuitului electric MBSM 150-240-2 400V
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15 EC - Declaratie de Conformitate

In conformitate cu Directiva Masinilor 2006/42/EC Anexa Il 1.A

Producator/vanzator: Sttirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralte 26
D-96103 Hallstadt

declara prin prezenta ca urmatorul produs

Grupa produsului: Metallkraft® Masini de prelucrare a metalului

Tipul masinii: Polizor cu banda pentru prelucrarea metalelor

Descrierea masinii*: [] MBSM 75-240-1 /230 V Nr. articol *: [] 3923271
] MBSM 75-240-1 / 400V ] 3923272
] MBSM 75-240-2 / 400V ] 3923273
] MBSM 100-140-1 / 230V [ 3923141
] MBSM 100-140-2 / 400V ] 3923142
] MBSM 150-240-2 / 400V ] 3923315

Numarul si seria*:

Anul de fabricatie*: 20

* va rugam sa completati conform informatiilor de pe placuta de identificare

indeplineste toate prevederile relevante ale Directivei mentionate mai sus si ale celorlalte Directive aplicate (denumite
n continuare Directive), inclusiv modificarile in vigoare aduse acestora la data emiterii acestei declaratii.

Directive EU relevante 2014/30/EU Directiva EMC
2012/19/EU Directiva WEEE
2011/65/EU Directiva RoHS

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate:

DIN EN ISO 12100:2011-3 Siguranta masinilor - Principii generale pentru design - Evaluarea riscului
si reducerea riscului (ISO 12100:2010)

DIN EN 60204-1:2019-06 Siguranta masinilor - Echipamentul electric al maginilor - Partea 1: Cerinte
generale (IEC 60204-1:2016, modificata)

Responsabil pentru documentatie: Kilian Stirmer, Stiirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 29. 05. 2020

Ldls

Kilian Stirmer
Manager
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