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1 Introducere

Ali facut o alegere buna prin achizitionarea masinii de
filetat de la compania METALLKRAFT.

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de
punerea in functiune a masinii.

Acesta va informeaza cu privire la punerea Tn functiune
corespunzatoare, utilizarea conform destinatiei precum
si despre utilizarea si intretinerea eficientd a masinii.
Instructiunile de utilizare sunt o parte a masinii de filetat.
Tntotdeauna trebuie pastrate la locul de utilizare a dispo-
zitivului. Mai mult, se aplica regulamentele locale de pre-
venire a accidentelor si prevederile generale referitoare

la masurile de siguranta pentru utilizarea masinii de filetat.

Imaginile din acest manual de instructiuni sunt oferite
pentru a ajuta la intelegerea generala si pot fidiferite
fatd de modelul prezentat.

1.1 Dreptul de autor

Continutul acestui manual este protejat prin legea drep-
tului de autor. Folosirea lui este permisa in contextul
utilizarii masinii de filetat. Orice alta utilizare dincolo

de destinatia lui nu este permisa fara aprobarea scrisa
a producatorului.

Pentru protectia produselor noastre, ne inregistram
marca, drepturile de proiectare si de brevetare si

acest lucru este posibil in cazurile individuale. Ne
opunem cu fermitate oricarei incalcari a proprietatii
noastre intelectuale.

1.2 Serviciul de relatii cu clientii

Va rugam sa contactati distribuitorul daca aveti intrebari
cu privire la masina sau aveti nevoie de un sfat tehnic.
Acestia va vor ajuta cu sfaturi si informatii de specialitate.

Germania:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Service reparatii:
Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Comandarea pieselor de schimb:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Suntem intotdeauna interesati de experienta si cunos-
tintele valoroase dobéandite prin utilizarea dispozitivului,
care pe urma ar putea fiimpartite si ar putea sa fie
valoroase pentru dezvoltarea produselor noastre.

1.3 Limitarea raspunderii

Toate informatiile si indicatiile din manualul de utilizare
sunt prezentate avand in vedere normele si reglemen-
tarile In vigoare, nivelul actual de tehnologie, precum
si cunostintele si experienta noastra indelungata.

Producatorul nu Tsi asuma raspunderea pentru deterio-
rari Tn urmatoarele cazuri:

- Nerespectarea instructiunilor de utilizare,
- Utilizarea necorespunzatoare,

- Utilizarea de catre personal neinstruit,

- Modificari neautorizate,

- Modificari tehnice,

- Utilizarea unor piese de schimb neautorizate.

Volumul livrarii efective poate diferi fata de explicatiile si
prezentarile descrise aici, in cazul unor modele speciale,
cand se iau in considerare optiunile suplimentare din
comanda sau ca urmare a celor mai recente modificari
tehnice.

Se vor aplica obligatiile convenite Tn contractul de livrare,
conditiile generale de afaceri, precum si conditiile de
livrare impuse de producator si prevederile legale in
vigoare la momentul incheierii contractului.

2 Siguranta

Acest capitol ofera o privire de ansamblu asupra tuturor
masurilor de siguranta pentru protectia persoanelor, ca
si pentru utilizarea sigura si fara defectiuni. Indicatii
suplimentare referitoare la masurile de siguranta in
functie de cerintele specifice sunt incluse in fiecare
capitol.

2.1 Explicarea simbolurilor

Masuri de siguranta

Masurile de siguranta din aceste instructiuni de utilizare
sunt ilustrate prin simboluri. Notele referitoare la siguranta
sunt introduse prin cuvinte semnal care pun in evidenta
riscul.
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PERICOL!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie iminent periculoasa care poate con-
duce la deces sau raniri grave daca nu sunt evitate.
AVERTIZARE!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie potential periculoasa care daca nu e
evitata poate avea ca rezultat decesul sau ranirea.

PREVENIRE!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie potential periculoasa care daca nu e
evitata poate avea ca rezultat raniri minore / moderate.

ATENTIE!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie posibil periculoasa care daca nu e
evitatd poate avea ca rezultat distrugerea proprietatii
si a mediului inconjurator.

NOTA!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie posibil periculoasa care poate con-
duce la deteriorari ale proprietatii si mediului inconju-
rator daca nu sunt evitate.

Sfaturi si recomandari

1 Sfaturi si recomandari

Aceste simboluri va ofera sfaturi utile si recomandari,
precum si informatii pentru o utilizare eficienta si fara
probleme de operare.

Respectati masurile de siguranta din acest manual de
instructiuni pentru a minimiza riscul ranirii personalului
precum si deteriorarea materialului si prevenirea situa-
tiilor periculoase.

2.2 Obligatiile companiei operatoare

Operatorul

Compania operatoare este definita ca fiind persoana

care lucreaza cu masina de filetat in scopuri economice
sau comerciale sau il cedeaza pentru utilizare unei terte
parti, iar pe durata folosirii isi asuma raspunderea legala

pentru protectia utilizatorului, personalului sau tertei parti.

Obligatiile companiei operatoare

In cazul in care masina este utilizata in scopuri comer-
ciale, compania operatoare a masinii de filetat trebuie
sa Tndeplineasca regulamentele locale de siguranta in
munca. Prin urmare, notele de siguranta din acest
manual, precum si siguranta prevenirea accidentelor
si regulile de protectie a mediului inconjurator pentru
domeniul de lucru al masinii trebuie sa fie indeplinite.
Se vor aplica in special urmatoarele:

- Compania operatoare trebuie sa se informeze
despre prevederile Tn vigoare privind protectia
muncii si in cadrul unei evaluari a riscurilor sa
comunice pericolele care rezulta din conditiile
speciale de lucru de la locul de utilizare a masi-
nii de filetat.

Pe toata durata de folosire a masinii compa-
nia operatoare trebuie sa verifice daca ins-
tructiunile sale de utilizare corespund regula-
mentelor in vigoare, iar daca este necesar
acestea sa fie modificate.

Compania operatoare trebuie sa stabileasca
foarte clar cine poarta raspunderea pentru
instalare, exploatare, reparare, intretinere si
curatare.

Compania operatoare trebuie sa se asigure ca
toate persoanele care utilizeaza masina au
citit si au inteles acest manual. Mai mult, com-
pania operatoare trebuie sa instruiasca perso-
nalul la intervale regulate de timp si sa-I infor-
meze de pericolele care pot aparea.

Compania operatoare trebuie sa asigure per-
sonalului echipamentul individual de protectie
necesar si sa dispuna purtarea obligatorie a
acestuia.

Mai mult compania operatoare este responsabila
intotdeauna pentru mentinerea masinii intr-o
stare tehnica impecabila. Astfel se aplica urma-
toarele:

- Operatorul trebuie sa se asigure ca intervalele
de intretinere a masinii mentionate in acest
manual sunt respectate.

- Operatorul trebuie sa verifice in mod regulat
dispozitivele de siguranta pentru a se prezenta
in stare buna de lucru si complet functionale.

2.3 Cerinte privind personalul
Calificari

Diferitele sarcini descrise in aceste instructiuni de
utilizare necesita diferite niveluri de competente
n ceea ce priveste calificarile personalului care
lucreaza cu masina.
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_ f AVERTIZARE!
L=\ Risc datorita persoanelor calificate

inadecvat!
Persoanele insuficient calificate nu pot sa evalueze
riscurile la manevrarea masinii, acestea punandu-se
in pericol pe ele insasi si pe ceilalti de raniri grave.
- Toate operatiile trebuie desfasurate numai de
persoane calificate.
- Tineti la distanta de zona de lucru copiii Si persoa-
nele insuficient calificate.

Pentru toate lucrarile vor fiautorizate numai persoane
care respecta procedurile de lucru in vederea executarii
operatiilor in mod profesionist. Persoanele a caror capa-
citate de reactie este influentatd de ex. de droguri, alcool
sau medicamente nu au permisiunea utilizarii masinii.

Tn acest manual de utilizare sunt prezentate calificarile
persoanelor pentru executarea diferitelor sarcini:

Operatorul

Operatorul este instruit de catre compania operatoare
despre sarcinile atribuite si posibilele riscuri in caz de
comportament necorespunzator. Oricare din sarcini
care trebuie sa fie realizate dincolo de modul de ope-
rare standard trebuie sa fie efectuat numai de operator
daca este indicat Tn aceste instructiuni si daca compa-
nia operatoare Il-a insarcinat pe operator in mod expres
cu aceste lucrari.

Electricianul calificat

Datorita pregaitirii specializate a electricianului, a cunos-
tintelor, experientei si cunoasterii standardelor si regle-
mentarilor pertinente, electricianul este Tn masura sa
lucreze la sistemele electrice si sa identifice si sa evite
in mod autonom pericolele potentiale.

Electricianul este special instruit pentru mediul in care
lucreaza si cunoaste standardele si regulamentele
relevante.

Personalul calificat

Datorita instruirii lor profesionale, a cunostintelor si a
experientei, precum si a cunoasterii regulamentelor

si prevederilor relevante, personalul specializat este
capabil sa indeplineasca sarcinile atribuite, sa recu-
noasca si sa evite eventualele pericole posibile.

Producatorul

Anumite lucrari pot fiexecutate numai de personalul
specializat al producatorului. Alte persoane nu sunt
autorizate sa execute aceste lucrari. Pentru execu-
tarea acestor lucrari contactati serviciul nostru de
relatii cu clientii.

2.4 Echipamentul individual de
protectie

Echipamentul individual de protectie serveste la protec-
tia persoanelor in vederea garantarii sigurantei si sana-
tatii la locul de munca. Personalul operator trebuie sa
poarte echipamentul individual de protectie pe durata
operatiilor desfasurate cu aceasta masina, la care se
va face referire in paragrafele care urmeaza.

Echipamentul individual de protectie este explicat in
urmatoarele paragrafe:

Protectia auzului

®

Dispozitivele de protectie a auzului protejeaza dete-
riorarea auzului produs de zgomot.

Protectia capului

®

Casca industriala de protectie protejeaza capul de
obiectele care cad si de lovirea de obiectele fixe.

Protectia fetei

©

Ecranul de protectie a fetei protejeaza fata impotriva
partilor aruncate.

Manusile de protectie

S

Manusile de protectie protejeazd mainile de piese
cu muchii ascutite, precum si de frecare, abraziune
sau raniri grave.

incaltamintea de protectie

@

Incaltamintea de protectie protejeaza picioarele de
contuzii, piese care cad si de alunecari pe suprafete
alunecoase.

imbriacémintea de protectie

=

Imbr&camintea de protectie este o imbracaminte
stransa pe corp, cu rezistenta la rupere scazuta.
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2.5 Etichetele referitoare la siguranta
de pe masina de filetat

Diferite marcaje de siguranta sunt atasate masinii de
filetat (Fig. 1), care trebuie sa fie respectate si urmate:

Fig. 1: Etichete de siguranta

Marcajele de siguranta de pe masina de filetat nu trebuie
sa fie Tndepartate. Marcajele de siguranta deteriorate sau
care lipsesc pot duce la actiuni incorecte, raniri personale
si distrugeri materiale. Acestea trebuie sa fie inlocuite
imediat.

Daca marcajele de siguranta nu pot firecunoscute si inte-
lese la prima vedere, masina de filetat nu mai trebuie sa
fie utilizatd pana ce nu au fost aplicate marcaje noi de
siguranta.

2.6 Dispozitivele de siguranta

AVERTIZARE!

Pericol pentru viata datorita nefunc-

tionarii dispozitivelor de siguranta!
Daca dispozitivele de siguranta nu functioneaza sau nu
sunt activate exista riscul de ranire grava sau decesul.

- Tnainte de inceperea lucrului verificati ca toate dispozi-
tivele de siguranta sa fie functionale si corect instalate.

- Niciodata nu subestimati dispozitivele de siguranta.

- Asigurati-va ca toate dispozitivele de siguranta sunt
intotdeauna accesibile.

2.7 Masuri de siguranta speciale
pentru masina de filetat

- Nu lasati masina sa functioneze la suprasarcina,
in special in afara capacitatii de filetare.

- Verificati partile componente Tnainte de utilizarea
masinii. Tnlocuiti-le si reparati-le in timp util.

- Blocati tot manerul si asigurati cu fermitate piesa
de prelucrat.

- Nu atingeti partile rotative atunci cand masina de
filetat functioneaza.

- Nu lasati copiii in apropierea masinii de filetat.

- Nu permiteti persoanelor straine sa stationeze in
zona de lucru atunci cadnd masina functioneaza.

- Nu purtati haine largi sau bijuterii. Acestea pot fi
prinse de partile rotative. Este recomandata pur-
tarea pantofilor cu talpa antiderapanta atunci
cand utilizati masina.

- Strangeti parul lung si acoperit sau purtati o plasa
de par.

- Intretineti regulat masina. Mentineti ascutit tarodul
si adaugati ulei de taiere pe durata filetarii.

- Adaugati ulei de taiere pe durata filetarii.

- Nu adunati material de lucru in zona de lucru a
masinii de filetat.

- Intotdeauna pastrati curata zona de lucru.

- Nu utilizati magina electrica de filetat in locuri cu
risc ridicat inflamabil, exploziv, cu umiditate ridicata,
in locuri care nu sunt curate si subdimensionate.

- Nu lucrati cu scule tocite sau deteriorate. Acest
lucru poate produce la suprasolicitarea motorului.

- Protejati motorul. Asigurati-va ca niciun agent de
racire, apa sau o altd substanta nu intrd in motor.

- Spanul metalic are de obicei muchii ascutite care
sunt fierbinti. Niciodata nu le atingeti cu mainile
goale. Indepartati-le cu un dispozitiv magnetic de
colectare sau cu un cérlig pentru span. Tndepar-
tati spanul metalic numai atunci cand masina este
oprita din functionare.

2.8 Fisele cu date de securitate

Fisele cu date de securitate pentru bunurile periculoase
pot fiobtinute de distribuitorul d-voastra specializat sau
prin apelare la numarul de telefon: +49 (0)951 / 96555-0.
Distribuitorii specializati pot gasi fisele cu datele de secu-
ritate Tn zona download a portalului partenerului.

3 Destinatia utilizarii

Aceasta este 0 masina de filetat cu brat pivotant. Este
utilizata pentru prelucrarea filetelor cu marimea pana

la M12 pentru materiale feroase si neferoase. Masina
este folosita Tn matriterii, fabrici si in ingineria mecanica.
Destinatia utilizarii include de asemenea respectarea
tuturor informatiilor din aceste instructiuni.

3.1 Utilizarea gresita previzibila

Orice alta utilizare care este dincolo de destinatia utilizarii
este considerata gresita.

Posibilele utilizari gresite pot fi:

- Utilizarea masinii pentru alte materilae decat metalul
(de exemplu prelucrarea lemnului sau a plasticului).

- Masina de filetat nu trebuie utilizata pentru operatii
de gaurire sau de Tnsurubare.

- Modificarea masinii sau ale accesoriilor ei.
- Operatii de intretinere la 0 masina neasigurata.

- Nerespectarea semnelor de uzura si deteriorare.
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- Operatii de servisare efectuate de personal neinstruit
sau neautorizat.

- Utilizarea accesoriilor sau a pieselor de schimb care
nu sunt aprobate de producator.

- Utilizarea inadecvata a masinii.

- Utilizarea masinii cu toate ca instructiunile de utilizare
nu au fost citite si intelese n intregime.

- Manevrarea intentionata sau neglijenta a masinii pe
durata operarii.

- Utilizarea masinii nefiind asamblata complet.

Utilizarea inadecvata a masinii de filetat poate duce la
situatii periculoase. Compania Stirmer Maschinen GmbH
nu-si asuma raspunderea pentru modificarile tehnice si
constructive ale masinii de filetat. Sunt excluse revendi-
carile de orice fel pentru deteriorari care se datoreaza
utilizarii necorespunzatoare.

3.2 Riscurireziduale

Chiar daca toate masurile de siguranta sunt respectate

si masina este utilizaté conform instructiunilor, inca exista
riscuri reziduale care sunt enumerate in continuare:

- Risc de ranire a membrelor superioare (méaini, degete).

- Risc de ranire datorat impiedicarii de cablurile electrice.

- Distrugerea auzului pe durata lucrului prelungit fara un
dispozitiv de protectie auditivd sau daca este deteriorat.

- Pericol de natura electrica datorita contactului cu parti
parcurse de tensiune ridicata (contact direct) sau cu parti
cu tensiune ridicata datorita unei defectiuni a masinii
(contact indirect).

- Acumularea caldurii pe componente poate produce
arsuri sau alte raniri.

- Pericol datorat aruncarii piesei de prelucrat.

- Pericol de ranire a ochilor datorat partilor aruncate,
chiar daca sunt utilizati ochelari de protectie.

4 Date tehnice

4.1 Tabel
Model GS 1000-12 P
Lungime (Produs) ca.[mm] 930
Latime/Adancime(Produs) ca.[mm] 90
Tnaltime (Produs) ca.[mm] 520
Greutate (Net) ca.[kg] 17
Presiune aer comprimat [bar] 6-8
Consum de aer 170 l/min
Gauri filetate la 400 N / mm? M3 - M12
M(x)-M(y)]
Turatie maxima [1/min] 400

Model GS 1000-12 P

Nivel presiune acustica Lp [dB(A)] 54

Directie de prelucrare dreapta/stanga

Antrenare(P) pneumatica

Mandrina cu schimbare rapida [M] | M3,M4,M5-
6,M8,M10,M12

Raza brat [mm] 1000

Unghi reglabil 0-90°

4.2 Tipul placutei de identificare

Placuta de identificare cu urmatoarele date pentru identifi-
care, cum ar fi marcajul CE este atasat masinii de filetat

(Fig. 2).

Pneumatische Gewindeschneidmaschine ( €
Pneumatic thread tapping machine

Tree 651000-12P paiig

temno, | 4450012 s ol

Cantierradiug 1000 mm Cittmg capaty® | M3-M12
Dot oo yjmn | DoeabeEh b
Simireckretl, 54y

%Eta”k ﬂ' Stirmer Maschinen GmbH
=] Dr-Robert-Pfleger-Sir. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Fig. 2: Tipul placutei de identificare

5 Transportul, ambalarea,
depozitarea

5.1 Livrarea si transportul

Masina de filetat trebuie sa fie verificata dupa livrare
pentru constatarea deteriorarilor vizibile rezultate in
urma transportului. Dacé masina prezinta deteriorari
sau parti care lipsesc, trebuie imediat anuntatd com-
pania transportatoare sau distribuitorul.

5.2 Ambalarea

Toate materialele de ambalare si materialele ajutatoare
ambalarii masinii sunt reciclabile si trebuie intotdeauna
sé fie reciclate.

Rupeti in bucati componentele de ambalare din carton si
duceti-le la un centru de colectare a deseurilor din hartie.

Foliile sunt fabricate din polietilena (PE) si partile de amorti-
zare din polistiren (PS). Aceste materiale trebuie predate
punctelor de colectare a materialelor reciclabile sau com-
paniilor locale de eliminare a deseurilor.
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5.3 Depozitarea

Depozitati masina de filetat intr-un spatiu uscat, curat,
fara praf si ferit de temperaturi negative. Nu trebuie
sa fie depozitata intr-o incapere cu substante chimice
puternic oxidante.

Daca masina de filetat trebuie sa fie depozitata intr-o
incapere cu umiditate ridicata, toate pértile metalice
tubulare trebuie sa fie unse impotriva coroziunii.

6 Descrierea dispozitivului

6.1 llustrare

llustratiile din aceste instructiuni sunt pentru intelege-
rea sumara si pot fi diferite fata de modelul actual

Fig. 3: Descrierea masinii de filetat GS 1000-12 P

1 Brat extensibil
2 Cap de filetat
3 Talpa pentru montare

Aceasta masina functioneaza cu aer comprimat. Aerul
comprimat curge prin procesorul de alimentare cu aer
n supapa de control. Cand este apdasat tragaciul, aerul
intré in motorul masinii, antreneaza lama rotorului moto-
rului de filetat si genereaza o forta axiala de rotatie dupa
ce turatia este schimbata.

Este generat un cuplu puternic care antreneaza tarodul
pentru efectuarea operatiei de filetare.

Doua brate paralele si unul inclinat sustin motorul de
filetat in directia verticala cu masa de lucru in orice
pozitie.

Volumul livrarii:

- 6x mandrina de filetat GT12 (M3, M4, M5-6, M8,
M10, M12)

- Masina de filetat

- Instructiuni de utilizare
Accessorii:

- Postament cu masa de fixare
Numar articol: 4460005

- Talpa magnetica

Numar articol: 4460010

- Mandrina de filetat GT12, M3
Numar articol: 4460050

- Mandrina de filetat GT12, M4
Numar articol: 4460052

- Mandrina de filetat GT12, M5-6
Numar articol: 4460052

- Mandrina de filetat GT12, M8
Numar articol: 4460053

- Mandrina de filetat GT12, M10
Numar articol: 4460054

- Mandrina de filetat GT12, M12
Numar articol: 4460055

7 Asamblarea

Masina pneumatica de filetat este alcatuita Tn principal
din suportul inferior, suportul superior, capul de filetat
si procesorul de alimentare cu aer.

Masina pneumatica de filetat este ambalatd dupa ce
este separata in subansambluri. Va rugam sé verificati
cu atentie cantitatea de piese, facand referire la lista
continutului ambalarii. Pe urma asamblati masina asa
cum este descris in continuare.

Pasul 1: Scoateti cu grija din ambalaj componentele
masinii. Nu le lasati sa intre in coliziune.

Pasul 2: Alegeti o masa de asamblare adecvata, care
sa fie plana si stabila si care ofera spatiu
suficient de extindere.

Pasul 3: Faceti gaurile de montare ale dispozitivului de
fixare in pozitia corectd a mesei de montare
si instalati partile de asamblare ale dispozi-
tivului de fixare la masa.

Pasul 4: Instalati procesorul de alimentare cu aer si co-
nectati adaptorul si sursa de alimentare cu aer.
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Pasul 5: Instalati capul de filetare pe suportul fix, conectati
adaptorul si furtunul de aer.

Pasul 6: Porniti sursa de alimentare cu aer. Masina este
pregatita pentru operare.

7.1 Instructiuni de asamblare a
port tarodului

Masina este prevazuta cu un port-tarod cu functia
de limitare a cuplului.

Instructiuni de asamblare:

Pasul 1: Fixati tarodul.

Press down by finger and insert the tap into the
hole, then remove the finger, the tap is fixed

Fig. 4: Montarea tarodului

Pasul 2: Conectarea mandrinei cu schimbare rapida

Apasati cu degetul si introduceti tarodul in orificiu,
pe urma luati degetul, tarodul este fixat.
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the hole .

Push down

sliding bush, fix the Tap Holder into

Fig. 5: Montarea port tarodului

Reglarea cuplului

Cuplul limitd nominal este setat din fabrica. Nu este
necesara nicio reglare.

Cuplul limta nominal limit pentru suportul tarodului
corespunde tabelului de mai jos, toleranta e de £ 10%.

Specificatie Limita cuplului
M3 0,54 Nm
M4 1,10 Nm
M5 2,30 Nm
M6 4,20 Nm
M8 8,50 Nm
M10 15 Nm
M12 25 Nm

Cand efectuati filetarea ntr-un material cu duritate ridicata,
este necesard o reglare. Trebuie respectati urmatorii pasi.
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impingeti in jos bucsa culisanta,
fixati port tarodul in orificiu

Pasul 1: Scoateti inelul de testare pentru a indeparta
piulita de reglare de pe carcasa.

Pasul 2: Folosind cheia speciala, rotiti piulita de reglare
pentru a regla cuplul limita. Rotirea in sensul
acelor de ceasornic creste cuplul limita, iar
rotirea in sensul invers acelor de ceasornic
scade cuplul limita.

Pasul 3: Reglati cuplul limita la valoarea necesara si

asigurati piulita de reglare cu ajutorul
inelului de control.

PERICOL!

Nu setati limita cuplului la o valoare prea ridicata,
altfel tarodul va fi deteriorat.
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8 Operarea

A PERICOL!

- Inainte de fiecare operatie de filetare, asigurati-va
ca piesa de prelucrat nu este sub presiune.

- Verificati daca piesa de prelucrat este bine fixata.

Purtati incéltaminte de protectie!

@ Purtati manusi de protectie adecvate!

Tnainte de utilizarea masinii, va rugém sa cititi cu atentie
acest manual si sa intelegeti complet structura masinii.

Nu va apropiati de tarodul rotativ, se pot produce raniri.

Daca muchia taietoare a tarodului este blocata, reascutiti
sau Tnlocuiti tarodul. Altfel, masina poate fi deteriorata
datorita supraincarcarii.

Asigurati-va ca sursa de alimentare cu aer comprimat
livreaza aer comprimta cu o presiune de cel putin 6 bar.
Furtunul de alimentare cu aer comprimat trebuie sa aiba
un diametru adecvat.

Indicatorul de presiune a aerului de pe procesorul de
alimentare cu aer indica valoarea presiunii aerului cand
masina de filetat este in functiune.

Operatorul rebuie sa regleze presiunea aerului pana la
6 bar cand masina de filetat este in functiune.

Limita de cuplu a suportului tarodului scade dupa un
timp de lucru. Protectia la suprasarcina apare cand
cuplul este scazut. Operatorul poate regla piulita de
reglare a tarodului pentru a creste limita de cuplu.

8.1 Prelucrarea filetului

PERICOL!

Niciodata nu utilizati o unealta cu o dimensiune mai
mare fatd de cea aprobata de producator.

PERICOL!

Tnainte de fiecare operatie de prelucrare asigurati-va
ca piesa de prelucrat nu se afla sub presiune.

Verificati daca masina de filetat este conectata
exact pe centrul gaurii de filetat.

Efectuati prelucrari numai cu unelte ascutite!

indepértat,i spanul in mod regulat pentru a evita
acumularea unor cantitati mari de reziduuri de
span. Acest lucru ar putea duce la deteriorarea
uneltei de prelucrat.

Unealta de prelucrat si reziduurile rezultate in urma
filetarii sunt foarte fierbinti la finalul procesului de
prelucrare. Nu atingeti, risc de producere a arsurilor!

®
o

Purtati ochelari de protectie!

Purtati antifoane!

Purtati imbracaminte de protectie!

PREVENIRE!

Risc de strivire!

Exista riscul de ranire a membrelor superioare cand
se lucreaza inadecvat cu masina de filetat.

11
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9 Curatarea, intretinerea si
repararea

] <
1 Sfaturi si recomandari

Pentru a va asigura ca masina de filetat este intot-
deauna in bune conditii de operare, trebuie efectuate
in mod regulat operatii de ingrijire si de intretinere.

AVERTIZARE!

Pericol in caz de calificare
insuficienta a persoanelor!

Persoanele insuficient calificate nu pot evalua riscu-

rile implicate in lucrarile de reparatii ale masinii de

filetat si se pot expune ele insasi, dar si pe ceilalti

riscului de ranire grava.

- Toate lucrarile de intretinere trebuie sa fie realizate
numai de personal calificat.

9.1 Curatarea

o NOTA!

Uleiul, vaselina si agentii de curatare sunt periculoase
pentru mediul inconjurator si nu trebuie aruncate n
apele reziduale sau in deseurile menajere normale.
Eliminati acesti agenti in mod ecologic. Lavetele de
curatare inmuiate n ulei, vaselind sau agenti de
curatare sunt extrem de inflamabile. Colectati lavetele
de curatare intr-un rezervor inchis adecvat si elimi-
nati-le intr-un mod prietenos cu mediul inconjurator -
nu le puneti impreuna cu gunoiul menajer!

Purtati manusi de protectie adecvate!

Purtati imbracaminte de protectie!

Curatati masina dupa fiecare utilizare.

Nu scoateti materialul sau piesele reziduale cu mainile
goale, utilizati manusi de protectie pentru a evita taierea.
Curatati toate suprafetele vopsite cu o laveta moale, uscata

Niciodata nu folositi solventi pentru curatarea partilor din
plastic sau a suprafetelor vopsite. Aceasta poate produce
desfacerea suprafetei si deteriorari importante.
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9.2 intretinerea si repararea

Purtati ochelari de protectie!

Ca rezultat al uzurii poate ficazul ca lucrarile de intreti-
nere sa trebuiasca sa fie efectuate pe masina.

A PERICOL!

Lucrarile de reparare si de intretinere pot fi realizate
numai de personal calificat si instruit.

A PERICOL!

Pentru lucrari de intretinere va rugam sa contactati cel
mai apropiat distribuitor Metallkraft. Va rugam sa scriefi
in continuare urmatoarele informatii de pe masina sau
din instructiunile de utilizare, astfel incat sa va putem
ajuta Tn problema d-voastra in cel mai bun mod posibil:

- Modelul masinii.
- Numarul si seria masinii.

- Descrierea exacta a erorii.

10 Eliminarea, reciclarea vechiului
echipament

Pentru protectia mediului Tnconjurator, pentru care trebuie
acordata atentie, asigurati-va ca toate componentele masi-
nii de filetat sunt eliminate numai prin canalele destinate.
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10.1 Dezafectarea

Dispozitivele uzate trebuie scoase imediat din functiune
intr-un mod profesional pentru a fievitata ulterior utilizarea
abuziva si pentru a nu pune in pericol mediul inconjuréator
sau persoanele.

- Eliminati din vechiul dispozitiv toate materialele
periculoase pentru mediul inconjurator.

- Deconectati cablul electric de alimentare al masinii.

- Daca este necesar, demontati masina de filetat in
ansambluri si componente manevrabile si reciclabile.

- Eliminati componentele masinii si materialele de
operare prin canalele de eliminare destinate.

10.2 Eliminarea echipamentului electric

Echipamentele electrice contin un numar mare de
materiale reciclabile precum si din componente care
sunt daunatoare mediului inconjurator. Aceste compo-
nente trebuie sa fie eliminate separat si in mod adecvat.
Daca aveti dubii contactati serviciul municipal de elimi-
nare a desurilor. Daca e nevoie solicitati ajutorul unei
companii specializate pentru eliminare.

10.3 Eliminarea lubrifiantilor

Va rugam sa va asigurati ca lichidele de racire si lubrifiantii
utilizati sunt eliminati in mod ecologic. Respectati instructiu-
nile de eliminare a companiilor municipale de eliminare a
deseurilor. Instructiunile de eliminare a lubrifiantilor utilizati
sunt furnizate de producatorul lubrifiantului. Daca este
necesar, solicitati fisele tehnice specifice produsului.
11 Piese de schimb
PERICOL!
A Risc de ranire datorita folosirii unor
piese de schimb care nu corespund!
Utilizarea unor piese de schimb care nu corespund
poate conduce la punerea in pericol a operatorului
si poate produce distrugeri si defectiuni.
- Trebuie sa fie folosite numai piese de schimb

originale de la producator sau care sunt aprobate
de catre acesta.

- n caz de orice incertitudine, intotdeauna contac-
tati producatorul.

1 Sfaturi si recomandari

Utilizarea unor piese de schimb care nu sunt aprobate
de producator va duce la pierderea garantiei.

11.1 Comandarea pieselor de schimb

Piesele de schimb pot fiachizitionate de la distribuitorul
autorizat.

Specifcati urmatoarele date atunci cand efectuati cereri
sau comandati piese de schimb:

- Tipul dispozitivului
- Numarul articolului
- Numarul pozitiei

- Anul de fabricatie
- Cantitatea

- Modul de livrare dorit (posta, rutier, aerian, naval,
expres)

- Adresa de livrare

Comenzile pieselor de schimb care nu contin informatiile

de mai sus nu pot filuate in considerare. In absenta infor-
matiei referitoare la modul de livrare, aceasta va fifacuta

la alegerea furnizorului.

Informatii despre tipul dispozitivului, numarul articolului si
anul de fabricatie pot figasite pe placuta de identificare
care este atasata la dispozitiv.

Exemplu

Trebuie comandat panoul de control al tarodului. Panoul
de control are numarul 3 in schema pieselor de schimb 1.

La comandarea pieselor de schimb trimiteti distribuitorului
autorizat o copie a schemei pieselor de schimb (1) cu
componenta marcata (panoul de control) si numarul arti-
colului marcat (3) si furnizati urmatoarele informatii:

Tipul unitatii: Masina de filetat
GS 1000-12P
Numarul articolului: 4450012

Numarul schemei: 1

Numarul articolului: 3
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11.2 Schema pieselor de schimb

Schema pieselor de schimb 1

Cadru superior

Balama Motor pneumatic

Cadru inferior y '
Mandrina de filetat W 4

Arbore de filetat

Separator Furtun aer

ulei - apa

Fig. 6: Schema pieselor de schimb 1
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Tabelul pieselor de schimb: Vedere detaliata

Nr. | Specificatie Denumire
1. Separator ulei apa
2. Motor pneumatic
3. Panou de control
4. Control
5. Arbore de filetare
6. Bucsd/Mandrina
7. Reductor
8. Comutator On / Off
9. . Arc / piston aer
Ry
|

15



Schema pieselor de schimb 2

Fig. 7: Schema pieselor de schimb 2

Tabelul pieselor de schimb 2
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Poz. Descriere Cantitate Marime

1 Carcasa lagar 1

2 Lagar 1

3 Suport angrenaj planetar 1

4 Saiba 4

5 Lagar 3

6 Angrenaj intern 1

7 Inele de siguranta inversate 1

8 Surub* 1 M3x10
9 Stift 4 & 3175x16.8
10 Rulment 4

11 Angrenaj planetar 4

12 Suport angrenaj planetar 1
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Poz. Descriere Cantitate Marime
13 Cilindru 1

14 Rulment 1 608272
15 Placa frontala de capat 1

16 Rotor 1

17 Stift 1 @ 2,5x70
18 Paleta rotor 5

19 Rulment 1

20 Placa posterioara de capat 1

23 Supapa 1

24 Bucsa supapa reglare 1

25 Oring 2

26 Arc 2

27 Tija supapa 1

28 Oring 1

29 Regulator aer 1

30 Oring 1

31 Deplasare inversa 1

32 Oring 1

33 Oring 1

34 Surub 2 @3x18
35 Orificiu intrare aer 1

36 Oring 1

38 Maneta supapa 1

39 Bucsa supapa inversare 1

41 Carcasa 1

42 Capac 1
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12 EC - Declaratie de Conformitate

Tn conformitate cu Directiva Masinilor 2006/42/EC Anexa Il 1.A

Producator/Distribuitor:

Sttrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralle 26
D-96103 Hallstadt

declara prin prezenta ca urmatorul produs

Grupa produsului:
Tipul masinii:
Descrierea masinii:
Numarul articolului:
Numarul si seria*:
Anul de fabricatie*:

Metallkraft® Metal working machine
Masind Pneumatica de Filetat

GS 1000-12 P

4450012

20

* completati aceste campuri conform informatiilor de pe placuta de identificare

respectd toate prevederile relevante ale directivei mentionate mai sus si ale celorlalte directive aplicate (in continuare) -
inclusiv modificarile acestora in vigoare la data emiterii declaratiei.

Directive UE aplicabile:

2011/65/EU Regulamentul RoHS

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate:

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN ISO 11148-3:2013-05

Responsabil pentru documentatie:

Hallstadt, 11.11.2020

{ 1.(’,

Kilian Sturmer
Managing Director

Securitatea masinilor - Principii generale pentru design - Evaluarea riscului
si reducerea riscului

Unelte electrice si neelectrice manuale - Cerinte de securitate - Partea 3:
Burghie si tarozi

Kilian Sttrmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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