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Prefata

Stimate client,
Va multumim pentru achizitia masinii de filetat Zmetalitsrart .

Masinile de prelucrare a metalelor Zmetallisraft ofera calitate maxima, solutii tehnice optime si conving printr-
un raport calitate-pret excelent. Progresele permanente si inovatiile aduse produselor ofera in orice moment o
adaptare la nivelul actual al tehnicii si al conditiilor de siguranta.

Tnainte de punerea in functiune, cititi cu atentie acest manual de utilizare si familiarizati-va cu masina de filetat.
De asemenea, asigurati-va ca toate persoanele care opereaza masina de filetat au citit in prealabil si au inteles
manualul de utilizare. Pastrati acest manual de utilizare cu grija in zona masinii de filetat.

Informatii

Manualul de utilizare contine informatii despre instalarea, utilizarea si intretinerea in conditii de siguranta a
masinii de filetat. Respectarea permanenta a tuturor instructiunilor continute de acest manual asigura siguranta
persoanelor si a masinii.

Manualul precizeaza scopul utilizérii masinii de filetat si contine toate informatiile necesare pentru functionarea
eficienta, precum si o durata de viata indelungata.

In sectiunea Intretinere sunt descrise toate operatiile care trebuie realizate, inclusiv testele de functionare ce
trebuie executate periodic de utilizator.

Imaginile si informatiile existente in prezentul manual pot fi diferite din punct de vedere constructiv fata de
masina de filetat care va apartine. in calitate de producétor, facem eforturi permanente pentru a imbunatati si
inlocui produsele, de aceea pot fi intreprinse modificari fara ca acestea sa fie comunicate in prealabil. llustratiile
masinii de filetat pot s& difere in cateva detalii fatd de figurile din acest manual, dar acest lucru nu are nicio
influenta asupra operabilitatii masinii care va apartine.

De aceea, nu se pot emite pretentii pe baza informatiilor si descrierilor. Ne rezervam dreptul de a face modificari
si nu excludem aparitia eventualelor greseli!

Sugestiile dumneavoastra cu privire la acest manual de utilizare sunt o contributie importanta la optimizarea
activitatii noastre, ale carei rezultate le oferim clientilor. Daca aveti intrebari sau propuneri de imbunatatire,
adresati-va departamentului nostru de service.

Daca dupa citirea acestui manual de utilizare inca aveti intrebari sau nu puteti rezolva o problema cu
ajutorul acestui manual de utilizare, adresati-va distribuitorului dumneavoastra.

Informatii despre producator: Informatii de identificare a
. lor:
Zmetalllsraft Stirmer Maschinen GmbH prod-u?e or-
Dr.-Robert-Pfleger-StraRe 26; Masina de filetat Numarul articolului:
D-96103 Hallstadt/Bamberg GS 1100-16 ED 4450416

Fax (+49)0951 - 96555-55
Email: info@metallkraft.de

Internet: www.metallkraft.de

Manual de utilizare original
conform DIN EN ISO 20607:2019

Editia: 02.04.2024
Versiunea 1.02
Limba: RO

Autor: AN
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1  Siguranta

Glosarul simbolurilor care

g ofera indicatii suplimentare
- va solicitd sa actionati
o ofera specificatii

Aceasta parte din manualul de utilizare:

O va clarifica semnificatia si folosirea indicatiilor de avertizare din acest manual de utilizare,

O stabileste utilizarea conform destinatiei a masinii de filetat,

O semnaleaza pericolele ce pot rezulta pentru dumneavoastra si alte persoane din nerespectarea acestor
instructiuni,

O vainformeaza despre cum trebuie evitate pericolele.

Suplimentar fatd de manualul de utilizare respectati:

O legile si regulamentele locale aplicabile,

O normele legale privind prevenirea accidentelor,

O semnele de interdictie, avertizare si obligativitate.

Pastrati intotdeauna documentatia in apropierea aparatului.

1.1 Indicatii referitoare la siguranta (avertismente)

Clasificarea pericolelor

Noi clasificam indicatiile referitoare la siguranta pe diferite nivele. Tabelul de mai jos va oferd o imagine de
ansamblu privind semnificatia simbolurilor (pictograme) si cuvintelor de semnalizare in raport cu pericolul
specific si consecintele aferente (posibile).

Simbol Cuva_n tde Definitie/consecinte
avertizare ’ ’

Tn caz de nerespectare, existd un pericol imediat care va duce la v&tamari
PERICOL! grave sau la deces.
Grad ridicat de risc de pericol.

Tn caz de nerespectare, exista un pericol potential care ar putea duce la
AVERTISMENT! vatamari grave sau la deces.
Grad mediu de risc de pericol.

Nerespectarea acestui avertisment sau efectuarea unei proceduri riscante
prezintd un pericol potential care ar putea duce la vatamari corporale sau la

| :
ATENTIE! daune materiale.
Grad scazut de risc de pericol.
ATENTIE! Situatie care poate duce la daune materiale si poate afecta functionarea
P produsului.
Recomandari de utilizare si alte informatii si indicatii importante/utile.
Informatii Nu existé consecinte periculoase sau in detrimentul persoanelor sau

bunurilor.

Siguranta
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Simboluri care indica pericole concrete

>

Semne de avertizare
generale

P>

JAN

Avertisment cu privire la
obstacole pe podea fierbinte

Simboluri care indica obligatii/interdictii

®

Folositi antifoane!

Folositi imbracaminte de
protectie!

@
Folositi manusi de
protectie!

(

Folositi ochelari de
protectie!

Avertisment cu privire la
tensiunea electrica

Avertisment de suprafata

metaliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

AN

Avertisment cu privire la
ranirea mainilor

Avertisment referitor la
pornirea automata

\

Respectati instructiunile! Scoateti stecherul din priza!

@
Folositi incaltaminte de
protectie!

\. O 4

Semne generale de
obligativitate

Siguranta
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1.2 Utilizarea conform destinatiei

Masina de filetat este utilizatd exclusiv pentru producerea de filete pentru toate materialele fabricate din metal
sau materiale asemanatoare metalului, de toate grosimile.

In cadrul utiliz&rii conform destinatiei, dumneavoastra trebuie:
O sa se respecte cu exactitate manualul de utilizare,
O sarespectati instructiunile de verificare si intretinere.

1.3 Utilizare incorecta previzibila

Orice alta utilizare care nu se incadreaza in conceptul de utilizare a masinii de filetat conform destinatiei se
considera utilizare incorecta. Personalul operator trebuie sa fie suficient de calificat sau sa fi beneficiat de o
pregatire adecvata si practica pentru a fi autorizat sa opereze masina de filetat. Pentru a se evita aplicatiile
incorecte, trebuie citit si inteles manualul de utilizare Tnainte de punerea in functiune.

Posibilele aplicatii incorecte pot fi:

Utilizarea masinii de filetat la alte materiale decét cele specificate in utilizarea conform destinatiei (de exemplu,
prelucrarea lemnului sau a plasticului).

Operarea masinii de filetat fara dispozitive de protectie prevazute nefunctionale.

Utilizarea masinii de filetat pentru gaurire sau insurubare.

Ocolirea sau modificarea dispozitivelor de protectie.

Ignorarea semnelor de uzura si deteriorare.

Lucrarile de servisare efectuate de personal neinstruit sau neautorizat.

Nerespectarea instructiunilor de intretinere.

Lucrarile de intretinere la 0 masina neasigurata.

Manevrarea deliberata sau neglijenta a masinii de filetat Tn timpul functionarii.

Montarea de piese de schimb si utilizarea de accesorii si materiale de operare care nu sunt aprobate de producator.
Prelucrarea concomitenta a mai multor piese de prelucrat intr-o singura etapa de lucru.

Prelucrarea pieselor de prelucrat supradimensionate sau subdimensionate, astfel incat nu mai poate fi garantata
siguranta in utilizare.

Modificari ale masinii de filetat sau utilizarea unor sisteme de unelte modificate.

N 2 2 0 2 T A A A P A

AVERTISMENT!

Utilizarea neconforma si care nu corespunde destinatiei masinii de filetat:
O conducelapunereain pericol a personalului,

O punein pericol masina de filetat si alte bunuri ale beneficiarului,

O poate afecta functionarea masinii de filetat.

Utilizarea neconforma a masinii si care nu corespunde destinatiei, precum si nerespectarea masurilor de
sigurantd sau a instructiunilor de utilizare exclud raspunderea producéatorului pentru vatdmarile corporale sau
daunele materiale provocate si au ca efect anularea garantiei!

1.4 Riscurireziduale

Chiar daca sunt respectate toate prevederile de sigurantd si masina este folosita corespunzator, exista inca
riscuri reziduale, pe care le enumeram mai jos printre altele.

Risc de ranire a membrelor superioare (de exemplu, maini, degete) la manevrarea incorecta a masinii.
Afectarea auzului in caz de activitate prelungita fara antifoane sau daca aceasta este inadecvata.
Componentele generatoare de caldura pot conduce la arsuri si alte vatamari.

Riscuri de natura electrica cauzate de atingerea pieselor conductoare de tensiune (contact direct) sau a
pieselor care se afla sub inalta tensiune din cauza unei defectiuni a masinii (contact indirect).

(OGN ONG,

Siguranta
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1.5 Calificarea personalului
Grupul tinta

Acest manual se adreseaza:

O operatorilor,

Q utilizatorilor,

O personalului de ntretinere.

Din acest motiv, avertismentele se refera atat la operarea, cét si la repararea masinii de filetat.

Stabiliti clar si fara echivoc cine este responsabil pentru diversele activitati la masina de filetat (operare,
intretinere si reparatii).

Competentele neclare reprezinta un risc pentru siguranta!

n acest manual de utilizare sunt prezentate calificdrile persoanelor pentru diferitele sarcini:

Utilizator

Utilizatorul a fost informat de catre operator in cadrul unei instruiri despre sarcinile care ii revin si posibilele
riscuri care pot aparea in caz de comportament necorespunzator. Sarcinile care depasesc exploatarea normala
pot fi executate de utilizator numai daca acest lucru este indicat in acest manual de utilizare iar operatorul |-a
insarcinat in mod explicit cu aceste lucrari.

Electrician

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si experientei, precum si a cunoasterii normelor si
prevederilor relevante, electricianul este capabil sa execute lucrari la instalatiile electrice, sa identifice posibilele
riscuri si sa evite posibilele pericole.

Electricianul este instruit special pentru mediul de lucru in care activeaza si cunoaste normele si prevederile
relevante.

Personalul specializat

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si experientei, precum si a cunoasterii normelor si
prevederilor relevante, personalul specializat este capabil sa execute lucrarile care ii sunt repartizate, sa
identifice si sa evite posibilele pericole.

Persoana instruita

Persoana instruitd a fost informata de catre beneficiar in cadrul unei instruiri despre sarcinile care fi revin si
posibilele riscuri care pot aparea in caz de comportament necorespunzator.

Persoane autorizate

Persoanele autorizate pentru operare si reparatii sunt persoanele instruite de personal pregatit profesional ai
operatorului si producatorului. Numai persoanele autorizate pot lucra cu masina de filetat! Utilizarea improprie
poate cauza situatii periculoase pentru persoane, masina si mediul inconjurator.

Operatorul trebuie:

O sa se asigure ca personalul insarcinat este calificat din punct de vedere tehnic si psihic pentru a utiliza
masina,

sa instruiasca personalul,

sa informeze personalul in mod regulat (minim o data pe an) cu privire la

- toate reglementarile de siguranta referitoare la masina de filetat,

- operare,

- normele tehnice recunoscute,

sa verifice nivelul de cunostinte al personalului,

sa documenteze cursurile/instruirile,

sa confirme participarea la cursuri/instruiri prin aplicarea semnaturii,

sa controleze daca personalul lucreaza responsabil din punct de vedere al sigurantei si respectd manualul
de utilizare.

O
O

0000

Siguranta
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Utilizatorul trebuie:

O
O
o

1.6

(ONONG) 00 ©O © (ON@)

©C 0000O0OO0

(ON®,

sa fi beneficiat de formare privind manevrarea masinilor de prelucrare a metalelor,
sa cunoasca functionarea si modul de utilizare,

Tnainte de prima punere in functiune

- safi citit si inteles Manualul de utilizare,

- sa fie familiarizat cu toate dispozitivele si reglementarile de siguranta.

Indicatii generale referitoare la siguranta

Montarea masinii de filetat, precum si conexiunile electrice trebuie sa fie efectuate de un

specialist autorizat.

Masina trebuie sa fie asezata intr-o pozitie stabila.

Nu lucrati atunci cand suferiti de boli care afecteaza concentrarea, de extenuare, cand va

aflati sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

Nu lasati masina de filetat la iTndeména copiilor.

Nu porniti masina decét imediat inainte de a incepe prelucrarea si nu lasati masina in functiune
nesupravegheata.

Nu lasati unelte, piese sau alte materiale pe sau Th apropierea masinii care ar putea prezenta pericole
pentru siguranta.

Verificati piesele de uzurd inainte de a utiliza masina. Inlocuiti-le si reparati-le in timp util. Opriti masina si
scoateti stecherul din priza inainte de a inlocui piesele de uzura sau materialele de operare.

Folositi numai mandrine de filetare cu tarod prevazute in manualul de utilizare al producatorului masinii.
Verificati masina periodic. Pastrati masina de filetat ascutita si adaugati ulei de taiere n timpul filetarii.
Spanul metalic este foarte ascutit si fierbinte. Nu-I atingeti niciodata cu mainile goale. indepértati spanul cu
un dispozitiv de colectare magnetic sau cu un carlig pentru span. indepartati spanul metalic numai atunci
cand masina este oprita.

Nu suprasolicitati dispozitivul! Acesta lucreaza mai bine si mai sigur in intervalul de parametri indicati.

Nu utilizati nicio piesa de schimb sau accesoriu neaprobat de producétor.

Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Acestea se pot prinde n piesele rotative. Se recomanda
utilizarea incaltdmintei antiderapante in timpul utilizarii masinii.

Blocati intregul maner si fixati bine piesa de lucru.

Nu atingeti nicio piesa rotativa atunci cand masina de filetat este in functiune.

Nu lucrati cu unelte tocite sau deteriorate. Acestea pot cauza suprasolicitarea motorului.

Protejati motorul. Aveti grija sa nu patrunda absolut deloc agent de récire, apa sau alte substante in motor
Nu utilizati masina de filetat in medii inflamabile, explozive, umede, subdimensionate sau murdare.

Pastrati postul de lucru si podeaua din jurul masinii de filetat lipsite de obstacole si obiecte ce pun in pericol
stabilitatea sau reprezinta un pericol pentru stabilitatea operatorului.

Operati masina de filetat numai cu dispozitivele de siguranta complete si aplicate corect si nu faceti nicio
modificare masinii.

Nu deschideti niciodata aparatorile de protectie in timp ce masina de filetat este in functiune.

Purtati haine stramte si indepartati orice obiecte care ar putea cauza prinderea acestora in masina. Purtati o
plasa de par protectoare pentru a acoperi parul lung.

Cand intindeti cablul de conectare la reteaua electrica aveti grija sa nu fie strivit, indoit sau umed.

Protejati cablul electric de caldura, ulei si obiecte ascutite.

In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, opriti imediat aparatul si solicitati inlocuirea acestuia de
catre un electrician calificat.

Siguranta
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PERICOL DE INCENDIU

O Asigurati-va ca in apropierea zonei de lucru nu exista materiale combustibile, inflamabile.

Pastrati la indeméana mijloace de stingere adecvate.

Evitati raspandirea focului deschis, care poate fi declansat prin scantei, zgura sau material incandescent.

In caz de incendiu, piesele din plastic care ard pot provoca emisii toxice. Prin urmare, este necesar sa se
respecte prevederile generale de protectie impotriva incendiilor.

Suprafata dispozitivelor electrice de protectie si suprafetele pe care se asteapta o generare crescuta de
caldura (de exemplu, electromotorul) trebuie curatate regulat de praf si alte impuritati, astfel incat gradul de
eficienta a racirii suprafetelor sa nu fie afectat.

00O

@)

1.7 Dispozitive de siguranta

AVERTISMENT!
Pericol de moarte din cauza dispozitivelor de siguranta care nu functioneaza!

Daca dispozitivele de siguranta nu functioneaza sau au fost scoase din functiune, exista pericolul
de raniri grave sau deces.

O Tnainte de Inceperea lucrarilor verificati daca toate dispozitivele de siguranta sunt functionale si sunt
instalate corect.

O Nu scoateti niciodata din functiune si nu ocoliti utilitatea dispozitivelor de siguranta.
O Asigurati-va ca toate dispozitivele de siguranta sunt intotdeauna accesibile.

1.8 Simboluri referitoare la siguranta

Sunt aplicate urmatoarele simboluri si etichete referitoare la siguranta (Fig. 1-1), care trebuie respectate si
urmate:

1 3

Fig. 1-1: Eticheta referitoare la siguranta — 1 Semne de obligativitate: Respectati instructiunile de utilizare, Folositi ochelari de protectie, Folositi antifoane |
2 Semne de interzicere: Introducerea mainilor interzisa, Purtarea cravatei in timpul utilizarii interzisa, Operarea cu par lung interzisa |
3 Semne de avertizare: Semne generale de avertizare, Avertisment cu privire la tensiunea electrica

Indicatie:

Deteriorarea sau lipsa simbolurilor referitoare la siguranta de pe masina de filetat poate
conduce la erori in utilizare, la pagube materiale sau la vatamari corporale. Simbolurile
referitoare la siguranta aplicate pe masina de filetat nu trebuie indepartate. Simbolurile
referitoare la siguranta deteriorate trebuie inlocuite imediat.

Trebuie avute Tn vedere urmatoarele:
O Daca, pe durata de viata a dispozitivului, eticheta referitoare la siguranta se sterge sau nu este lizibila,
trebuie imediat aplicata o eticheta noua.

O Din momentul in care eticheta nu mai poate fi citité la prima vedere si inteleasa, masina de filetat trebuie
scoasa din functiune pana la aplicarea unei noi etichete.

1.9 Fisa cu date de securitate

Puteti obtine fisele cu date de securitate pentru produse periculoase de la distribuitorul dumneavoastra
specializat sau sunand la numarul de telefon: +49 (0)951/96555-0.
Distribuitorii specializati pot gasi fisele cu date de securitate ih zona Download a portalului partener.

Siguranta
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2 Date tehnice

Informatii generale Unitate GS 1100-16 ED
Lungime (produs) cca mm 930
Latime/adancime (produs) cca mm 60
Tnaltime (produs) cca mm 520
Greutate (neta) cca kg 27
Mecanism de antrenare electric
Tensiune de conectare \Y 220
Faza/faze Ph 2

Tipul curentului A 45

Tipul curentului/frecventa retelei Hz 50
Puterea motorului de actionare kw 0.6
Orificii filetate la 400 N/mm? mm M3 - M12
Turatie mint 1000
Directie de taiere mm verticala
Raza dispozitivului de strangere mm 1100
Reglare unghi ° 0

Nivel de presiune acustica Lp dB(A) 59

2.1 Eticheta cu specificatii

Elektrische Gewindeschneldmaschine

S & (€

Electric thread tapping machine
LA GS1100-16ED S G
Artikel-Nr. Baujahr messtsser
Item no. 4450416 Year of MRnUfIckR raedger
Auslegerradius 1100 mm &:::;dhkmng M3 - M12
itncri 1000 1/min etzanschivss  230v/1~/50Hz
Motorleistu Schalldruc I
Motor power - 0,6 kw Sound pnsu.:.lg;l 59 dB(A)
Ymetalllsraft 5w
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.metailfkraft.de Deutschland / Germany
Fig.2-1: Eticheta cu specificatii GS 1100-16 E D

Date tehnice
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3 Transport, ambalare si depozitare
3.1 Transport

Dupa livrare, verificati ca masina de filetat sa nu prezinte deteriorari vizibile in urma transportului.
In cazul in care descoperiti deteriorari la masina de filetat, raportati-le imediat companiei de transport si
distribuitorului.

3.1.1 Indicatii privind transportul

Transportul, amplasarea si punerea in functiune necorespunzatoare pot produce accidente care pot duce la
daune sau la disfunctionalitati ale masinii de filetat; nu ne asumam raspunderea pentru asemenea cazuri si nu
acordam garantie.

Transportati volumul livrarii la locul de amplasare, asigurat impotriva caderii sau rasturnarii cu ajutorul unui
vehicul de transport de dimensiuni suficiente sau al unei macarale. Suprafata pe care este asezatad masina de
filetat trebuie sa poata sustine greutatea acesteia!

AVERTISMENT

PERICOL DE ACCIDENTARI MORTALE PRIN CADEREA SARCINI!!

Se pot produce raniri grave ajungand pana la deces prin rasturnarea sau caderea partilor A

componente ale masinii in timpul transportului. Dispozitivele de ridicare si mijloacele de preluare

a sarcinii deteriorate sau cu o capacitate portanta insuficienta se pot rupe sub sarcina si

reprezinta astfel un pericol imediat si imprevizibil pentru viata!

O Utilizati numai mijloace de transport si mijloace de ridicare a sarcinilor care sa poata prelua intreaga
greutate a masinii de filetat si care se afla intr-o stare ireprosabila!

O Punctele de ancorare neadecvate pot ceda si sarcina poate cadea. Atunci cand transportati masina, atasati
carligul de prindere a sarcinii numai la punctele de fixare adecvate de pe sarcina.

O Evitati suprasolicitarea! Aveti in vedere greutatea totald a masinii de filetat, care este indicata in sectiunea
,Date tehnice”. Atunci cand este despachetatd, greutatea masinii de filetat se poate citi pe eticheta cu
specificatii.

O Fixati sarcinile cu grija. Nu va deplasati niciodata sub sau ih zona de pivotare a sarcinilor suspendate!

O Respectati reglementérile referitoare la prevenirea accidentelor ale asociatiei profesionale responsabile
pentru compania dvs. sau ale altor autoritati de reglementare.

O Respectati instructiunile si indicatiile referitoare la transport.

O In timpul ridicarii si coborarii unei sarcini, aveti grija ca utilizatorul s se afle permanent in afara zonei
sarcinii, Tn cazul in care aceasta alunecé sau cade.

O Nu efectuati modificari bruste ale directiei de miscare! O sarcina ridicata nu trebuie supusa, in niciun caz,
unei alte sarcini dinamice sau de impact.

O Pentru a minimiza solicitarea masinii de filetat si a preveni accidentele, nu Iasati niciodata suspendate sarcini
grele pe perioade mari. Ridicati sarcinile numai atunci cand acestea trebuie deplasate.

O Nu lasati niciodata nesupravegheata sarcina ridicata. Coboréti sarcina daca parasiti locul de munca.

Transport, ambalare si depozitare
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3.1.2 Pericole generale latransportul in interiorul companiei

AVERTISMENT PENTRU PERICOL DE RASTURNARE!

Masina poate fi ridicatda numai atunci cand este asigurata suficient.
Angaijatii trebuie sa se afle in afara zonei periculoase, in afara razei de actiune a sarcinii.

Avertizati angajatii si instruiti-i cu privire la pericol.

Transportul trebuie asigurat numai de personal autorizat si calificat. Persoanele fara o calificare
corespunzatoare nu pot evalua riscurile ce rezultd din transportarea masinii si se supun pe sine si pe ceilalli
riscului de raniri grave sau deces. In timpul transportului actionati cu responsabilitate si luati intotdeauna in
considerare consecintele. Evitati actiunile hazardate si periculoase.

Periculoase sunt in special rampele si pantele (de exemplu, cai de acces, rampe etc.). Daca nu se poate evita
deplasarea pe asemenea portiuni, este nevoie de atentie sporita.

Inainte de a incepe transportul, verificati traseul cu privire la posibilele locuri periculoase, denivelari si
neregularitati precum si cu privire la rezistenta si capacitatea de incércare.

Locurile periculoase, denivelarile si neregularitatile trebuie verificate neaparat inainte de transport. Eliminarea
locurilor periculoase, a neregularitatilor si a denivelarilor de catre alti angajati in momentul transportului duce la
pericole semnificative.

Prin urmare, planificarea cu atentie a transportului ih cadrul companiei este esentiala.

3.2 Ambalare

Toate materialele de ambalare si materialele auxiliare folosite la ambalarea masinii de filetat sunt reciclabile si
trebuie predate centrelor specializate.

Componentele din carton trebuie predate spre reciclare la un centru de colectare a deseurilor din hartie.

Foliile sunt fabricate din polietilena (PE), iar componentele de protectie, din polistiren (PS). Aceste materiale
trebuie predate unui centru de colectare a deseurilor sau unei societati de salubrizare.

3.3 Depozitare

Curatati temeinic masina Tnainte de a o amplasa intr-un spatiu curat, fara praf, uscat si ferit de temperaturi
negative. Aceasta nu trebuie depozitata intr-un spatiu cu substante chimice.

In cazul in care masina de filetat este depozitati pentru o anumita perioada Tnainte de a fi pusa in functiune,
trebuie sa se respecte urmatoarele:

O Masina nu trebuie depozitata in lumina directa a soarelui sau la temperaturi extreme. Conditiile precum
ploaia, zapada sau frigul pot deteriora componentele electrice.
O Piesele nelacuite ale masinii trebuie lubrifiate periodic cu grasime de protectie anticoroziva.

12
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4  Descrierea masinii

Imaginile din acest manual de utilizare sunt oferite pentru intelegerea de baza si pot sa difere fata de modelul prezentat.

Fig.4-1: Descrierea masinii

1 Brat dispozitiv de strangere 5 Magnet

2 Captarod 6 Tastele de operare ale dispozitivului de filetare: avans

3 Panou de comanda (prelucrarea filetelor), actionare inversa (retragerea tarodului)
4 Suport masina

Panou de comanda

Alegere filet Pas filet Adancime filet
M16.00 2.000 |om [10.00 |
' Avansul sarmei Cuplu de strangere Adancime reald
312 |pmi| OFF |Nen] ]
Vit'%ztﬁrde Erier Manual
312 [ 1 ()

Proces 1  Setarile Setari Mod orificii  |Functionare

normala

utilizatorului masina adanci

Fig.4-2: Panou de comanda

Descrierea masinii
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4.1  Volumul livrarii
GS 1100-16 ED

1x mandrina tarod GT12 M3
1x mandrina tarod GT12 M4
1x mandrina tarod GT12 M5-6
1x mandrina tarod GT12 M8
1x mandrina tarod GT12 M10
1x mandrina tarod GT12 M12
1x mandrina tarod GT12 M14
1x mandrina tarod GT12 M16
1x mandrina tarod GT12 M22-24

14
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5  Punereain functiune si montarea

Trebuie purtate urmatoarele echipamente individuale de protectie la toate lucrarile cu masina de filetat:

{ \ y/
| \ i
‘ ‘ \ )

5.1 Cerinte cu privire lalocul de amplasare

Pentru a obtine o functionalitate buna si o durata de viata indelungata a masinii de filetat, locul de amplasare ar
trebui sa indeplineasca criteriile urmatoare:

O Spatiul de amplasare, respectiv de lucru trebuie sa fie uscat si bine aerisit.

O Masina trebuie sa fie asezata intr-o pozitie stabila, adica montata pe un postament ferm.

O Trebuie sa existe suficient spatiu pentru operator, pentru materialul de prelucrat, precum si pentru lucrarile
de reglare si intretinere.

QO Locul de amplasare trebuie sa dispuna de o sursa de iluminare suficienta (a se vedea Regulamentul privind
statiile de lucru si DIN EN 12464).

5.2 Conexiunea electrica

—> Asigurati-va ca tensiunea de retea corespunde nivelului de tensiune indicat pe
eticheta cu specificatii Tnainte de a conecta masina la sursa de alimentare.

— Masina trebuie operatd numai cu cablul de alimentare furnizat. Conectati cablul
de alimentare la priza din partea din spate a masinii, asa cum se arata in figura
5-1.

—> Asigurati-va ca masina este conectata corespunzator la conductorul de
protectie pentru a evita accidentele electrice.

Fig.5-1: Conexiunea electrica

5.3 Montarea

Verificati cu atentie piesele din descrierea masinii 4-1. Apoi montati-le asa cum este descris n pasii urmatori.

—> Scoateti cu grija piesele masinii din ambalaj.

—> Alegeti 0 masa de asamblare adecvata, care sa fie plana si stabila si care sa ofere suficient spatiu de lucru.
Mesele de lucru adecvate pot fi comandate de la METALLKRAFT ca accesorii optionale.

—> Montati suportul manerului. Aliniati suportul masinii cu gaurile de insurubare ale mesei de lucru si montati
cele patru suruburi. Daca nu ati achizitionat o masa de lucru METALLKRAFT, trebuie sa realizati pe cont
propriu patru gauri de fixare pe masa de lucru (a se vedea diagrama ,,Gauri de fixare pentru suportul
masinii”, fig. 5-2).

= Reglati inelul de limitare a Tnaltimii.

Reglati Tnaltimea in functie de conditiile reale si strangeti suruburile de pe inelul de limitare.

= Introduceti mansonul de cupru de pe partea inferioara a masinii in axa suportului masinii, astfel incat
mansonul inferior de cupru sa fie aproape de inelul de limitare.

Aliniati capacul axei optice cu orificiul din partea superioara a arborelui, introduceti-I corect si strangeti-|.

Il

Conectati furtunul furnizat pentru ulei si conducta de aer comprimat. Racordurile se gasesc in partea
inferioara a masinii. Contrapartea furtunului de ulei trebuie sa fie introdusa intr-un recipient extern cu
lubrifiant (care nu este inclus Tn volumul de livrare).

Punerea in functiune si montarea
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Pasul 4
Pasul 3
Pasul 2
Pasul 1
S ’- - - - - = -'/]
Fig.5-2: Gauri de fixare pentru suportul masinii

5.4 Reglarea directiei de filetare

Setarea din fabrica este modul de filetare verticala.
Inainte de a incepe filetarea, asigurati-va ca este stabilit
un unghi drept exact intre nivelul mesei de lucru si axa
principald a masinii de filetat.

—> Slabiti suruburile de siguranta de pe ambele parti,

dupa cum se arata in figura 5-3A. Puteti roti axul
filetat cu 90 de grade n jos pentru a trece la modul de
filetare orizontala sau puteti seta pozitia axului si a
piesei de prelucrat la aliniere verticala si apoi strangeti
ambele suruburi laterale. Modul de filetare orizontala
este ilustrat Tn figura 5-3B.

Axul poate fi rotit la 360 de grade pentru a efectua
operatii de filetare la orice unghi, mentinand in acelasi
timp automat pozitia orizontala.

Pentru a reveni la modul de filetare verticala, slabiti
suruburile de siguranta si reglati pozitia verticala a
axului. Apoi strangeti din nou suruburile de siguranta.

Rotire la 90°

Rotire la 360°

Fig.5-3: Reglarea directiei de filetare

16
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6 Operare

ATENTIE!

O Nu folositi niciodata o unealta de prelucrare cu dimensiuni mai mari decéat cele
autorizate de producator (a se vedea informatiile de la sectiunea ,,Date tehnice”).

O Verificati daca dispozitivul de filetare este centrat exact in raport cu gaura centrala.

O Taiati numai cu unelte ascutite!

O Eliminati periodic spanul, pentru a evita acumularea unor cantitati mari de span. Aceasta ar putea
conduce la deteriorarea uneltei de prelucrare.

O La sféarsitul procesului de taiere, unealta de prelucrare si reziduurile rezultate in urma taierii sunt
foarte fierbinti. Nu atingeti, pericol de ardere!

O Pentru a evita ranirea, tineti-va degetele sau alte obiecte departe de zona de rotatie atunci cand

dispozitivul este in functiune.

Daca muchia de taiere a tarodului este uzata, ascutiti-o din nou sau inlocuiti tarodul. In caz contrar,

masina poate fi deteriorata din cauza suprasolicitarii.

@)

6.1 Operarea

—> Apasati tasta PORNIT/OPRIT pentru a porni masina. Afisajul se porneste.
—> Atingeti afisajul (ecran tactil) pentru a apela interfata cu utilizatorul.

-

Prin apasarea campului ,MANUAL” sau ,AUTOMAT", puteti comuta Tntre cele doua moduri de functionare
,manual” si ,automat”. Afisajul arata intotdeauna modul activ in prezent.

In modul de functionare manuala, apasati si mentineti apasata tasta ,Feed” de pe maner pentru a efectua un
proces de filetare manuala. Apasati tasta ,Inapoi” pentru a scoate dispozitivul de filetare din piesa de prelucrat
(fig. 6-1A).

—> Pentru a trece la modul de functionare automat, apasati butonul ,MANUAL” pana cand pe afisaj apare
LAUTOMAT”. Dupa ce ati selectat parametrii pentru procesul de prelucrare a filetelor, apasati tasta ,Feed” pentru
a efectua prelucrarea automata a filetelor. Intregul proces de filetare se deruleaza apoi automat.

Alegerea dispozitivului de filetare corect

{

Luati dispozitivul de filetare care se potriveste cu mandrina de filetare cu tarod, apasati inelul pe clestele de
filetare, asa cum se arata in figura 6-1B, apoi introduceti tija patrata a dispozitivului de filetare pana la capatul
orificiului interior, slabiti inelul si introduceti complet dispozitivul de filetare, apoi scoateti dispozitivul de filetare n
ordine inversa.

A B

Tnapoi Montarea tarodului |,

_ Feed

Apésati
inelul

Fig.6-1: Operare

Operare
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Ax de filetare cu schimbare rapida ' ™,

Introduceti mandrina de filetare cu tarod asa cum se arata n figura 6-
2, tineti inelul exterior al arborelui de filetare si impingeti-I in sus,
introduceti clestele de filetare Tn sus in fanta de aliniere si impingeti-I
pana la capat si eliberati inelul exterior.

Tineti bine inelul
exterior si apasati ———
n sus

Introduceti un
cleste de taiat
filetul
¥

S

Clestii de filetare pot fi indepartati rapid in ordine inversa.

Fig.6-2: Ax de filetare
Pornire/oprire

Porniti aparatul de sudura de la comutatorul de pornire/oprire.

Dupa apasarea comutatorului de oprire, este nevoie de cateva secunde pentru ca masina de filetat sa se
opreasca.

6.2 Interfata cu utilizatorul

Alegere filet Pas filet Adancime filet
M16.00 | [2.000 |y [10.00 |y
Avansul sirmei ~ Cuplu de strangere Adancime reald
312 [ OFF |
Viteza de retur Contor

312 SR 1 B )

Proces 1 Setarile Setari Mod orificii Functionare
utilizatorului masina adanci normala

Fig.6-3: Interfata cu utilizatorul

Alegere filet: Actionati tasta ,Alegere filet” pentru a alege grosimea filetului; pasul filetului si cuplul de strangere
sunt afisate automat.

Pas filet Daca alegeti ,,Alegere filet”, pasul filetului este generat automat. Sau puteti seta o valoare a
pasului nestandardizata. Interval de introducere: 0,001-10 mm.

Adancime filet: Reglarea adancimii dorite a filetului. Interval de valoare: 0,01-500 mm.
Avansului sarmei: Reglarea vitezei de taiere a masinii de filetat.
Turatie retur: Reglarea vitezei de retur a masinii de filetat.

Cuplu de strangere: Pentru a evita defectarea tarodului, trebuie reglat cuplul maxim de strangere de la
interfata pentru parametrii de utilizator.

Daca unitatea de control detecteaza in timpul prelucrarii ca forta de filetare atinge cuplul de strangere de
protectie prestabilit, motorul opreste filetarea, apoi revine la numarul prestabilit de filetari si apoi continua
filetarea pana cand este atinsa adancimea prestabilita a filetului.

Contor: Inregistrarea cantitatii de piese prelucrate. Numarul este resetat la zero cu tasta ,Stergere”.

Adéancime reala: Adancimea de filetare reala din regimul de operare manual si automat. Adancimea de filetare
actuala este stearsa automat la fiecare pornire a masinii de filetat.

18
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In cazul intreruperii modului de filetare automat, adancimea de filetare nu este stearsa! Daca masina de filetat
este repornita, adancimea ramasa este taiata la valoarea prestabilita.

Regim de operare manual/automat: Regimul de operare dorit este selectat prin atingerea ecranului.
Regim de operare manual:

in interfata cu utilizatorul se poate selecta filetul, adancimea de filetare, cuplul de strangere, viteza de filetare si
viteza de retur.

in timpul procesului de filetare manuals, apasati si mentineti apasata tasta JInainte” pana cand taiati pana la
adancimea de filetare prestabilita. Motorul se opreste automat. Eliberati tasta Tnainte, apasati si mentineti
apasata tasta ,Inapoi” pana tarodul elibereaza piesa de prelucrat.

Indicatie: Tn modul de operare manual, de fiecare datd cand tasta inainte este actionata, adancimea de filetare
actuala este stearsa.

6.3 Mod orificii adanci

Alegere filet Pas filet Adancime filet
M16.00 2.000 | [10.00 |

Avansul sarmei Cicluri de taiere Adancime reala

Rotatii de retur

Viteza de retur

312 (1.0

Proces1 Setarile Setari Mod orificii  Functionare

utilizatorului  masina adanci normala

Fig.6-4: Mod orificii adanci
Afisajul, cum ar fi Alegere filet, Pas filet, Adancime filet, Viteza, Viteza de retur si Adancime reala —
echivalent din punct de vedere al functiilor cu operarea normala.

Cicluri de taiere: Adancimea fiecarei filetari in timpul prelucrarii prin orificii adanci.
Daca sunt setate 5 filetari cu un pas al filetului de 0,5 mm, adancimea fiecarui proces de filetare este de 2,5 mm.

Adéancime de retur: Cicluri de retur in timpul functionarii Tn modul orificii adanci. Daca sunt setate 5 trepte cu un
pas al filetului de 0,5 mm, adancimea fiecarui retur este de 2,5 mm. Indicatie: Valoarea pentru adancimea de
retur trebuie sa fie mai mica decét valoarea pentru ciclurile de taiere.

Regim de operare manual/automat: Regimul de operare dorit este selectat prin atingerea ecranului.
Functioneaza asemenea operarii normale.

Operare
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6.4 Memorie si apelarea parametrilor piesei de prelucrat

M4

Inapoi

Fig.6-5: Interfata cu utilizatorul

Alegeti o piesa de prelucrat si reglati parametrii de prelucrare. Acestia sunt memorati automat, iar piesa de
prelucrat va fi procesata cu ultimii parametri memorati data viitoare cand este folosita piesa de prelucrat.

Se pot memora un total de 10 grupe de parametri de procesare a pieselor de prelucrat.

6.5 Parametri utilizator

- Input"

I?reapta Tost

. Apelare curba cuplu 7
Cuplu de strangere Relt:,uorsllj\]tlc.’ll?at de strangere m

TIPS OPRIT
PORNIT/OPRIT ,

Tnapoi

Fig.6-6: Parametri utilizator
Intarziere la finalizarea filetarii: Timp de Intarziere la finalul g&uririi. Interval de valoare: 0-10 secunde.

Directia de rotatie a motorului: Apasati tasta pentru a selecta directia de rotatie a motorului (rotatie la stanga
sau la dreapta).

Rotatii de retur suplimentare: Pentru a va asigura ca tarodul se poate retrage complet dupa filetare, valoarea
ciclului pentru retragere trebuie sa fie mai mare decat cea pentru filetare. Interval de valoare: 0-10 secunde.

Cuplu de strangere max. PORNIT/OPRIT: Activarea sau dezactivarea functiei de protectia a cuplului de
strangere.

Initializare: Dati clic pe Initializare si selectati ,OK” dacé doriti sa resetati toate setarile la valorile implicite din
fabrica.

20
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6.5.1 Setari de utilizator pentru lubrifiere si suflare a particulelor de murdarie

Parametri utilizator

TG R Directia de rotatie
la finalizarea filetari el . amotorului __
Dreapta |Input
[ 05 Js ¢+ | Tos
Cicluri de filetare Rggﬁ:ﬁgﬂgg Initializare

k[ ) [
Cuplu de Retur automat _E
strangere max. PORNIT/OPRIT

PORNIT/OPRIT

A PORNIT, Inapoi
OPRIT Lubrifiere PORNIT/OPRI

Fig.6-7: Setarile utilizatorului

Lubrifiant: Lubrifierea este pornita prin apasarea tastei ,Lubrifiere”. Acest lucru inseamna ca lubrifiantul poate fi
adaugat automat in timpul filetarii. Actionati din nou tasta in vederea opririi functiei.

Timp de intarziere: Timpul poate fi reglat intre 0,1 si 25 de secunde.

Racord: Functia de suflare este activata prin apasarea tastei ,Aer comprimat’, spanul este suflat automat in
sens invers si se opreste automat dupa incheiere.

6.6 Parametri masina (parola 112233)

Parametri masina

Factor de intarziere  Cuplu de strangere ralanti ~ Model motor

16.00 | 0.20 |y m| 6o0sT

Accelerare sau Limita
franare turatie motor English/
rom [

Initializare Parametri

parametru
Servo

Servomotor definiti
Fig.6-8: Parametri masina

Factor de intarziere: Raportul de Tntarziere al angrenajului. Daca coeficientul este 16, atingeti intervalul
gol pentru a selecta 16.

Cuplu de strangere ralanti: Cuplul de strangere atunci cand masina este la ralanti. pentru o masina de filetat
mica, acest parametru trebuie setat la o valoare corespunzator mai mica.

Limita turatie motor: Modificarea acestei valori afecteaza viteza de alimentare si viteza de retur.

Accelerare sau franare: Motorul accelereaza de la 0 pana la cea mai mare turatie.
Daca acceleratia sau intarzierea este setata la 100, acceleratia motorului de la 0 la 3.000 rpm necesita (3.000 +
100 * 10 ms) = 300 ms.

Initializare parametru Servo: Apasati pe tasta ,DA” pentru a formata parametrul sau pe tasta ,NU” pentru a-|
inchide.

Engleza/chineza: Atingeti ecranul pentru a selecta intre engleza sau chineza sau pentru a alege alta limba.
Parametru Servomotor definit de utilizator (acces protejat cu parola exclusiv pentru personalul tehnic)

Operare
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6.7 Setarea cuplului de strangere de cuplaj pentru mandrina

In cazul in care cuplajul mandrinei a alunecat in timpul operatiunii normale de filetare, dar cuplul de strangere al
tarodului nu este depasit, sau daca aluneca in timpul filetarii, valoarea sigurantei cuplului de strangere este prea
mica. Setati cuplul de strangere al cuplajului mandrinei de filetare cu tarod la o valoare mai mare.

Daca cuplul de strangere al dispozitivului de filetare este depasit in timpul operérii normale a acestuia, dar
cuplajul mandrinei pentru prinderea pieselor filetate cu tarod nu aluneca, acesta este un indiciu ca valoarea de
protectie a cuplului de strangere este prea mare si cuplul de strangere al cuplajului trebuie setat la o valoare mai
mica.

Reglare:

= indepartati inelul de sigurant.

=> Tineti ferm mansonul de filetare pe exterior.

—> Setati cuplul de strangere folosind cheia dinamometrica (fig. 6-9).

=> Aliniati fanta din partea superioara cu orificiul din inelul exterior.

=> Introduceti inelul de siguranta n orificiul de sub fanta si lasati inelul sa se fixeze Tn pozitie.

4 e

Reducerea cuplului
de strangere

Saiba de
siguranta

Fanta

Fig.6-9: Setarea cuplului de strangere de cuplaj pentru bucsa elastica
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7  intretinere, curatare si reparare

O intretinere periodica si constiincioasa a masinii de filetat este conditia de baza pentru o duratd de viata
indelungata, pentru conditii de lucru bune si productivitate maxima. Asigurati-va ca lucrarile de intretinere se
executa periodic.

AVERTISMENT!
Pericol in cazul unei calificari necorespunzatoare a personalului:

Persoanele fara o calificare corespunzatoare nu pot evalua riscurile ce rezulta pentru
utilizator din repararea masinii de filetat si se supun pe sine si pe ceilalti riscului de raniri
grave.

Toate lucrarile de intretinere trebuie executate numai de persoane calificate.

Daca la aceasta masina sunt executate lucrari de intretinere sau reparatii de catre persoane care nu
sunt autorizate sa execute aceste lucrari, atunci veti pierde dreptul la garantia oferita de producator.

7.1 Curatare

Masina trebuie mentinutd permanent in stare curata. Nu folositi niciodatd agenti de curatare cu concentratie
ridicata pentru operatiile de curatare. Acestia ar putea duce la avarierea sau distrugerea componentelor.

Toate piesele din plastic si suprafetele lacuite trebuie curatate numai cu o laveta moale, umezita si cu un agent
de curatare neutru.

7.2 Repararea sigurantelor

Daca apasati comutatorul de pornire/oprire al aparatului si acesta
nu porneste, verificati cablul de alimentare, comutatorul de pornire/
oprire si siguranta.

Scoateti siguranta pentru a o verifica, asa cum se arata in figura 7-1.
Daca siguranta este defecta, aceasta trebuie inlocuita cu o
siguranta noua de acelasi tip.

=

Fig.7-1: Repararea sigurantelor

Intretinere, curéatare si reparare
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8  Tinlaturareaerorilor

Cod de eroare

Cauza

Remediere

Erry-001

Defectiune la modulul de actionare

Verificati

- alinierea verticala a arborelui principal,

daca angrenajul este blocat,

daca tarodul prinde in piesa de prelucrat,

- dacé mecanismul de antrenare si motorul sunt
deteriorate,

- daca conexiunea cablului de conectare la
reteaua electrica este corecta.

Erry-006

Motor blocat

Verificati
- motorul

- daca angrenajul este blocat.

Erry-008, 091, 092,
093

Defectiune codificator motor

Verificati daca cablul codificatorului CN5 este
conectat corespunzator.

Erry-04, Erry-010

Suprasolicitare a mecanismului de
antrenare

Verificati
- daca indepartarea spanurilor de la tarod
functioneaza.

- daca piesa de prelucrat este din otel inoxidabil
si alte materiale dure, iar daca da, utilizati o
masina de filetat mai mare.

Erry-200 Mecanism de antrenare: Eroare Semnalul codificatorului prezinta interferente,
de comunicare gasiti sursa interferentelor si eliminati-o.
Erry-312 Eroare la protectia cuplului de Dezactivati protectia cuplului de strangere sau
strangere setati valoarea pentru protectia cuplului de
strangere in interfata parametrilor de utilizator la o
valoare mai mare.
Indicatie:

Daca problema nu poate fi rezolvata nici dupa parcurgerea pasilor de mai sus, contactati

serviciul nostru pentru clienti.

24
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9  Parti componente

Pericol de ranire prin folosirea de parti componente contrafacute!
Utilizarea unor parti componente neautorizate sau defecte poate duce la riscuri pentru
operator, precum si la avarii si functionare necorespunzatoare.

Compania Stiirmer Maschinen GmbH nu si asuma raspunderea si nu ofera garantie pentru defectiuni si avarii
aparute ca urmare a nerespectarii acestui manual de utilizare. Pentru reparatii folositi numai unelte
corespunzatoare si in stare perfecta de functionare, parti piese de schimb originale sau piese fabricate in serie
si aprobate Tn mod explicit de firma Stirmer Maschinen GmbH.

Daca se utilizeaza parti componente care nu sunt originale, garantia producatorului isi pierde valabilitatea.
Informatii privind centrul de asistenta tehnica

Reparatiile care sunt incluse Tn garantie trebuie executate numai de tehnicieni de service autorizati de noi In
acest scop.

9.1 Comandarea partilor componente

Piesele de schimb pot fi comandate de la distribuitorul specializat.

Trimiteti distribuitorului o copie a schemei cu partile componente indicate si indicati urmétoarele:
Numarul articolului

Denumirea modelului

Data de fabricatie

Numarul de pozitie al componentei si, daca este cazul, numarul partii componente aferente
Cantitatea

Tipul de expediere dorit (posta, porto, maritim, aerian, expres)

Adresa de expediere

000000

Comenzile de parti componente fara informatiile indicate mai sus pot fi neglijate. Daca nu se indica tipul de
expediere dorit, expedierea va fi efectuata la alegerea furnizorului.

Informatiile despre tipul modelului, numarul articolului si anul de fabricatie se gasesc pe eticheta cu specificatii
aplicata pe masina de filetat.

Exemplu

Trebuie comandat motorul pentru masina de filetat GS 1100-16 E D. Motorul are pozitia 18 in schema péartilor
componente.

Céand comandati parti componente, trimiteti distribuitorului o copie dupa schema partilor componente cu piesa
indicata (motor) si numarul pozitiei marcat (18) si oferiti urmatoarele informatii:

O Numarul articolului 4450416
O Denumirea modelului GS 1100-16 ED
O Numaérul pozitiei 18

Parti componente
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9.2

Schema partilor componente

=

Te [N
__‘_LC- o—I| ~
Il
Fig.9-1: Schema partilor componente GS 1100-16 E D
Lista pieselor componente
Poz. | Denumire Poz. | Denumire Poz. | Denumire
1 Postament 12 Servomotor 1 Suruburi
2 Inel de fixare pe inaltime 13 Aparatoare motor 2 Locas rulment
3 Aparatoare ax 14 Maner 3 Rulment
4 Comutator pornit/oprit 4 Sarma superioara
5 Panou de comanda 5 Saiba de siguranta
6 Aparatoare de protectie 6 Maner
7 Teava goala (cablu) 7 Arbore de transmisie
8 Cilindru de aer 8 Inel de siguranta pentru maner
9 Mecanism de antrenare 9 Magnet
10 Brat de ghidare 10 Mandrina
11 Adaptor
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10 Declaratie de conformitate UE

Conform Directivei Masinilor 2006/42/CE, Anexa Il 1.A

Producator/distribuitor: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Grupa de produse: Masini de prelucrare a metalelor Zmetallis=fi
Denumirea tipului: Masina de filetat

Denumirea produsului: * Numarul articolului:

[] GS 1100-16 E D 4450416

Numarul de serie: *

Anul de fabricatie: * 20

* completati aceste campuri conform indicatiilor de pe eticheta cu specificatii

corespunde tuturor dispozitiilor relevante din directiva mentionata mai sus, precum si altor directive aplicabile —
inclusiv modificarilor acestora valabile la data declaratiei.

Directive UE relevante: 2014/30/UE Directiva privind compatibilitatea electromagnetica
2011/65/UE Directiva RoHS

S-au aplicat urmatoarele standarde armonizate:

EN SO 12100:2010 Securitatea masinilor - Principii generale de proiectare - Evaluarea riscului Si
reducerea riscului

EN 60204-1:2018 Securitatea masinilor - Echipamentul electric al masinilor - Partea 1: Cerinte
generale

EN 62841-2-9:2015 Unelte electrice portabile cu motor, unelte si masini pentru gradina si gazon

transportabile. Securitate. Partea 2-9: Cerinte speciale pentru masini de gaurit
si masini de filetat portabile

EN IEC 55014-1:2021 Compatibilitate electromagnetica. Cerinte pentru aparate electrocasnice,
unelte electrice si aparate similare. Partea 1: Standard de emisie

EN IEC 55014-2:2021 Compatibilitate electromagnetica. Cerinte pentru aparate electrocasnice,
unelte electrice si aparate similare. Partea 2: Imunitate - Standard de familie
de produse

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021 Compatibilitate electromagnetica (CEM) - Partea 3-2: Limite. Limite pentru
emisiile de curenti armonici (curent de intrare al echipamentelor < 16 A pe

faza)
EN 61000-3-3:2013+A1:2019+ Compatibilitate electromagnetica (CEM) - Partea 3-3: Limite. Limitarea
A2:2021+A2:2021/AC:2022 variatiilor de tensiune, a fluctuatiilor de tensiune si a flickerului in retelele

publice de alimentare de joasa tensiune, pentru echipamente avand o
intensitate nominala < 16 A pe faza si care nu sunt supuse unor restrictii de
conectare

Numele si adresa persoanei imputernicite sa intocmeascéa documentatia tehnica:
Kilian Stirmer, Stiirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

N

Kilian Stiirmer, Director General
Hallstadt, 02.04.2024

Declaratie de conformitate UE
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11 Anexa

11.1 Drepturi de autor

Continutul acestui manual este protejat prin legea dreptului de autor si reprezinta proprietatea exclusiva a firmei
Stirmer Maschinen GmbH. Utilizarea acestuia este permisa in cadrul utilizarii masinii de filetat.

Folosirea in alt context nu este permisa fara aprobarea scrisa a producatorului.

Transmiterea si multiplicarea acestui document, precum si valorificarea si comunicarea continutului acestuia
sunt interzise, cu exceptia cazului in care acest lucru este permis in mod explicit.

Nerespectarea acestor prevederi obliga la plata de despagubiri.

Ne inregistram protectia marcilor, brevetelor si drepturilor noastre de proiectare, daca acest lucru este posibil, in
cazuri particulare.

Ne opunem cu fermitate copierii si oricarei nerespectari a proprietatii noastre intelectuale.

Ne rezervam intotdeauna dreptul de a face modificari tehnice.

11.2 Limitarea raspunderii

Toate informatiile si indicatiile din manualul de utilizare sunt prezentate avand in vedere normele si
reglementarile in vigoare, nivelul actual de tehnologie, precum si cunostintele si experienta noastra indelungata.

Firma Sturmer Maschinen GmbH nu Tsi asuma raspunderea pentru daune in urmatoarele cazuri:

Nerespectarea manualului de utilizare,

Utilizarea neconforma si care nu corespunde destinatiei,
Utilizarea de catre personal neinstruit si necalificat,
Modificari neautorizate,

Modificari tehnice,

Utilizarea de parti componente neautorizate.

00000

Volumul efectiv al livrarii poate fi diferit faté de explicatiile si prezentarile descrise aici, in cazul unor modele
speciale, cand se iau in considerare optiunile suplimentare din comanda sau ca urmare a celor mai recente
modificari tehnice.

Se vor aplica obligatiile convenite in contractul de livrare, conditiile generale de afaceri, precum si conditiile de
livrare impuse de producator si prevederile legale in vigoare la momentul incheierii contractului.

11.3 Depozitare

ATENTIE!

Depozitarea gresita sau necorespunzatoare poate duce la avarierea sau distrugerea unor
componente ale masinii de filetat. Depozitati piesele in ambalaj sau scoase din ambalaj
numai in conditiile ambientale de depozitare prescrise.

Consultati-va distribuitorul in cazul in care masina si accesoriile trebuie depozitate mai mult de trei luni si Tn alte
conditii ambientale decét cele prevazute.

11.4 Dezafectarea/ Posibilitati de reciclare

Nu aruncati ambalajul si ulterior produsul uzat in mediul inconjurator, ci reciclati-le pe ambele corespunzator in
conformitate cu normele impuse de administratia municipald/locala sau de societatile de salubrizare
competente.

Anexa
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11.4.1 Scoatereadin functiune

ATENTIE!
Dispozitivele uzate trebuie scoase din functiune imediat, conform prevederilor, pentru a se A
evita o utilizare ulterioara abuziva si punerea in pericol a mediului inconjurator sau a
persoanelor.

O Reciclati toti lubrifiantii vechiului echipament care pun in pericol mediul inconjurator.

O Daca e cazul, demontati echipamentul in unitati si componente reciclabile.

O Reciclati componentele masinii si lubrifiantii pe caile corespunzatoare.

11.4.2 Reciclareaaparatelor electrice

Aparatele electrice includ o multitudine de materiale revalorificabile, precum si componente periculoase pentru
mediul Tnconjurator.

Aceste componente trebuie reciclate separat si profesionist. Daca aveti dubii, adresati-va unui centru local de
reciclare a deseurilor.

Pentru tratare se va apela la ajutorul unei societati de salubrizare specializate.

11.4.3 Reciclarea lubrifiantilor

Producatorul lubrifiantilor pune la dispozitie indicatiile privind reciclarea lubrifiantilor folositi. Daca e cazul,
solicitati fisele de date specifice produselor.

11.5 Reciclarea prin intermediul societatilor de reciclare locale

Reciclarea aparatelor electrice si electronice uzate (se foloseste in tarile UE si alte tari europene cu un sistem
de colectare separat pentru aceste aparate).
Simbolul de pe produs sau ambalajul acestuia semnalizeaza ca acest produs nu trebuie aruncat
impreund cu gunoiul menajer, ci trebuie predat la un centru pentru reciclarea aparatelor electrice si
electronice.
Prin contributia dvs. la reciclarea corecta a acestui produs veti proteja mediul Tnconjurator si
sanatatea semenilor. Mediul inconjurator si sanéatatea pot fi puse in pericol din cauza unei reciclari
necorespunzatoare. Reciclarea materialelor ajuta la reducerea consumului de materii prime. Mai
multe informatii despre reciclarea acestui produs veti primi de la administratia locala a comunitatii
dvs., societatile locale de salubrizare sau magazinele din care ati cumparat produsul.

12 Parcurs de urmarire a produsului

Avem obligatia de a monitoriza produsele noastre si dupa livrare.
Va rugdm sa ne comunicati tot ceea ce este important pentru noi:

O Date de reglare modificate.
O Experiente cu masina de filetat, care sunt importante pentru alti utilizatori.
O Defectiuni repetate.

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Fax: (+49)0951 - 96555-55
E-mail: info@metallkraft.de

Parcurs de urmarire a produsului
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