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1 Introducere

Ati facut o alegere buna prin achizitionarea ferastraului
circular fabricat de compania METALLKRAFT.

inainte de punerea in functiune va rugam sa cititi
cu atentie manualul de instructiuni.

Acesta va informeaza cu privire la punerea in functiune
corespunzatoare, utilizarea conform destinatiei precum
si despre utilizarea si intretinerea eficienta a ferastraului.
Instructiunile de utilizare sunt o parte a ferastraului.
Tntotdeauna trebuie pastrate la locul de utilizare a dispo-
zitivului. Mai mult, se aplica regulamentele locale de pre-
venire a accidentelor si prevederile generale referitoare
la masurile de siguranta pentru utilizarea ferastraului.
Imaginile din acest manual de instructiuni sunt oferite
pentru a ajuta la intelegerea generala si pot fi diferite
fata de modelul prezentat.

1.1 Dreptul de autor

Continutul acestui manual este protejat prin legea drep-
tului de autor. Folosirea lui este permisa in contextul
utilizarii ferastraului. Orice alta utilizare dincolo de
destinatia lui nu este permisa fara aprobarea scrisa

a producatorului.

Pentru protectia produselor noastre, ne inregistram
marca, drepturile de proiectare si de brevetare si

acest lucru este posibil in cazurile individuale. Ne
opunem cu fermitate oricarei incalcari a proprietatii
noastre intelectuale.

1.2 Serviciul de relatii cu clientii

Vé& rugam sa contactati distribuitorul daca aveti intrebari
cu privire la ferastrau sau aveti nevoie de un sfat tehnic.

Acestia va vor ajuta cu sfaturi si informatii de specialitate.

Germania:
Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt
Germany

Service reparatii:

Fax: +49 (0) 951 96555-111
email: service@stuermer-maschinen.de

Comandarea pieselor de schimb:

Fax: +49 (0) 951 96555-119
email: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Suntem intotdeauna interesati de experienta si cunos-
tintele valoroase dobandite prin utilizarea dispozitivului,
care pe urma ar putea fi impartite si ar putea sa fie
valoroase pentru dezvoltarea produselor noastre.

1.3 Limitarea raspunderii

Toate informatiile si indicatiile din manualul de utilizare
sunt prezentate avand in vedere normele si reglemen-
tarile in vigoare, nivelul actual de tehnologie, precum
si cunostintele si experienta noastra indelungata.

Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru deterio-
rari in urmatoarele cazuri:

- Nerespectarea instructiunilor de utilizare,
- Utilizarea necorespunzatoare,

- Utilizarea de catre personal neinstruit,

- Modificari neautorizate,

- Modificari tehnice,

- Utilizarea unor piese de schimb neautorizate.

Volumul livrarii efective poate diferi faté de explicatiile si
prezentarile descrise aici, in cazul unor modele speciale,
cand se iau in considerare optiunile suplimentare din
comanda sau ca urmare a celor mai recente modificari
tehnice.

Se vor aplica obligatiile convenite in contractul de livrare,
conditiile generale de afaceri, precum si conditiile de
livrare impuse de producator si prevederile legale Tn
vigoare la momentul incheierii contractului.

2 Siguranta

Acest capitol ofera o privire de ansamblu asupra tuturor
masurilor de siguranta pentru protectia persoanelor, ca
si pentru utilizarea sigura si fara defectiuni. Indicatii
suplimentare referitoare la masurile de siguranta in
functie de cerintele specifice sunt incluse in fiecare
capitol.

2.1 Legenda simbolurilor

Masuri de siguranta

Masurile de siguranta din aceste instructiuni de utilizare
sunt ilustrate prin simboluri. Notele referitoare la siguranta
sunt introduse prin cuvinte semnal care pun in evidenta
riscul.

A AVERTIZARE!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie iminent periculoasa care poate con-
duce la deces sau raniri grave daca nu sunt evitate.
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A PREVENIRE!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie posibil periculoasa care poate con-
duce la deces sau raniri grave daca nu sunt evitate.

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie iminent periculoaséa care poate con-

duce la deteriorari ale proprietatii si mediului inconju-
rator daca nu sunt evitate.

o NOTA!

Aceasta combinatie a simbolului si cuvantului semnal
indica o situatie posibil periculoasa care poate con-
duce la deteriorari ale proprietatii si mediului inconju-
rator daca nu sunt evitate.

ATENTIE!

Sfaturi si recomandari

L]
1 Sfaturi si recomandari

Aceste simboluri va ofera sfaturi utile si recomandari,
precum si informatii pentru o utilizare eficienta si fara
probleme de operare.

Respectati masurile de siguranta din acest manual de

instructiuni pentru a minimiza riscul ranirii personalului
precum si deteriorarea materialului si prevenirea situa-
tiilor periculoase.

2.2 Raspunderea operatorului

Compania operatoare este definita ca fiind persoana
care lucreaza cu ferastraul circular in scopuri economice
sau comerciale sau il cedeaza pentru utilizare unei terte
parti, iar pe durata folosirii Tsi asuma raspunderea legala
pentru protectia utilizatorului, personalului sau tertei parti.

Obligatiile companiei operatoare:

in cazul in care masina este utilizat in scopuri comerciale,
compania operatoare a ferastraului trebuie sa indepli-
neasca regulamentele locale de sigurantad in munca.

Prin urmare, notele de siguranta din acest manual, pre-
cum si siguranta prevenirea accidentelor si regulile de
protectie a mediului inconjurator pentru domeniul de

lucru al ferastraului trebuie sa fie indeplinite. Se vor
aplica in special urmatoarele:

- Compania operatoare trebuie sa se informeze
despre prevederile in vigoare privind protectia
muncii si in cadrul unei evaluari a riscurilor sa
comunice pericolele care rezulta din conditiile
speciale de lucru de la locul de utilizare a feras-
traului.

- Pe toata durata de folosire a masinii compa-
nia operatoare trebuie sa verifice daca ins-
tructiunile sale de utilizare corespund regula-
mentelor in vigoare, iar daca este necesar
acestea sa fie modificate.

- Compania operatoare trebuie sa stabileasca
foarte clar cine poarta raspunderea pentru
instalare, exploatare, reparare, intretinere si
curatare.

- Compania operatoare trebuie sa se asigure ca
toate persoanele care utilizeaza masina au
citit si au inteles acest manual. Mai mult, com-
pania operatoare trebuie sa instruiasca perso-
nalul la intervale regulate de timp si sa-I infor-
meze de pericolele care pot aparea.

- Compania operatoare trebuie sa asigure per-
sonalului echipamentul individual de protectie
necesar si sa dispund purtarea obligatorie a
acestuia.

- Compania operatoare trebuie sa fie responsa-
bila pentru intretinerea masinii si mentinerea ei
in conditii perfecte.

- Compania operatoare trebuie sa verifice in mod
regulat daca echipamentul de protectie este in
stare buna si complet functional.

2.3 Calificarea personalului operator

Diferitele sarcini descrise in aceste instructiuni de utili-
zare necesita diferite niveluri de competente in ceea ce
priveste calificarile personalului care lucreaza cu masina.
& Risc datorita persoanelor calificate
inadecvat!

Persoanele calificate inadecvat nu pota sa evalueze
riscurile la manevrarea masinii, acestea punandu-se
n pericol pe ele insasi si pe ceilalti de raniri grave.

AVERTIZARE!

- Toate operatiile trebuie desfasurate numai de
persoane calificate.

- Tineti la distanta de zona de lucru copiii Si persoa-
nele calificate inadecvat.

Pentru toate lucrarile vor fi autorizate numai persoane
care respecta procedurile de lucru in vederea executarii
operatiilor in mod profesionist. Persoanele a caror capa-
citate de reactie este influentata de ex. de droguri, alcool
sau medicamente nu au permisiunea utilizarii masinii.

In acest manual de utilizare sunt prezentate calificarile
persoanelor pentru executarea diferitelor sarcini:
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Operatorul

Operatorul este instruit de catre compania operatoare
despre sarcinile atribuite si posibilele riscuri in caz de
comportament necorespunzator. Oricare din sarcini
care trebuie sa fie realizate dincolo de modul de ope-
rare standard trebuie sa fie efectuat numai de operator
daca este indicat in aceste instructiuni si daca compa-
nia operatoare I-a insarcinat pe operator in mod expres
cu aceste lucrari.

Electricianul calificat

Datorita pregatirii specializate a electricianului, a cunos-
tintelor, experientei si cunoasterii standardelor si regle-
mentarilor pertinente, electricianul este in masura sa
lucreze la sistemele electrice si sa identifice si sa evite
in mod autonom pericolele potentiale.

Personalul calificat

Datorita instruirii lor profesionale, a cunostintelor si a
experientei, precum si a cunoasterii regulamentelor
si prevederilor relevante, personalul specializat este
capabil sa indeplineasca sarcinile atribuite, sa recu-
noasca si sa evite eventualele pericole posibile.

Producatorul

Anumite lucrari pot fi executate numai de personalul
specializat al producatorului. Alte persoane nu sunt
autorizate sa execute aceste lucrari. Pentru execu-
tarea acestor lucrari contactati serviciul nostru de
relatii cu clientii.

2.4 Echipamentul individual de protectie

Echipamentul individual de protectie serveste la protec-
tia persoanelor in vederea garantarii sigurantei si sana-
tatii la locul de munca. Personalul operator trebuie sa
poarte echipamentul individual de protectie pe durata
operatiilor desfasurate cu aceasta masina, la care se
va face referire in paragrafele care urmeaza.
Echipamentul individual de protectie este explicat in
urmatoarele paragrafe:

Protectia ochilor

Ochelarii de protectie protejeaza ochii impotriva parti-
lor aruncate sau a stropilor lichizi.

Protectia auzului

®

Dispozitivele de protectie a auzului protejeaza dete-
riorarea auzului produs de zgomot.

Protectia respiratiei

Dispozitivele de protectie respiratorie servesc la pro-
tejarea cailor respiratorii si a plamanilor impotriva
absorbtiei particulelor de praf.

@ Ménusile de protectie

Manusile de protectie protejeazd mainile de piese
cu muchii ascutite, precum si de frecare, abraziune
sau raniri grave.

incaltamintea de protectie

Incaltamintea de protectie protejeazé picioarele de
contuzii, piese care cad si de alunecari pe suprafete
alunecoase.

0 imbrécdmintea de protectie

Imbr&camintea de protectie este o imbracaminte
stransa pe corp, fara parti desfacute, cu rezistenta
la rupere scazuta.

2.5 Masuri generale de siguranta
Va rugam sa respectati urmatoarele:

- Utilizati aparatori de protectie si pe urma asigurati-le.
Nu lucrati niciodata fara aparatori functionale.

- Intotdeauna pastrati aspiratorul si mediul lui de lucru
curat. Asigurati o iluminare adecvata.

- Ferastraul nu trebuie sa fie modificat din punct de
vedere constructiv si nu trebuie folosit in alte scopuri
fata de cel care este specificat de producator.

- Niciodata nu lucrati cu ferastraul atunci cand nu va
puteti concentra, cand sunteti obosit, va aflati sub in-
fluenta alcoolului, a drogurilor sau luati medicamente.

- Nu lasati copiii si alte persoane care nu sunt familia-
rizate cu ferastraul in zona de lucru a acestuia.

- Nu scoateti stecherul ferastraului prin tragerea lui din
priza. Protejati cablul electric al ferastraului de caldura,
ulei si margini ascutite.

- Eliminati toate elementele disturbatoare care afec-
teaza siguranta in exploatare a ferastraului circular.

- Protejati ferastraul impotriva umiditatii (pericol de
electrocutare).

- Inainte de fiecare utilizare asigurati-va ca nicio parte
componenta a ferastraului nu este deteriorata.

- Inlocuiti imediat pértile deteriorate pentru a evita
sursele de pericol!

- Niciodata nu supraincarcati ferastraul circular! Lucrul
in limitele de performanta mentionate este mai bun
si mai sigur. Utilizati discul de ferastrdu adecvat!
Asigurati-va ca discul de ferastrau nu este deteriorat.

- Utilizati numai piese de schimb si accesorii originale
pentru a evita riscurile potentiale si de accidentare.
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2.6 Etichetele de siguranta de pe
ferastraul circular

Urmatoarele etichete de siguranta si instructiuni sunt
atasate ferastraului circular (Fig. 1) si trebuie sa fie
respectate.

1 23

Fig. 1: Etichete de siguranta -

1 Simboluri de avertizare | 2 Simbol de impamantare
3 Semn obligatoriu

Daca etichetele de siguranta de pe masina sunt dete-
riorate sau lipsesc, acestea pot produce erori, raniri
personale si distrugeri materiale. Simbolurile de sigu-
ranta atasate masinii nu trebuie indepartate. Simbolu-
rile de siguranta deteriorate trebuie imediat inlocuite.

De indaté ce semnele nu mai sunt clar vizibile si de
inteles la prima vedere, masina trebuie sa fie oprita
pana cand vor fi atasate noile semne.

3 Destinatia utilizarii

Ferastraul circular este exclusiv destinat taierii sectiuni-
lor pline sau tubulare din otel si alte materiale metalice
de prelucrat. Optiunile de prelucrare depind de conditiile
de utilizare cu discul de ferastrau adecvat.

Ferastraul circular poate fi folosit numai de persoane
care au fost instruite si pregatite in utilizarea si intreti-
nerea acestei masini.

Dimensiunle compacte ale ferastraului HKS 230 asigura
0 manevrare usoara. Ferastraul este adecvat pentru uzul
privat si comercial. Acest ferastrdu nu este destinat pentru
prelucrarea lemnului sau a materialelor minerale.

Ferastraul nu trebuie sa fie folosit in zone cu risc de
explozie.

Destinatia utilizarii trebuie sa includa, de asemenea, res-
pectarea tuturor informatiilor din aceste instructiuni. Orice
alta utilizare sau care este n afara utilizarii prevazute va
fi considerata utilizare neintentionata.

Compania Stirmer Maschinen GmbH nu-si asuma ras-
punderea pentru modificarile tehnice aplicate masinii.

Orice reclamatie rezultata din deteriorari produse de
utilizarea neintentionata vor fi excluse.

3.1 Utilizare neintentionata

Ferastraul circular pentru taierea metalului nu trebuie sa
fie folosit la taierea materialelor inflamabile (de exemplu
magneziu, lemn sau alte materiale asemanatoare).

A

Utilizarea neintentionatd a ferastraului circular poate
duce la situatii periculoase.

AVERTIZARE!

Pericole in caz de utilizare neinten-
tionata!

- Ultilizati ferastraul circular numai in cadrul parame-
trilor stabiliti in datele tehnice.

- Nu ocoliti sau dezactivati echipamentul de siguranta.

- Ultilizati ferastraul circular numai in conditii perfecte
din punct de vedere tehnic.

3.2 Riscurireziduale

Chair daca toate masurile de siguranta sunt respectate
si masina este utilizatd conform destinatiei, exista riscuri
reziduale care sunt enumerate in continuare:

- Exista riscul ranirii membrelor superioare (de exemplu
maini, degete).

- Risc datorat pieselor de prelucrat sau spanului care
cade sau care a fost proiectat.
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4 Date tehnice

4.1 Tabel
Date generale HKS 230
Turatia la mersul in gol 2200 rpm
Nivel de reglare pentru 0°-45°
taieri inclinate
Greutatea neta 7.1kg

Dimensiuni (L x W x H)

620 x 320 x 270 mm

Parametri electrici

Tensiune 230 V/50 Hz
Putere de iesire 1700 W
Siguranta min. 10 A
Lungime cablu de conectare| 2.8 m

Parametri de taiere

Adancime maxima de taiere

sub 90° 80 mm

sub 45° 56 mm

Parametri disc de taiere

Turatia max. admisa 2200 rpm
Diametru max. exterior 230 mm
Latime max. disc 24 mm
Diametru orificiu prindere | 25.4 mm (1")
Emisii

Nivel zgomot aprox. 91 dB
Vibratii 3.6 m/s?
Date ambientale

Temperatura de 0°C-40°C
transport/depozitare

Temperatura de lucru 0°C-40°C

4.2 Tipul placutei de identificare

HKS 230

Handkreissage

ArtNr.: 3840231 Anschluss:
Sageblatt-@ (max): 230 mm Leistung: )
Gewicht: 7.1 kg Drehzahl: 2200
Baujahr: Serien-Nr.:

/N WARNUNGED:
* Greifen Sie nicht unter die A oder unter den
bzw. das S&geblatt wahrend die Sage eingeschaltet ist.
= Uberschitzen Sie nicht lhre eigenen Fahigkeiten und sorgen Sie immer fiir einen sicheren

und festen Stand wihrend Sie die Sdge benutzen.
» Stellen sie sicher, dass der bewegliche 5
Position héngen bleibt bzw. sich verklemmt.
{Uberzeugen Sie sich vor jedem Gebrauch der Sige davon, dass alle Sicherheitseinrichtungen
sich in einem einwandfreien Zustand befinden und funktionieren.
Sage vibrieren oder auf irgendeine andere Art unsicher sein, stellen sie
hdie Arbeit mit der Sége einl Lassen Sie die Mangel von einem Servicepartner
rsonal vor dem néchsten Gebrauch der Sage beheben.
gs! ind aus dem Schnittbereich der Sage zu entfernen.
Regen oder in feuchten Umgebungen.

itz nichtin der of . d

Fig. 2: Tipul placutei de identificare HKS 230

5 Transport, ambalare, depozitare

5.1 Livrarea si transportul
Livrarea

Verificati ferastraul dupa livrare pentru a observa pre-
zenta deteriorarilor vizibile rezultate Tn urma transpor-
tului. Daca dispozitivul prezinta deteriorari, trebuie

sa anuntati imediat compania transportatoare sau
distribuitorul.

o NOTA!

Protejati ferastraul circular impotriva umezelii.

5.2 Ambalarea

Toate materialele folosite la ambalarea ferastraului
sunt reciclabile si in general este necesara transpor-
tarea lor pentru a fi reciclate.

Peliculele sunt fabricate din polietilena (PE) si parti de
izolatie fabricate din polistiren (PS). Aceste materiale
trebuie sa fie livrate unui centru de reciclare sau unei
companii responsabile cu depozitarea lor.

5.3 Depozitarea

Depozitati intotdeauna ferastraul circular intr-un spatiu
uscat, curat si ferit de temperaturi negative. Ferastraul
nu trebuie sa fie depozitat in aceeasi incapere cu subs-
tantele chimice. Pe durata depozitarii ferastraul circular
trebuie sa fie acoperit cu o folie de plastic. Toate supra-
fetele metalice tubulare trebuie sa fie protejate cu un
agent de protectie impotriva coroziunii.
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6 Descrierea masinii

6.1 lllustrare

Imaginile din acest manual de instructiuni servesc
pentru a oferi o intelegere de baza si pot fi diferite
fata de actualul model constructiv.

Fig. 3: Descrierea masinii HKS 230

1 Maner lateral

2 Carcasa

3 Suport masina

4 Buton de reglare a unghiului de taiere

5 Ghidaj de taiere

6 Disc ferastrau

7 Limitator

8 Aparatoare disc ferastrau

9 Buton de blocare capac disc ferastrau
10 Reglare adancime de taiere (ascuns)
11 Méaner
12 Comutator on/off

6.2 Volumul livrarii

- Ferastrau manual circular HKS 230

- Limitator

- Cheie hexagonala

- Manual de utilizare

- Sac cu suruburi si elemente de fixare

~Noon bW

6.3 Alegerea discului ferastrau

ATENTIE!
Utilizati numai discuri de ferastrau a caror turatie ma-
xima se potriveste sau depaseste turatia maxima.

Pe durata taierii cu ferastraul aveti grija la alegerea discu-
lui de taiere corect sau a formei corecte a danturii discului
cat si reglarii acestuia.

Daca numarul de dinti pe inch al discului este prea scazut
si lungimea de taiere este prea mare, tdierea materialului
nu poate fi facuta prea usor prin canalul de conducere.

Daca numarul de dinti pe inch al discului este prea ridicat,
dantura discului incepe sa toace; acest lucru poate duce
la ruperea dintilor.

7 Reglarile si punerea in functiune

7.1 Instalarea discului ferastrau

AVERTIZARE!

)

Deconectati masina de la reteaua electrica inainte de
instalarea sau scoaterea discului de taiere.

ATENTIE!

]

Utilizati numai discuri ferastrau care sunt admise in
ceea ce priveste dimensiunea si turatia maxima.
Pentru siguranta d-voastra folositi numai discuri de
taiere originale Metallkraft.

PREVENIRE!

1

Evitati ranirile produse prin atingerea danturii discului.

@ Manusile de protectie

Pe durata operatiilor de utilizare a benzii ferastrau
purtati manusi de protectie.

Pasul 1: Pentru asamblarea (de aseamenea pentru scoa-
terea discului) este necesara scoaterea capacului
exterior al discului.

Pasul 2: Desfaceti brida de reglare a adancimii de taiere
cu o cheie hexagonala si rotiti discul in pozitia
limita superioara pentru a descoperi conexiunea
laterala cu surub a discului ferastrau.

Pasul 3: Pentru a scoate discul ferastrau apasati dispozi-
tivul de blocare a discului si eliberati conexiunea
cu surub a discului ferastrau.
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Pasul 4: Purtati manusi de protectie, scoateti discul feras-
trau si introduceti noul disc in locul lui pe flansa
de contact. Asigurati-va ca dintii danturii sunt
indreptati spre inainte. Tn caz de dubii, verificati
afisajul directional care este imprimat pe disc.

Pasul 5: Pozitionati flansa exterioara a discului cu partea
plata orientata spre discul ferastrau; pe urma mon-
tati surubul de fixare si strangeti-l manual (Fig. 3).

Pasul 6: Utilizati o cheie hexagonal& pentru a roti surubul
de fixare In sensul acelor de ceas. Apasati dispozi-
tivul de blocare a discului si In timp ce faceti acest
lucru rotiti suportul discului cu cheia pana cand
observati ca se cupleaza.

Pasul 7: Dupa ce dispozitivul de blocare a fost activat,
strangeti surubul de fixare la cuplul final prin
rotirea lui Tn sensul acelor de ceas.

Pasul 8: Inainte de utilizarea ferastraului, asigurati-va ca
dispozitivul de blocare a discului este Thapoi in
pozitia lui originala.

Reglarea adancimii
de taiere

Blocare disc
ferastrau

Fig. 4: Asamblarea discului ferastrau

7.2 Reglarea adancimii de taiere

AVERTIZARE!

[ 1

Deconectati masina de la reteaua electrica inainte
de a regla adancimea de taiere.

AVERTIZARE!

[ 1

Niciodata nu taiati un material mai gros de 9 mm.

Reglati taierea astfel incat discul ferastrau sa poata pe-
netra toata adancimea de taiat.

Pasul 1: Ridicati maneta de reglare a adancimii de taiere.

Pasul 2: Ridicati sau coborati carcasa ferastraului pana
céand ajungeti la adancimea de taiere dorita.
Puteti citi valoarea reglata pe indicatorul de pe
scala integrata.

Pasul 3: Tmpinget,i complet in jos maneta de fixare pentru
a fi asigurata o fixare suficienta.

Maneta de fixare

Scala adancime taiere

Fig. 5: Reglarea adancimii de taiere

7.3 Reglarea unghiului de inclinare

AVERTIZARE!

b

[

Deconectati masina de la reteaua electrica inainte
de reglarea unghiului de inclinare a taierii.

La reglarea unghiului de inclinare a taierii asigurati-va
ca discul ferastrau poate penetra intreaga grosime a
materialului.

Pasul 1: Desfaceti suruburile de fixare ale unghiului de
inclinare din partea frontasa si posterioara (Fig. 6).

Pasul 2: Reglati unghiul dorit de Tnclinare a taierii.
Opritoarele pentru unghiurile de inclinare de 0°,
15°, 30° si 45° sunt prevazute Tn partea frontala.
Daca sunt necesare alte unghiuri strangeti suru-
bul de fixare in pozitia dorita in afara opritoarelor.

Pasul 3: Strangeti cu fermitate surubul de fixare din par-
tea posterioara.
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Surub de fixare pentru
unghiul de inclinare (frontal)

Surub de fixare pentru

unghiul de inclinare (posterior)

Fig. 6: Reglarea unghiului de inclinare a taierii
7.4 Utilizarea ghidajului de taiere

Pentru a sprijini tdierea cu ghidare manuala, ghidajul
de taiere este situat pe capatul frontal al suportului
masinii.

Pe durata taierii, aliniati canalele de orientare cu linia
de taiere.

Utilizati canalul de orientare din dreapta (dintre cele
doua marcaje) pentru taieri drepte.

Utilizati canalul de orientare din stdnga pentru unghiuri
de taiere cu inclinarea sub 45°.

Orientarea canalului Orientarea canalului
pentru taieri de 45 °©  pentru taieri de 90 °

Fig. 7: Ghidaj de taiere
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7.5 Pornirea si oprirea ferastraului circular

ATENTIE!

[ ]

Asigurati-va ca tensiunea de alimentare se potriveste
cu tensiunea printata pe placuta de identificare.

Asigurati-va ca comutatorul on/off este pe pozitia off
fnainte de a conecta stecherul masinii la sursa de
alimentare cu energie electrica.

Procedati dupa cum urmeaza pentru a porni ferastraul:

Pasul 1: Conectati ferastraul circular la reteaua electrica
prin introducerea stecherului masinii in priza.

Pasul 2: Apasati butonul de pe dispozitivul de blocare
pentru a elibera comutatorul on/off.

Pasul 3: Apasati comutatorul on/off pentru a porni masina.
Pasul 4: Pentru a opri ferastraul circular eliberati comuta-

torul on/off si lasati- sa revina tnapoi In pozitia lui
originala.

Dispozitiv de blocare

52

Comutator
ON/OFF

- =

Fig. 8: Comutator on/off

7.6 Reglarea limitatorului

~ ATENTIE!
Tnainte de a regla limitatorul deconectati ferastraul
circular de la reteaua electrica.

[

Pentru taieri paralele cu marginea dreapta a piesei de
prelucrat, veti obtine o miscare spre nhainte mai precisa
prin folosirea limitatorului in timp ce ghidati taierea mai
bine decat manevrand piesa cu mana.

Pasul 1: Introduceti limitatorul in benzile de montare
prevazute pe suportul masinii.
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Pasul 2: Reglati spatiul dorit dintre limitator si ghidajul
de indicare a taierii.

Pasul 3: Fixati limitatorul in pozitia de reglare prin folo-
sirea suruburilor prevazute in acest scop.

Opritor lateral

Fig. 9: Reglarea limitatorului

7.7 Functia aparatorii discului

A AVERTIZARE!

O aparatoare a discului murdara si infundata se poate
bloca si nu se pliaza inapoi. Tnainte de a incepe utili-
zarea ferastraului circular intotdeauna curatati spatiul
din interiorul aparatorii pentru a scoate spanul.

Este interzisa utilizarea unei masini fara aparatoarea
de protectie a discului sau care nu functioneaza corect
Tn cazul unei defecéri a aparatorii discului Imediat
scoateti masina din functionare si trimiteti-o pentru

a fi reparata unui atelier autorizat.

ATENTIE!

Tnainte de utilizarea ferastraului circular trebuie inde-
partat orice span sau depozit de reziduuri din spatiul
interior al aparatorii de protectie a discului ferastrau.

& ATENTIE!

Niciodata nu lubrifiati lagarul sau partile de ghidare
ale aparatorii discului ferastrau. Lagarele aparatorii
discului ferastrau sunt prevazute cu lubrifiere uscata.
Lubrifierea suplimentara cu vaselina sau cu ulei poate
afecta efectul antifrictiune.

Partea inferioara a aparatorii de protectie a discului feras-
trau care se pliaza inapoi este un dispozitiv de siguranta
care este important pentru prevenirea accidentarilor pe
durata utiliz&rii masinii. Inainte de utilizarea ferastraului
circular asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea de pro-
tectie a discului se poate deplasa liber si nu ramane
blocata in niciun punct. Asigurati-va ca aparatoarea de
protectie a discului se fixeaza rapid si complet in pozitia
initiala de inchidere.

7.8 Manevrarea ferastraului circular

A ATENTIE!

Niciodata nu utilizati uleiuri de taiere sau lubrifianti
de racire atunci cand utilizati ferastraul circular.
Masina este exclusiv destinata pentru taierea uscata.

ATENTIE!

La taierea materialului asigurati-va ca cablul electric
de alimentare al masinii nu intré in zona de taiere a
discului ferastrau.

ATENTIE!

Pentru protectia d-voastra folositi ferastraul circular
numai Tmpreuna cu manerul lateral. Acest maner de
prindere va ofera abilitatea de a ghida ferastraul in
siguranta cu ambele maini.

ATENTIE!

Niciodata nu utilizati ferastraul circular pe o durata de

timp mai mare de 30 de minute fara intrerupere.

0 NOTA!

Reglati turatia de avans si presiunea de contact adec-
vata materialului de prelucrat si veti obtine rezultate
optime la taiere. Cresteti presiunea de contact cand
sectiunea materialului este mai groasa si reduceti
pentru materiale mai subtiri.

0 NOTA!

Intotdeauna tineti masina cu mana dreapta pe méane-
rul posterior si cu ména stanga pe manerul din partea
laterala.

Masina are doua pozitii in care al doilea méaner poate fi
fixat: pe capacul discului ferastrau sau pe talpa masinii.

Utilizati numai pozitia de asamblare de pe talpa masinii
pentru taieri in unghi inclinat deoarece va ofera mai
multa stabilitate Tn manevrarea ferastraului (vezi Fig. 10).

11
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Fig. 10: Manevrarea

Pentru taiere urmati acesti pasi:

Pasul 1: Marcati linia de taiere dorita folosind de exemplu
un marker.

Pasul 2: Prindeti piesa de prelucrat si asigurati-va ca
este fixata cu fermitate.

Pasul 3: Puneti marginea frontala a suportului masinii
pe piesa de prelucrat. Asigurati-va ca ghidajul
de taiere se aliniaza cu cel dorit sau cu linia
de tdiere marcata si ca discul ferastraului este
paralela cu linia de taiere si indreptata in direc-
tia sa. Aparatoarea pivotanta a discului ferastrau
nu trebuie deschisa in acest punct, nici macar
partial.

Pasul 4: Eliberati siguranta de blocare si pe urma apasati
comutatorul on/off.

Pasul 5: Lasati ferastraul sa functioneze pana la turatia
maxima si pe urma deplasati ferastraul inainte.
Tn timp ce faceti acest lucru, asigurati-va ca
aparatoarea de protectie a discului pivoteaza
fnapoi fara sa se blocheze.

Pasul 6: Dupa terminarea taierii, eliberati presiunea de
pe comutatorul on/off fara a lasa masina.
Asigurati-va ca discul ferastrdului este Tn stare
de repaus si aparatoarea de protectie este
inchisa Tnainte de a scoate masina de pe
piesa de prelucrat.

7.9 Asigurarea pieselor de prelucrat

~ ATENTIE!

Fixati cu atentie piesa de prelucrat impotriva indoirii
sau alunecarii inainte de prelucrarea ei. Retineti ca
discul ferastrau poate fi prins prin taiere la sfarsitul
prelucrarii.

Prindeti corect piesa de prelucrat pe un suport stabil si
adecvat prin folosirea unor dispozitive corespunzatoare.
Sprijiniti piesele de prelucrat cu lungime mare pentru a
preveni caderea sau inclinarea lor.

12

~ ATENTIE!

Asigurati-va ca discul ferastraului s-a oprit complet
fnainte de executarea anumitor situatii de fixare,
cum ar fi de exemplu, pozitia de fixare sau a un-
ghiului de taiere.

8 (ingrijire, intretinere si reparare

~ ATENTIE!
Tnainte de inceperea operatiilor de curatare si intreti-
nere, deconectati masina de la reteaua electrica.

i Sfaturi si recomandari

Pentru a mentine ferastraul circular in permanenta
in bune conditii operationale, trebuie efectuate
lucrari regulate de ingrijire si de intretinere.

AVERTIZARE!

: \ Risc datorat calificarii inadecvate

a persoanelor!
Persoanele care nu sunt calificate adecvat nu sunt
in masura sa evalueze riscurile in cazul reparatiilor
masinii, punandu-se pe ei insisi si pe ceilalti prin
risul de producere a ranirilor grave sau mortale.
Toate operatiile de intretinere trebuie sa fie efectuate
numai de persoane calificate.

PERICOL!

Risc de ranire grava datorat
electrocutarii!

Exista riscul de ranire grava prin atingerea compo-
nentelor parcurse de energie electrica.

- Tnainte de inceperea operatiilor de ingrijire side
intretinere, intotdeauna scoateti din priza steche-
rul fer&straului circular.

- Echipamentul electric al ferastraului trebuie sa fie
conectat si reparat numai de un electrician calificat.

o NOTA!

Dupa curatare, intretinere si reparare asigurati-va ca
toate panourile si aparatorile de protectie sunt din
nou corect asezate la locul lor pe masina si ca nu
sunt prezente unelte in interiorul sau in exteriorul
ferastraului circular.

Aparatorile de protectie deteriorate si parti ale masinii
trebuie reparate profesional de un atelier autorizat,
sau inlocuite.
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8.1 Curatarea masinii

ATENTIE!

- Niciodata nu utilizati solventi pentru curatarea par-
tilor din plastic sau a suprafetelor vopsite. Acest
lucru poate produce dezintegrarea suprafetelor

si in consecinta producerea deteriorarilor.

Ferastraul circular trebuie sa fie intotdeauna bine curatat
dupa utilizare.

ATENTIE!

Toate partile mobile ale masinii trebuie sa fie curatate
de reziduuri si de praf si unse sau lubrifiate ih mod

regulat (de exemplu suruburile).

Tabelul operatiilor de curatare si de intretinere

Interval de
intretinere in
ore de functionare

Punct de intretinere

Ziua dinaintea Indepartati spanul si curatati
utilizarii masina

Ziua dinaintea
utilizarii

Verificati discul ferastrau, inlocuiti-1
daca este nevoie.

Periati sau stergeti toate partile deschise ale masinii cu
0 perie sau cu o laveta la intervale regulate de timp.

ATENTIE!

- Niciodata nu indepartati spanul cu mainile goale.
Exista riscul de taiere Tn muchiile ascutite ale
spanului!

- Niciodata nu indepartati spanul cu ajutorul unui
pistol cu aer comprimat. Acesta poate duce la
ranirea ochilor si deteriorarea componentelor
masinii.

Tratati suprafetele de lucru tubulare metalice cu spray
anticoroziv.

8.2 Inlocuirea periilor ciarbune

Periile de carbune sunt subiectul unei uzuri normale si
trebuie sa fie Inlocuite atunci cand ajung la sfarsitul
duratei de viata.

Masina este prevazuta cu un tip de perie cu autodeco-
nectare. Cu alte cuvinte, motorul nu va mai functiona
dupa atingerea limitei de uzura. Din acest motiv, periile
carbune trebuie sa fie in primul rand verificate si posibil
inlocuite daca masina nu porneste in mod neasteptat.

o NOTA!

Tntotdeauna inlocuiti periile carbune in pereche.
Procedati dupa cum urmeaza:

Pasul 1: Desurubati si scoateti capacele periilor cu o
surubelnita adecvata.

Pasul 2: Scoateti periile carbune din suport.
Pasul 3: Introduceti periile.

Pasul 4: Puneti la loc capacele periilor si pe urma
insurubati-le Tnapoi.

o NOTA!

Daca scoateti periile carbune numai pentru verificare,
asigurati-va ca le reintroduceti in aceeasi pozitie si in
aceeasi ordine. Altfel va fi redusa performanta si va
creste uzura periilor carbune.

Capac periitcarbune

Fig. 11: Capac perii carbune

8.3 Schimbarea cablului electric
de alimentare a ferastraului

PERICOL!

Risc de ranire grava datorat
electrocutarii!

Pentru a reduce riscul de producere a electrocutarii,
lucrul asupra cablului electric de alimentare a feras-
traului poate fi efectuat numai de producator sau

de un atelier profesional autorizat.

13
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9 Eliminarea, reciclarea
dispozitivelor vechi

Pentru a proteja mediul inconjurator, trebuie avut grija
ca toate partile componente ale echipamentului sa fie
reciclate numai pe caile prevazute si permise.

9.1 Dezafectarea

Dispozitivele uzate trebuie scoase din functiune imediat,
conform prevederilor, pentru a se evita o utilizare ulte-
rioard abuziva si punerea in pericol a mediului inconju-
rator sau a oamenilor.

- Eliminati toti lubrifiantii vechiului echipament care pun
n pericol mediul inconjurator.

- Daca este cazul, demontati dispozitivul in unitati si com-
ponente reciclabile.

- Eliminati componentele dispozitivelor si lubrifiantii pe
caile corespunzatoare.

9.2 Eliminarea echipamentului electric

Va rugam sa tineti seama ca dispozitivele electrice
contin o varietate de materiale reciclabile cat si com-
ponente care sunt ddunatoare mediului inconjurator.
Contribuiti la eliminarea acestor componente separat si

in mod adecvat. In caz de dubii, v rugam sa contactat
compania municipala care se ocupa de eliminarea deseu-
rilor. Dupa caz cereti ajutorul unui specialist care sa va ajute
n vederea reciclarii echipamentului electric.

9.3 Eliminarea lubrifiantilor

Va rugam sa acordati atentie eliminérii ecologice a
agentilor de r&cire si a lubrifiantilor. Respectati instruc-
tiunile de eliminare impuséa de compania d-voastra
locala. Producatorul lubrifiantilor pune la dispozitie
indicatiile privind reciclarea lubrifiantilor utilizati. Daca
este cazul solicitati fisele de date specifice produselor.

10 Piese de schimb

f. PERICOL!
L=\ Risc de ranire prin folosirea pieselor

de schimb neautorizate!
Utilizarea unor piese de schimb incorecte sau neauto-
rizate pot fi periculoase pentru operator si pot duce la
producerea defectiunilor.

- Pot fi folosite numai piese de schimb originale, ale
producatorului sau piese de schimb aprobate de
acesta.

- Tn caz de dubii, contactati intotdeauna producatorul.
o : o
1 Pierderea garantiei!

Utilizarea unor piese de schimb care sunt aprobate
de producator conduc la pierderea garantiei.
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10.1 Comandarea pieselor de schimb

Piesele de schimb pot fi achizitionate de la distribuitorul
autorizat sau direct de la producator. Va rugam sa gasiti
datele de contact corespunzatoare in capitolul 1.2 Ser-

viciul de Relatii cu Clientii.

Indicati urmatoarele informatii pentru a cere sau pentru
a comanda piese de schimb:

- Tipul dispozitivului,
- Numarul articolului,
- Numarul pozitiei,

- Anul de fabricatie,
- Cantitatea

- Modul de livrare dorit (posta, rutier, naval, aerian,
expres)

- Adresa de livrare

Exemplu:

Trebuie comandat manerul de prindere al ferastraului
circular HKS 230. Méanerul are numarul pozitiei 42 in
schema pieselor de schimb.

- Tipul dispozitivului: Ferastrau circular HKS 230
3840231
- Numérul pozitiei: 42

- Numar articol:

Numarul comenzii d-voastra este: 0-3840231-42

Numarul comenzii este alcatuit din numarul articolului
3840231, numarul pozitiei 42 si o cifra in fata numa-
rului articolului 0.

- Adaugati un 0 in fata numarului articolului.

- Adaugati, de asemenea, un 0 in fata numerelor
articoluluide la 11a 9.

Numarul articolului masinii d-voastra:
Ferastrau circular de taiat metal HKS 230 3840231
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10.2 Schema pieselor de schimb

Schema pieselor de schimb HKS 230

Urmatoarea schema este destinata pentru a va ajuta sa identificati piesele de schimb necesare in cazul unei reparatii.

Daca este cazul trimiteti o copie a schemei, inclusiv componentele evidentiate, distribuitorului d-voastra autorizat.

Fig. 12: Schema pieselor de schimb

15
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11 Declaratie de Conformitate CE

Conform Directivei Masinilor 2006/42/EC, Anexa Il 1.A

Producator/distribuitor: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralte 26
D-96103 Hallstadt, Germany

declara prin prezenta ca urmatorul produs (in continuare)

Grupa de produse: Metallkraft® masini de prelucrare a metalului
Tip masina: Ferastrau Circular Manual
Descriere masina: HKS 230

Numar si serie:

Anul de fabricatie: 20

respectd toate reglementarile relevante ale directivei mentionate anterior, precum si a altor directive aplicabile
(adaugate ulterior) — incluzand modificarile la data emiterii declaratiei.

Directive UE aplicabile 2014/30/EU Directiva EMC

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate:
DIN EN 16093:2017-10 Masini unelte - Securitatea - Masini de taiat pentru metale reci (ISO 16093:2017)

DIN EN ISO 12100:2010 Securitatea masinilor - principii generale de proiectare
Evaluarea riscurilor si reducerea riscurilor (ISO 12100:2010)

EN 60204-1:2007-06 Securitatea masinilor - Echipamentul electric al masinilor -
Partea 1: Cerinte generale

Responsabil pentru documentatie: Kilian Stirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 15 Aprilie 2014

L

Kilian Sturmer
General Manager
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