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Introducere

1 Introducere

Prin achizitionarea presei hidraulice de atelier WPP 10
TE de la Unicraft ati facut o alegere inteleapta.

inainte de punerea in functiune, cititi cu atentie
Manualul de utilizare.

Acesta va informeaza despre punerea in functiune
corespunzatoare, despre utilizarea conform destinatiei,
precum si despre utilizarea sigura si eficienta si despre
intretinerea presei hidraulice de atelier.

Manualul de utilizare este livrat impreuna cu presa
hidraulica de atelier. Pastrati acest Manual de utilizare
intotdeauna la locul de utilizare a presei dvs. De
asemenea, respectati reglementarile locale referitoare
la prevenirea accidentelor si prevederile generale
referitoare la masurile de siguranta pentru domeniul de
utilizare a presei hidraulice.

1.1 Drept de autor

Continutul acestui manual este protejat prin legea
dreptului de autor. Folosirea sa este permisa in
contextul utilizarii presei hidraulice de atelier. Nicio
alta utilizare nu este permisa fara aprobarea scrisa a
producatorului.

1.2 Relatii cu clientii

Pentru informatii tehnice va sta la dispozitie Serviciul
nostru pentru relatii cu clientii.

Germania:

Stlirmer Maschinen
GmbH Dr.-Robert-Pfleger-
Str. 26 D-96103 Hallstadt

Service pentru reparatii:
Hotline: 0049 (0) 900 19 68 220
(0,49 € din retelele fixe germane)
Fax: 0951 96555-111
E-mail: service@stuermer-maschinen.de

Comandarea partilor componente:
Fax: 0951 96555-119
E-mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Suntem in permanenta interesati de informatii si

experiente care rezulta din utilizare si care pot fi utile
pentru imbunatatirea produselor noastre.
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1.3 Limitarea raspunderii

Toate informatiile si indicatiile din manual sunt
prezentate avand n vedere normele si reglementarile in
vigoare, nivelul actual de tehnologie, precum si
cunostintele si experienta noastra indelungata.

Producatorul nu isi asuma raspunderea pentru daune in
urmatoarele cazuri:

- nerespectarea acestui manual

- utilizarea neconforma si care nu corespunde
destinatiei

- utilizarea de catre personal neinstruit
- modificari neautorizate
- modificari tehnice

- utilizarea de parti componente neautorizate

Volumul livrarii efective poate diferi fatd de explicatiile si
prezentarile descrise aici, in cazul unor modele
speciale, cand se iau in considerare optiunile
suplimentare din comanda sau ca urmare a celor mai
recente modificari tehnice.

Se vor aplica obligatiile convenite in contractul de
livrare, conditiile generale de afaceri, precum si
conditiile de livrare impuse de producator si prevederile
legale in vigoare la momentul incheierii contractului.

2 Siguranta

Acest capitol ofera o privire de ansamblu asupra tuturor
masurilor de siguranta pentru protectia persoanelor,
precum si pentru utilizarea sigura si fara defectiuni.
Indicatii suplimentare in ceea ce priveste masurile de
siguranta sunt incluse in paragrafele referitoare la
fazele individuale de functionare.

2.1 Explicarea pictogramelor

Indicatii referitoare la siguranta

Indicatiile referitoare la sigurantad sunt marcate in acest
manual cu ajutorul pictogramelor. Indicatiile referitoare
la siguranta sunt introduse prin cuvinte de avertizare
care exprima gradul de risc.

A PERICOL!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie foarte periculoasa, care
duce la deces sau accidentari grave daca nu este
evitata.
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A AVERTISMENT!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie posibil periculoasa, care
poate duce la deces sau accidentari grave daca nu
este evitata.

A ATENTIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie posibil periculoasa, care
poate duce la accidentari minore sau usoare daca
nu este evitata.

0 INDICATIE!

Aceasta combinatie intre pictograma si cuvantul de
avertizare indica o situatie posibil periculoasa, care
poate produce daune materiale sau ale mediului
fnconjurator daca nu este evitata.

Sfaturi si recomandari

1 Sfaturi si recomandari

Aceasta pictograma scoate in evidenta sfaturi si
recomandari, precum si informatii utile pentru o utilizare
sigura si fara defectiuni.

Pentru a reduce riscurile de vatamari corporale si daune
materiale si pentru a evita situatiile periculoase, trebuie
respectate indicatiile referitoare la masurile de siguranta
din acest Manual de utilizare.

2.2 Raspunderea operatorului

Operatorul este persoana care utilizeaza masina in
scopuri industriale sau economice sau o cedeaza spre
utilizare unei terte parti, iar in timpul operarii isi asuma
raspunderea legala pentru protectia utilizatorului,
personalului sau tertei parti.

Obligatiile operatorului:

Tn cazul in care masina este utilizata in scopuri
industriale, operatorul acesteia se va supune obligatiilor
legale privind securitatea muncii. De aceea trebuie
respectate masurile referitoare la siguranta din acest
Manual de utilizare, precum si reglementarile referitoare
la siguranta, prevenirea accidentelor si protectia
mediului valabile pentru domeniul de utilizare a masinii.
Se vor aplica in special urmatoarele:

- Operatorul trebuie sa se informeze despre
prevederile Tn vigoare privind protectia muncii si,
in cadrul unei evaluari a riscurilor, s comunice
pericolele ce rezulta din conditiile speciale de

munca de la locul de folosire a masinii.
Apoi trebuie sa le prezinte sub forma de instructiuni
de utilizare a masinii.

- Pe toata durata de folosire a masinii, operatorul
trebuie sa verifice daca instructiunile sale de utilizare
corespund normelor in vigoare, iar daca este
necesar, sa le modifice.

- Operatorul trebuie sa stabileasca foarte clar cine
poartd raspunderea pentru instalare, exploatare,
reparare, intretinere si curatare.

- Operatorul trebuie sa se asigure ca toate persoanele
care lucreazad cu masina au citit si au inteles acest
manual. De asemenea, trebuie sa instruiasca
personalul la intervale regulate de timp si sa il
informeze cu privire la pericole.

- Operatorul trebuie sa puna la dispozitia personalului
echipamentul de protectie necesar si sa dispuna
obligatoriu purtarea acestuia.

Tn plus, operatorul este responsabil pentru starea
ireprosabila a masinii din punct de vedere tehnic. in acest
sens, se vor aplica urmatoarele:

- Operatorul trebuie sa se asigure ca intervalele de
intretinere din acest manual sunt respectate.

- Operatorul trebuie sa dispuna verificarea periodica a
dispozitivelor de siguranta cu privire la functionarea
si integritatea lor.

2.3 Calificarea personalului

Sarcinile descrise In acest manual impun diferite cerinte
referitoare la calificarea persoanelor carora le revin aceste
sarcini.

AVERTISMENT!
Pericol in cazul unei calificari

necorespunzatoare a personalului!
Persoanele fara o calificare corespunzatoare nu pot
evalua riscurile ce rezulta din manipularea masinii si se
supun pe sine si pe ceilalti riscului de raniri grave sau
deces.
- Toate lucrarile trebuie executate numai de persoane
calificate.

- Persoanele fara o calificare corespunzatoare trebuie
tinute la distanta de zona de lucru.

Pentru toate lucrarile vor fi autorizate numai persoane care
respecta procedurile de lucru in vederea executarii
operatiilor in mod profesionist. Persoanele a caror
capacitate de reactie este influentata de ex. de droguri,
alcool sau medicamente, nu au permisiunea utilizarii
utilajului.

WPP 10 TE | Versiunea 2.02
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Utilizarea conform destinatiei

In acest Manual de utilizare sunt prezentate calificarile
persoanelor pentru diferitele sarcini:

Utilizator:

Utilizatorul este informat de catre operator in cadrul
unei instruiri despre sarcinile care fi revin si posibilele
riscuri care pot aparea in caz de comportament
necorespunzator. Sarcinile care depasesc exploatarea
normala pot fi executate de utilizator numai daca acest
lucru este indicat in acest Manual de utilizare, iar
operatorul I-a insarcinat in mod explicit cu aceste
lucrari.

Personal specializat:

Pe baza pregatirii sale profesionale, a cunostintelor si
experientei, precum si a cunoasterii normelor si
prevederilor relevante, personalul specializat este
capabil sa execute lucrarile care ii sunt repartizate, sa
identifice posibilele riscuri si sa evite pericolele.

Producator:

Anumite lucrari pot fi executate numai de personalul
specializat al producatorului. Alte persoane nu sunt
autorizate sa execute aceste lucrari. Pentru executarea
acestor lucrari, contactati Serviciul nostru pentru relatii
cu clientii.

2.4 Echipamentul individual de
protectie

Echipamentul individual de protectie serveste la
protejarea persoanelor de pericolele asupra sigurantei
si sénatétii la locul de munca. Personalul trebuie sa
poarte echipamentul individual de protectie in timpul
diferitelor lucrari efectuate cu acest dispozitiv, la care se
va face referire in capitolele individuale ale acestui
manual.

in cele ce urmeaz4, va fi prezentat echipamentul
individual de protectie:

Ochelari de protectie

Ochelarii de protectie protejeaza ochii de piese
care sar.

Manusi de protectie
Ménusile de protectie protejeaza mainile de piese

cu muchii ascutite, precum si de frecare, abraziune
sau accidentari grave.

WPP 10 TE | Versiunea 2.02

@ incaltiminte de protectie

incélt,émintea de protectie protejeaza picioarele de
contuzii, piese care cad si de alunecari pe suprafete
alunecoase.

0 imbracaminte de protectie

Imbracamintea de protectie este o imbracaminte
stransa pe corp, fara parti care atarna, cu rezistenta
la rupere scazuta.

2.5 Simbolurile referitoare la
siguranta de pe presa de atelier

Pe presa de atelier sunt aplicate urmatoarele simboluri
referitoare la siguranta (Fig. 1), care trebuie respectate
si urmate.

Fig. 1: Simboluri referitoare la siguranta
1 Avertisment asupra pericolului de strivire pentru membrele
superioare |
2 Indicatii referitoare la siguranta: Cititi Manualul de utilizare,
Purtati ochelari de protectie, Purtati imbracaminte de
protectie, Purtati incaltdaminte de protectie

Simbolurile referitoare la siguranta aplicate pe masina
nu trebuie indepartate. Deteriorarea sau lipsa
simbolurilor referitoare la siguranta poate conduce la
erori in utilizare, la pagube materiale sau la vatamari
corporale. Acestea trebuie inlocuite imediat.

Daca simbolurile referitoare la siguranta nu se pot
recunoaste la prima vedere si nu pot fi intelese,
masina se va scoate din functiune pana ce vor fi
aplicate noi simboluri referitoare la siguranta.

3 Utilizarea conform destinatiei

Presa hidraulica este destinata exclusiv utilizarii in
industria autovehiculelor si a constructiei de masini.
Ea este adecvata pentru scoaterea si presarea de
lagare, bucse, arbori, bolturi precum si pentru lucréri
de stantare, indoire si presare.

Presa hidraulica trebuie utilizatéd doar de personal
instruit pentru a lucra cu dispozitivul.

Utilizarea conform destinatiei include si respectarea
tuturor indicatiilor din acest manual. Orice alta
utilizare care nu se incadreaza in conceptul de
utilizare conform destinatiei se considera exploatare
incorecta.
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Firma Stirmer Maschinen GmbH nu isi asuma
raspunderea in cazul intreprinderii unor modificari
constructive si tehnice la presa de atelier.

Se exclud pretentiile de orice tip in cazul daunelor
aparute in urma utilizérii neconforme si care nu

corespunde destinatiei.

4 Date tehnice

4.2 Conditii ambientale

Model WPP 10 TE

Temperatura de lucru -5°C panala 40°C

Temperatura de -25°C panala 55°C

depozitare
Temperatura de transport

-25°C panala 70°C (< 24
h)

max. 1000 m

Altitudinea de utilizare

max. 85% umezeala
relativa a aerului

Umiditatea aerului

Mediul de lucru neinflamabil, uscat si

4.1 Tabel
Model WPP 10 TE
Forta de presare 10t
Talpad Latime x Adancime | 570 x 495 mm
inaltime totala 1057 mm
Inaltime cadru 732 mm
Latime interioara 340 mm
Zona de lucru 364 mm
Cursa piston 180 mm
Incarcare max. pe blocul 25t
prismatic
Greutate 50 kg
8 E [ 110 ]
&) (5] -
O &
1 _} 1 / bl

340
570

Fig. 2: Dimensiuni WPP 10 TE

495

fara praf

4.3 Eticheta cu specificatii

Hydraulische Werkstattpresse
hydraulic workshop press

C€

Typ Serien=Nr.
Type WPP 10 TE Serial no.
Artikel-Nr. Baujahr
Item no. 6300011 Year of manufacture
Kapazitat Gewicht
Capacity 10t Weight 50 kg
H Stiirmer Maschinen GmbH
%’:ﬁﬂ@ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.unicraft.de Deutschland / Germany

Fig. 3: Eticheta cu specificatii de pe presa de atelier hidraulica WPP 10 M

4.4 Manometru

Manometrul folosit are doua scale:

- scala exterioara [1] afiseaza tone americane [1tn. sh.
907,18 kg]

- scala interioara [2] afiseaza tone metrice

[1 t=1000 kg], unitate de masura folositd in Germania

METRIC-TONS 115

US-TONS

~ [

Fig. 4: Manometru

WPP 10 TE | Versiunea 2.02
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Transport, ambalare si depozitare

S5 Transport, ambalare si
depozitare

Livrare

Dupa livrare, verificati dacé presa hidraulica de atelier
prezinta deteriorari vizibile n urma transportului. n
cazul in care descoperiti deteriorari la presa hidraulica
de atelier, va rugam sa le raportati imediat companiei
de transport si distribuitorului.

Transport

o INDICATIE!

La transport sau in timpul operatiilor de ridicare luati
in considerare greutatea dispozitivului. Mijloacele de
transport si ridicare trebuie sa poata prelua sarcina.

o INDICATIE!

Protejati dispozitivul Tmpotriva umezelii.

Presa hidraulica de atelier trebuie transportata exclusiv
in picioare. Presele hidraulice de atelier nu trebuie
stivuite prin suprapunere. De asemenea, nu puneti alte
obiecte pe acestea.

Pentru transport, presa hidraulica de atelier trebuie
ancorata Tn picioare pe un palet cu ajutorul bolturilor.
Paletul trebuie ancorat pe suprafata de incarcare in
conformitate cu prevederile. Toate piesele slabite
trebuie fie stranse cu fermitate pe dispozitiv, fie
asigurate separat, sau depozitate in siguranta intr-un
recipient separat.

Pentru a le proteja de umiditate si murdarie, toate
piesele metalice sunt lubrifiate.

@
1 Sfaturi si recomandari

Tn cazul transporturilor pe distante mai mari, aveti
in vedere ca protectia anticoroziva sa fie intacta
sau, la nevoie, inlocuita.

Transport cu un motostivuitor/transpalet:

Pentru transportul cu un motostivuitor sau un transpalet
de dimensiuni corespunzatoare, presa hidraulica de
atelier trebuie ancoraté cu ajutorul unor bolturi pe o
suprafata plana, stabila (de ex. pe un palet).

WPP 10 TE | Versiunea 2.02

Ambalare

Toate materialele de ambalare folosite si materialele
auxiliare folosite la ambalarea presei hidraulice de
atelier sunt reciclabile si trebuie duse la centre
specializate.

Componentele din carton trebuie predate spre reciclare
la un centru de colectare a deseurilor din hartie.

Foliile sunt din polietilena (PE), iar componentele de
protectie, din polistiren (PS). Aceste materiale trebuie
predate unui centru de colectare a deseurilor sau unei
societati de salubrizare.

Depozitare
Depozitati presa hidraulica de atelier, curatata

temeinic, intr-un spatiu curat, uscat si ferit de
temperaturi negative.

6 Descriereadispozitivului

Imaginile din acest Manual de utilizare pot fi diferite
fata de dispozitivul original.

Fig. 5: Presa hidraulica de atelier WPP 10 TE
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1 Manometru

2 Furtun de conectare a pompei manuale la cilindrul
hidraulic

Maneta

Pompa manuala hidraulica

Talpa

Bolt de sprijin pentru masa de presare
Masa de presare

Blocuri de sprijin

© 0o N oo a0 b~ W

Tija piston
10 Cadru
11 Cilindru hidraulic

fara imagine: Aparatoare de protectie in fata zonei de
lucru

6.1 Volumul livrarii

- Presa hidraulica de atelier preasamblata
- Blocuri de sprijin

- Maneta pentru pompa hidraulica

- Dop de umplere si aerisire

- Manual de utilizare

6.2 Accesorii

- Aparatoare de protectie

- Set bolturi de presare, utilizabil pentru WPP 10
TE pana la WPP 75 E, cu incarcare max. de 20
de tone.

7 Amplasare

Presa hidraulica de atelier poate fi amplasata si
utilizata doar in spatii uscate, bine ventilate.

Trebuie asezata pe o suprafata stabila, plana si fara
vibratii si trebuie fixaté de aceasta cu ancore potrivite.

Trebuie sa va asigurati ca exista suficienta libertate de
miscare, cca. 1 m spatiu liber de fiecare parte (vezi fig.
6), si o iluminare adecvata pentru a lucra.

im

Fig. 6: Amplasarea corecta a presei hidraulice de atelier

8 Montare

@ Purtati manusi de protectie!

Purtati incaltaminte de protectie!

ATENTIE!

Pericol de strivire!
Tn cazul lucrérilor neadecvate executate la montajul
presei de atelier exista riscuri de ranire a degetelor
si mainilor.

0 Purtati imbracaminte de protectie!

- Respectati greutatea presei de atelier. Fiti atenti la
amplasarea fixa si la echipamentele de sustinere.

Din motive de transport, urmatoarele piese ale presei
hidraulice de atelier trebuie livrate demontate in cutie
sau insurubate de cadru spre interior:

- talpile transversale
- unitatea de pompare
- cilindrul

- manometrul

Acestea trebuie montate si insurubate bine (vezi fig. 7).

WPP 10 TE | Versiunea 2.02
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Punere in functiune

Fig. 7: Piesele presei hidraulice de atelier WPP 10 TE care trebuie
montate

9 Punere in functiune

AVERTISMENT!
A Pericol de moarte!
Exista pericol de moarte daca nu respectati aceste
reguli.
- Nu executati niciodata lucrari la presa hidraulica de
atelier, daca va aflati sub influenta alcoolului,

drogurilor sau medicamentelor si/sau sunteti prea
obositi sau suferiti de boli ce afecteaza concentratia.

- Presa hidraulica de atelier poate fi folosita numai de
0 singura persoana. Persoanele neautorizate trebuie
sa stea la distanta de zona de lucru in timpul
operarii.

ATENTIE!
A Pericol de strivire!

In cazul lucrarilor neadecvate executate la presa

hidraulica de atelier exista riscuri de ranire a

degetelor si mainilor.

- Asezati piesa de prelucrat pe blocurile de sprijin si
fixati-o.

- Nu introduceti niciodaté mainile in zona de lucru a
presei hidraulice de atelier pe durata operarii.

- Tineti mainile departe de presa si de piesele
aflate in miscare!

WPP 10 TE | Versiunea 2.02

Purtati ochelari de protectie!

Purtati incaltaminte de protectie!

Purtati imbracaminte de protectie!

INDICATIE!

© © @ @

Tnainte de a pune in functiune pentru prima data

presa hidraulica de atelier, efectuati urmatorii pasi.

- Verificati toate conexiunile filetate de la presa
hidraulica de atelier si strangeti-le, daca este
necesar.

- Umpleti pompa cu ulei hidraulic, respectiv
completati cu ulei si obturati orificiul de umplere cu
dopul de aerisire din plastic de culoare galbena.

- Indepartati aerul din sistemul hidraulic.

9.1 Reglarea inaltimii mesei

ATENTIE!
A Pericol de strivire!
Daca masa de presare nu este complet sprijinité pe
bolturile de sprijin, se poate ajunge la raniri.
- Tnainte de reglarea inaltimii mesei, verificati ca
masa sa stea complet pe bolturile de sprijin.

- Asigurati-va ca bolturile de fixare sunt montate
corect!

Pentru a lucra in conditii de siguranta cu presa
hidraulica de atelier, trebuie sa reglati inaltimea de lucru
corecta a mesei cu ajutorul bolturilor de reglare.

Pasul 1: Ridicati masa de presare pe o parte si
mentineti-o pe pozitie.

Pasul 2: Scoateti boltul de sprijin din orificiul suportului
din partea ridicata .

Pasul 3: Ridicati masa de presare pana la inaltimea
doritd, respectiv putin peste orificiul
suportului.

Pasul 4: Introduceti boltul de sprijin in orificiul
corespunzator.

Pasul 5: Coboréati masa de presare pe boltul de sprijin.

Pasul 6: Efectuati acesti pasi si pe partea cealalta pentru
ca masa sa stea in pozitie orizontala.
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9.2 Amenajarea zonei de lucru

Pentru ca piesa sa poate fi prelucrata in conditii de
sigurantd, zona de lucru trebuie sa fie bine stabilita.

Pasul 1: Pozitionati blocurile de sprijin pe masa de
presare.

Pasul 2: Apasati cele patru stifturi in jos Tn blocurile de
sprijin, in asa fel incéat sa fie coborate in
cadrul mesei de presare.

Astfel sunt excluse orice alunecari sau rasturnari ale
blocurilor de sprijin Tn timpul lucrului.

9.3 Reglarea pozitiei de lucru orizontale

Pasul 1: Piesa de prelucrat trebuie aliniata astfel incat
sa stea in pozitie orizontala fata de cilindrul
hidraulic.

Astfel, nu se poate inclina n timpul folosirii cilindrului
hidraulic.

A ATENTIE!

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este centrata sub
piston!

9.4 Alinierea cilindrului hidraulic

Cilindrul hidraulic poate fi deplasat manual in pozitia
dorita pe piesa de prelucrat. Pentru aceasta trebuie
deplasat spre stdnga sau spre dreapta.

A ATENTIE!

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este centrata sub
piston!

9.5 Stabilirea presiunii pompei

o INDICATIE!

in timpul procesului de presare, observati alternativ
zona de lucru si manometrul pentru a exclude
posibilele deteriorari ale presei sau piesei de
prelucrat din cauza suprasarcinii.

Pasul 1: Montati maneta pompei in bucsa prevazuta
special.

Pasul 2: Deplasati supapa de comutare pe pozitia
corectd, pentru a elibera traseul de umplere a
cilindrului hidraulic.

Pasul 3: Deplasati maneta pompei in sus si in jos pana
ce tija pistonului intra in contact cu piesa de
prelucrat. Cilindrul hidraulic este umplut cu
ulei.
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Pasul 4: Trebuie sa pompati pana cand se atinge
presiunea de pompare necesara.

A ATENTIE!

- Nu depasiti niciodata capacitatea presei!
- Nu folositi niciodata un prelungitor pentru parghia
de actionare a pompei!

9.6 Retragerea cilindrului hidraulic

o
1 Sfaturi si recomandari

Viteza de retragere a cilindrului hidraulic este
presetata de producator. Modificarea acesteia este
necesara, respectiv permisa numai pentru lucrarile
de intretinere sau reparatii. De aceea, surubul de
reglare este acoperit de un capac.

Pasul 1: Deplasati supapa de comutare spre stanga.

Uleiul hidraulic poate sa curga automat Thapoi din cilindru
n rezervorul pompei.

9.7 Prelucrarea piesei de prelucrat

A ATENTIE!

- Asigurati-va ca bolturile de fixare sunt montate
corect!

- Asigurati-va ca piesa de prelucrat este centrata sub
piston!

- Nu depasiti niciodata capacitatea presei!

- Nu folositi niciodata un prelungitor pentru parghia
de actionare a pompei

- Tineti mainile departe de presa si de piesele aflate
in miscare!

Pasul 1: Fixati blocurile de sprijin pe masa de presare.

Pasul 2: Asezati piesa de prelucrat pe blocurile de sprijin
si/sau fixati-o pe acestea.

Pasul 3: Rotiti supapa de control a pompei hidraulice
in sensul acelor de ceasornic pana ce se
inchide complet.

Pasul 4: Deplasati maneta pompei in sus si in jos. Pompa
incepe sa lucreze, iar cilindrul hidraulic este
coborat.

Pasul 5: Daca cilindrul hidraulic se afla peste piesa de
prelucrat, eliberati maneta pompei.
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Intretinere, curatare si reparare

Pasul 6: Aliniati piesa de prelucrat si cilindrul hidraulic.

Pasul 7: Actionati maneta pompei pentru a apasa tija
pistonului pe piesa de prelucrat. Urmariti
afisajul manometrului.

Pasul 8: Dupa prelucrarea piesei de prelucrat, rotiti
supapa de control in sens invers acelor de
ceasornic. Cilindrul hidraulic revine la pozitia
initiald/de repaus.

Pasul 9: Scoateti piesa de prelucrat.

10 intretinere, curatare si
reparare

10.1 intretinere prin curatare

Presa hidraulicé de atelier trebuie mentinuta permanent
in stare curata.

A ATENTIE!

- Nu folositi niciodata solventi pentru a curata
piesele de plastic sau suprafetele vopsite. Pot
provoca desprinderea vopselei de pe suprafata
respectiva si alte deteriorari suplimentare.

@ Purtati manusi de protectie!

0 INDICATIE!

Nu folositi niciodata agenti de curatare aspri, cu
rugozitate ridicata, pentru operatiile de curatare.
Acestia ar putea duce la avarierea sau distrugerea
dispozitivului.

Toate piesele din plastic si suprafetele vopsite trebuie
curatate cu o lavetad moale, umezita si cu un agent de
curatare neutru.

indepértagi surplusul de unsoare sau uleiul scurs cu o
laveta uscata si fara scame.

Cel putin o data pe an se recomanda curéatarea si

verificarea presei hidraulice de atelier de un service
autorizat.

WPP 10 TE | Versiunea 2.02

10.21ntretinere si reparare

Lucrarile de intretinere si reparare trebuie efectuate
numai de persoane instruite.

Tn cazul in care presa hidraulicd de atelier nu
functioneaza normal, adresati-va unui distribuitor
specializat sau serviciului nostru pentru relatii cu clientii.
Datele de contact se gasesc in capitolul 1.2 Relatii cu
clientii.

Toate dispozitivele de protectie si siguranta trebuie
remontate imediat dupa terminarea lucrarilor de
intretinere si reparatie.

Circuitele hidraulice si conexiunile lor trebuie verificate
anual de o persoana autorizata. Daca perioadele de
utilizare sunt mai mari, daca impulsurile de presiune
sunt dese si mari sau in caz de influente exterioare
puternice, intervalul de verificare este de 6 luni.

Dupa 6 ani de utilizare, circuitele hidraulice trebuie

nlocuit, iar in caz de perioade de utilizare mai mari se
recomanda inlocuirea circuitelor hidraulice dupa 2 ani.

11
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10.2.1

Verificare vizuala

Interval de intretinere
respectiv ore de
functionare

Punct de intretinere

Zilnic Verificare vizuala a presei hidraulice de atelier cu privire la murdarie, eventual curatare

saptamanal Verificare vizuala a presei hidraulice de atelier, in special a mesei de presare si a
bolturilor de sprijin:
inlocuirea componentelor avariate sau solicitarea de reparatii

saptamanal Verificare vizuala a presei hidraulice de atelier, mai ales a componentelor hidraulice cu
privire la functionare si pierderea de ulei (pompa, furtune, cilindru, manometru etc.):
eventual inlocuirea componentelor deteriorate

200 de ore de Verificarea functionarii intregii prese hidraulice de atelier cu privire la functionarea

functionare sigura si conform prevederilor:
eventual solicitarea de reparatii

anual Verificarea circuitelor si conexiunilor hidraulice de o persoana autorizatd. Daca
perioadele de utilizare sunt mai mari, daca impulsurile de presiune sunt dese si mari sau
in caz de influente exterioare puternice, intervalul de verificare este de 6 luni.
eventual inlocuirea circuitelor avariate

10.2.2 Sarcini de intretinere

Interval de intretinere
respectiv ore de
functionare

Sarcina de intretinere

200 de ore de
functionare

Ungeti presa hidraulica de atelier.

300 de ore de
functionare

Tnlocuiti uleiul hidraulic.

daca e necesar

Completati cu ulei hidraulic.

6 ani inlocuit,i circuitele hidraulice. In caz de perioade de utilizare mai mari, la fiecare 2 ani.
10.2.3 Lubrifianti recomandati

Lubrifiant Specificatie Producatoritip Cantitate

(recomandare neobligatorie)
Ulei hidraulic ISO 32 OMV HYDRAL 32
Vascozitate de 22 pana la 25 mm x/s

Unsoare SO XM 2 OMV SIGNUM M 283 la nevoie

10.2.4 Lubrifiere

Componenta masinii

Loc de ungere Agent de ungere

Pompa manuala

Tija piston Unsoare:

hidraulica Arborele supapei de comutare | Pentru a realiza lubrifierea, unsoarea trebuie aplicata cu
o0 pensula pe componentele enumerate. Surplusul de
unsoare trebuie indepartat cu o laveta uscata, care nu
lasa scame.
12 WPP 10 TE | Versiunea 2.02
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Dezafectare, reciclarea aparatelor vechi

10.2.5 Schimbarea uleiului

Evacuarea uleiului:

Pasul 1: Desfaceti surubul de la cilindrul hidraulic
retras.

Pasul 2: Pompati afaréa uleiul hidraulic si colectati-I la
capatul conductei.

Completarea cu ulei:

Pasul 1: Duceti pistonul in pozitia de repaus.

Pasul 2: Completati cu ulei nou prin orificiul de umplere.

11 Dezafectarea, reciclarea
aparatelor vechi

in interesul dvs. si pentru a proteja mediul inconjurator,
asigurati-va ca toate partile componente ale aparatului
sunt reciclate numai pe céile prevazute si permise de
lege.

11.1 Scoaterea din functiune

Aparatele uzate trebuie scoase din functiune imediat,
conform prevederilor, pentru a se evita o utilizare
ulterioara abuziva si punerea Tn pericol a mediului
fnconjurator sau a oamenilor.

Pasul 1: Eliminati din aparatul vechi toti lubrifiantii care
pun in pericol mediul inconjurator.

Pasul 2: Daca este cazul, demontati aparatul in unitati
si componente reciclabile.

Pasul 3: Reciclati componentele si lubrifiantii pe cile
corespunzatoare.

11.2Reciclarea lubrifiantilor

Producatorul lubrifiantilor pune la dispozitie indicatiile
privind reciclarea lubrifiantilor folositi.

Daca e cazul, solicitali fisele de date specifice
produselor.

WPP 10 TE | Versiunea 2.02

12 Raspunderea pentru
defecte (garantie)

Pentru clientii nostri care sunt consumatori se aplica
reglementarile legale. Clientul trebuie sa ne dea posibilitatea
de a ne convinge de defect si de a duce marfa la cererea
noastra si pe cheltuiala noastra intr-unul dintre atelierele
noastre pentru a fi investigata. Pentru clientii nostri industriali
se aplica urmatoarele:

(1) Marfa livrata trebuie verificatéa imediat dupa receptie cu
privire la posibile defecte. Defectele vizibile trebuie raportate
imediat in scris. De asemenea, defectele cauzate de transport
si partile componente lipsa trebuie raportate imediat
transportatorului. Tn cazul in care defectele nu pot fi
descoperite imediat chiar si dupa o verificare atenta, acestea
trebuie raportate in scris imediat dupa ce au fost constatate. Tn
acest caz, clientul nostru trebuie sa suspende imediat
utilizarea marfii comandate. Clientul trebuie sa ne dea
posibilitatea de a ne convinge de defect si de a duce marfa la
cererea noastra si pe cheltuiala noastra intr-unul dintre
atelierele noastre pentru a fi investigata. Dupa verificarea si
testarea produsului, obiectiile in caz de defecte ce s-au putut
constata la receptie, sunt excluse. La clientii industriali nu se
aplica termenul legal de 2 ani de raspundere in caz de
defecte.

(2) Perioada de raspundere in caz de defecte este de un an de
la transferarea riscului, daca nu rezulta altceva din contract sau
lege. Daca producatorul obiectului livrat ofera o perioada de
raspundere mai mare sau o garantie, dupa cumparare noi ne
cedam drepturile noastre persoanei fizice sau juridice care face
comanda/cumparatorului. Lista actuala a diferitelor
termene/conditii de raspundere in caz de defecte, respectiv a
termenelor/conditiilor de garantie ale producatorilor, ne poate fi
solicitata in orice moment.

(3) In caz de garantie, la alegerea noastra si dupa o discutie cu
producatorul, vom repara produsul sau il vom inlocui.
Cheltuielile necesare, mai ales costurile de transport,
infrastructura, materiale si lucrari, rezultate din transportarea
obiectului achizitiei intr-un alt loc decéat locul de executie, nu
trebuie suportate de noi, decéat in cazul in care legea prevede
acest lucru. Tn cazul in care repararea sau inlocuirea nu sunt
realizate de doua ori conform unor documente doveditoare sau
repararea defectului implica cheltuieli disproportionat de mari si
din acest motiv se refuza repararea, clientul nostru poate
solicita o reducere a platii sau anularea contractului. Le
atragem atentia clientilor ca nu exista un caz de raspundere in
caz de defecte daca apar daune la client din cauza utilizarii
abuzive sau a utilizarii necorespunzatoare sau daca apar
daune din cauza faptului ca produsele sunt supuse de catre
client unor conditii improprii de utilizare (in special temperaturi
extreme, umezeala, solicitare fizica sau electrica neobisnuita,
variatii de tensiune, descarcari electrice, electricitate statica,
incendiu).

(4) Daca in urma verificarii marfii in cadrul obiectiilor in caz de
defecte rezultd ca aceste obiectii nu sunt indreptatite, avem
dreptul de a solicita o plata corespunzatoare pentru
verificarea marfii si pentru expediere.
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(5) Garantia noastra nu se refera la uzura obisnuita, utilizarea
si depozitarea necorespunzatoare, montajul gresit si nici la
daune rezultate, dupa transferarea riscului, din manipularea
gresita sau neglijenta, solicitarea excesiva, materiale de
operare neadecvate sau in urma altor influente care nu sunt
prevazute in contract.

(6) Lucrarile de reparatii executate de persoana care face
comanda/cumparator sau de o terta parte fara acordul nostru
sau reparatiile necorespunzatoare de catre un partener de
service neautorizat de producator exclud orice pretentie de
raspundere in caz de defecte.

(7) In caz de incalcare a contractului, intarziere, imposibilitate,
actiune nepermisa sau din orice motiv legal (cu exceptia
incalcarilor anterioare contractului), rdspundem numai pentru
actiuni intentionate si neglijenta grava. in cazul in care rezulta
vatamari corporale sau este afectatd sanatatea, daca se
incalcé intentionat principalele obligatii contractuale sau in caz
de inselaciune intentionata, precum si in caz de pretentii de
plata de daune conform § 437 cifra 2 BGB (Codul Civil
German), rdspundem in limita legald. In cazul incalc&rii
principalelor obligatii contractuale raspunderea noastra se
limiteaza la daunele specifice, care pot fi prevazute. Termenul
de obligatie principala se foloseste pentru desemnarea
incalcérii unei obligatii descrise concret, care pericliteaza
indeplinirea scopului contractului, sau cu o explicatie abstracta,
reprezint& obligatia a carei indeplinire permite executarea
corespunzatoare a contractului si pe a carei indeplinire clientul
se bazeaza in mod normal. In caz de intarziere, alternativ la
plata de daune, clientul are dreptul de a se retrage din
contract.

(8) Pentru solicitarea garantiei este necesara prezentarea
documentului de achizitie, in original, din care sa reiasa seria
si numarul aparatului (unde este cazul). Fara prezentarea
documentului original de achizitie, operatiile prevazute in
garantie nu se vor efectua. Raspunderea pentru pierderea de
date se limiteaza la costurile de reconstituire a datelor in cazul
existentei unei copii de siguranta, cu exceptia cazului in care
pierderile de date au fost determinate de noi in mod
intentionat sau prin neglijenta grava. Altfel, cu exceptia
cazurilor de pierdere intentionata sau neglijenta grava,
raspunderea este exclusa.

(9) Raspunderea noastra conform Legii privind raspunderea
pentru produse ramane valabila.

13 Parti componente

PERICOL!
A Pericol de ranire prin folosirea de

parti componente contrafacute!
Utilizarea unor piese de schimb contrafacute sau
defecte poate duce la riscuri pentru operator,
precum si la avarieri si o functionare
necorespunzatoare a dispozitivului.
- Se vor utiliza exclusiv partile componente originale
ale producatorului sau parti componente aprobate
de acesta.

- Incaz de neclaritati, trebuie contactat
producatorul.
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1 Sfaturi si recomandari

Daca se utilizeaza parti componente care nu sunt
originale, garantia producatorului isi pierde
valabilitatea

13.1 Comandarea partilor componente

Partile componente pot fi achizitionate prin intermediul
dealerului autorizat sau direct de la producator. Datele
de contact se gasesc in capitolul 1.2 Relatii cu clientii.

Cand trimiteti solicitari sau faceti comenzi de parti
componente, oferiti urmatoarele date:

- Tipul echipamentului

- Numarul articolului

- Numarul din schema partilor componente
- Numarul pozitiei

- Anul de fabricatie

- Cantitate

- Tipul de expediere dorit (posta, porto, maritim,
aer, expres)

- Adresa de expediere

Comenzile de parti componente fara informatiile
indicate mai sus pot fi neglijate. Daca nu se indica tipul
de expediere dorit, expedierea va fi efectuata la
alegerea furnizorului.

Informatiile despre tipul echipamentului, numarul
articolului si anul de fabricatie se gasesc pe eticheta cu
specificatii aplicata pe presa de atelier.

Exemplu

Trebuie comandat manometrul pentru presa de atelier
WPP 10 TE.

- Tipul echipamentului: Presa de atelier WPP 10 TE
- Numarul articolului: 630 0011

- Numarul pozitiei: 1
Numarul de comanda este: 0-630 0011-01

Numarul de comanda este alcatuit din numarul

articolului, numarul din schema partilor componente,

numarul pozitiei si o cifra inaintea numarului articolului.
- Inainte de numarul articolului trebuie scris un 0.

- De asemenea, inainte de numarul pozitiei cuprins
intre 1 si 9 trebuie scris un 0.
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13.2 Schemele partilor componente

Urmatoarele desene va ajuta sa identificati partile componente necesare ih caz de service. Daca este cazul, trimiteti
distribuitorului dvs. o copie a schemei cu partile componente indicate.

Fig. 8: Schema partilor componente WPP 10 TE

WPP 10 TE | Versiunea 2.02 15



Parti componente %J'"C'aﬂ'

Werkstatttechnik

13.3 Schema electrica a sistemului hidraulic

P

Fig. 9: Schema electrica a sistemului hidraulic WPP 10 TE
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14 Declaratie de conformitate UE

Conform Directivei masinilor 2006/42/CE, Anexa Il 1.A

Producator/distribuitor: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

declara ca urmatorul produs

Grupul de produse: Unicraft® Werkstatttechnik
Tipul dispozitivului: Presa hidraulica de atelier
Denumirea dispozitivului: WPP 10 TE

Numarul articolului: 630 0011

Numarul de serie:

Anul de fabricatie: 20
corespunde tuturor dispozitiilor aplicabile din directiva mentionata mai sus, precum si altor directive aplicabile
(mentionate in continuare) - inclusiv modificarilor acestora valabile la data declaratiei.

Directive UE relevante: 1997/23/CE Directiva referitoare la echipamentele sub

presiune (valabila pana la 18 iulie 2016)

2014/68/UE Directiva referitoare la echipamentele sub
presiune (valabila incepand cu 19 iulie 2016)

S-au aplicat urmatoarele standarde armonizate:

DIN EN ISO 12100:2010 Securitatea masinilor - Principii generale de proiectare -
Aprecierea riscului si reducerea riscului

DIN EN 693:2009 Masini unelte - Securitate - Prese hidraulice

Responsabil cu intocmirea documentatiei: Departamentul tehnic, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 15.01.2014

O

Kilian Stirmer
Director General
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